PROFESSIONAL TOOLS

Pavodni ndvod na Momentové klice 1/2“, 1/4“, 3/8“, 3/4"

Kod Typ Velikost étyfhranu  |Moment
H404-25 T-60 14" 5-25Nm
HAO4-110 T-80 3/8" 20-110Nm
H404 T-150 1/2" 42-210nM
H404-350 T-250 /2" 70-350Nm
HA04-450 T300 3/a" 65-450Nm
H404-750 T-500 3f/a" 140-700MNm
HAO4-980 T-700 3/a" 140-980Mm

Nastaveni utahovaciho momentu

- Vyberte vhodny toCivy moment a otocte rukojeti ve sméru hodinovych rucicek pro jeho
nastaveni. Priklad: Tocte stavitelnou ¢asti rukojeti na 140Nm a zaroven se hodnota "0"
na rukojeti musi vyrovnat s osou kolmo s hodnotou 140Nm na stupnici.

odjisténg \] zajisténo

Utahovani
- Momentovy kli¢ je uréen k dotahovani Sroubovych spoju s pravym zavitem!
- PFi prvnim pouZiti nebo po delSi dobé nékolikrat otocte klicem, aby se mazivo rozsifilo po celém
mechanismu. Ovladejte pouze pomoci rukojeti — nepouzivejte Zadné nastavce.
- Utahujte pomalu a plynule dokud neuslysite ,,cvaknuti“. Jakmile uslysite a ucitite cvaknuti, zastavte
utahovani.
- Pokud je utaZen aretovaci kolik, nepokousejte se otacet rukojeti
- Momentovy kli¢ neni uréen k povolovani matic a Sroubt
Udrzba a kontrola

vV

mechanismu klice. NepouZivejte rozpoustédla, ktera mohou rozpoustét pouzita maziva uvnitf
mechanismu. Zkontrolujte nejméné dvakrat ro¢né. Pokud se kli¢ pouziva ¢asto, kontrolujte
pravidelné.
Narok na reklamaci zanika, jestlize:
-vyrobek nebyl pouzivan a udrzovan podle navodu k obsluze
-vyrobek byl pouzivam v jinych podminkach nebo k jinym Gcellim, nez ke kterym je uréen nebo
pouzivanim nevhodnych nebo nekvalitnich maziv apod.
-Skody vzniklé plsobenim vnéjsich mechanickych, teplotnich ¢i chemickych vlivi
-vady byly zpGsobeny nevhodnym skladovanim ¢i manipulaci s vyrobkem
-vyrobek byl pouzit nad ramec pfipustného zatizeni
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