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Model:

Napéti:

Ptikon:

Otacky:

Klestina:

Hladina akustického tlaku (Lpx)):

Hladina akustického vykonu (Lya):

Ttida ochrany:
Kryti:

Délka kabelu:
Hmotnost:

RO700
230V/50Hz
710 W
13000- 33000 ot/min
6/8 mm
92,15 dB
103,15 dB
11

1P20

2,8m

3 kg



ELEKTRICKA BEZPECNOST

a) Vidlice pohyblivého ptivodu elektrického naradi musi odpovidat sitové zasuvce. Nikdy
jakymkoliv zpisobem neupravujte vidlici. S nafadim, které ma ochranné spojeni se zemi,nikdy
nepouzivejte zadné zasuvkové adaptéry. Vidlice, které nejsou znehodnoceny Gpravami, a
odpovidajici zasuvky omezi nebezpeci urazu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se dotyku téla s uzemnénymi piedméty, jako napf. potrubi, t€lesa ustiedniho topeni, sporaky a
chladni¢ky. Nebezpeci trazu elektrickym proudem je vétsi, je-li vase télo spojené se zemi.

c) Nevystavujte elektrické naradi desti, vlhku nebo mokru. Vnikne-li do elektrického natradi voda, zvySuje se
nebezpedi trazu elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte pohyblivy pfivod k jinym uc¢elim. Nikdy nenoste a netahejte elektrické naradi za ptivod ani
nevytrhavejte vidlici ze zasuvky tahem za ptivod. Chrante ptivod pied horkem, mastnotou. ostrymi hranami a
pohybujicimi se ¢astmi. Poskozené nebo zamotané piivody zvysuji nebezpeci Girazu elektrickym proudem.

e) Je-li elektrické naradi pouzivané venku, pouzivejte prodluZzovaci ptivod vhodny pro venkovni pouziti.
Pouzivani prodluzovaciho ptivodu pro venkovni pouziti omezuje nebezpeéni trazu elektrickym proudem.
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BEZPECNOST OSOB

a)Pti pouzivani elektrického naradi bud’te pozorni, vénujte pozornost tomu, co praveé délate,
soustied’te se a stiizlivé uvazujte. Nepracujte s elektrickym naradim, jste-li unaveni nebo jste-li
pod vlivem drog, alkoholu nebo 1ékii. Chvilkova nepozornost pti pouzivani elektrického naradi
muze vést k vaznému poranéni osob.

b)Pouzivejte ochranné pomiticky. Vzdy pouzivejte ochranu o¢i. Ochranné pomiicky jako napf.
respirator, bezpecnostni obuv s protiskluzovou tpravou, tvrda pokryvka hlavy nebo ochrana
sluchu,pouzivané v souladu s podmin-kami prace, snizuji nebezpeci poranéni osob.

c) Vyvarujte se neumysiného spusténi. Ujistéte se, zda je spinac¢ pti zapojovani vidlice do zasuvky vypnuty.
Prenaseni naradi s prstem na spinaci nebo zapojovani vidlice nafadi se zapnutym spina¢em muze byt pfi¢inou nehod.
d) Pred zapnutim nafadi odstrante v§echny sefizovaci nastroje nebo kli¢e. Setizovaci nastroj nebo kli¢, ktery
ponechate piipevnén k otacejici se ¢asti elektrického naradi, mize byt pfic¢inou poranéni osob.

e) Pracujte jen tam, kam bezpeén¢ dosahnete. Vzdy udrzujte stabilni postoj a rovnovahu. Budete tak 1épe
ovladat elektrické naradi v nepfedvidanych situacich.

f) Oblékejte se vhodnym zptisobem. Nepouzivejte volné odévy ani Sperky. Dbejte, aby vase vlasy, odév a

rukavice byly dostate¢né daleko od pohybujicich se ¢asti. Volné odévy, Sperky a dlouhé vlasy mohou byt zachy-
ceny pohybujicimi se ¢astmi.

g) Jsou-li k dispozici prostfedky pro pfipojeni zafizeni k odsavani a sbéru prachu, zajistéte, aby takova zatizeni byla
pfipojena a spravné pouzivana. Pouziti t€chto zafizeni mize omezit nebezpeci zpisobena vznikajicim prachem

g POUZIVANI A PECE O ELEKTRICKE NARADI

» a) Neptetézujte elektrické naradi. Pouzivejte spravné naradi, které je urcené pro
’ provadénou praci. Spravné elektrické natradi bude 1épe a bezpecnéji vykonavat praci, pro
kterou bylo konstruovano.
b) Nepouzivejte elektrické naradi, které nelze zapnout a vypnout spinacem. Jakékoliv

elektrické naradi, které nelze ovladat spinacem, je nebezpecné a musi byt opraveno.



c) Odpojujte naradi vytazenim vidlice ze sitové zasuvky pred jakymkoliv sefizovanim, vyménou
prislusenstvi nebo pted uloZenim nepouzivaného elektrického naradi. Tato preventivni bezpecnostni opatieni
omezuji nebezpeci nahodilého spusténi elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi ukladejte mimo dosahu déti a nedovolte osobam, které nebyly seznameny
s elektrickym nafadim nebo s témito pokyny, aby naradi pouzivaly. Elektrické naradi je v rukou nezkusenych
uzivatelti nebezpec¢né.

e) Udrzujte elektrické nafadi. Cistéte otvory pro sani vzduchu od prachu a neéistot. Je-li nafadi poskozeno,
pred dal§im

pouzivanim zajistéte jeho opravu. Mnoho nehod je zplisobeno nedostatecné udrzovanym elektrickym nafadim.
f) Rezaci néstroje udrzujte ostré a ¢isté. Spravné udrzované a naostiené fezaci nastroje s mensi
pravdépodobnosti zachyti za material nebo se zablokuji a prace s nimi se snaze kontroluje.

g) Elektrické naradi, ptislusenstvi, pracovni nastroje atd. pouzivejte v souladu s t€émito pokyny a takovym
zpusobem,

jaky byl piedepsan pro konkrétni elektrické naradi, a to s ohledem na dané podminky prace a druh provadéné
prace. Pouzivani elektrického nafadi k provadéni jinych ¢innosti, nez pro jaké bylo uréeno, muze vést k
nebezpeénym situacim.

SERVIS A ODPOVEDNOST ZA VADY

Dne 1.1.2014 vstoupil v platnost zakon c. 89/2012 Sb. Firma XTline s.r.0. v souladu s timto
zékonem poskytuje na Vami zakoupeny vyrobek odpovédnost za vady po dobu 24 mésici (u
pravnickych osob 12 meésicti). Reklamace budou posouzeny nasim reklamaénim oddélenim
(viz nize) a uznané bezplatn¢ opravi servis firmy XTline s.r.o.

Mistem pro uplatnéni reklamace je prodejce, u kterého bylo zbozi zakoupeno. Reklamace, véetné odstranéni
vady, musi byt vyfizena bez zbyte¢ného odkladu, nejpozdéji do 30 dnu ode dne uplatnéni reklamace, pokud se
prodavajici s kupujicim nedohodnou na delsi lhiite. Kupujici mtze uplatnit reklamaci osobné¢ nebo zaslanim
zbozi k reklamaci pfepravni sluzbou na vlastni naklady, v bezpecném baleni.

Zasilka musi obsahovat reklamovany vyrobek, prodejni dokumenty, podrobny popis zavady a kontaktni idaje
(zpateCni adresa, telefon). Vady, které lze odstranit, budou opraveny v zakonné 1htit€ 30 dnti (dobu lze po
vzajemné dohodé¢ prodlouzit). Po projeveni skryté vady materialu do 6 mésicti od data prodeje, ktera nelze
odstranit, bude vyrobek vyménén za novy (vady, které existovaly pii prevzeti zbozi, nikoli vzniklé nespravnym
pouzivanim nebo opotfebenim). Na neodstranitelné vady a vady, které si je kupujici schopen opravit sam lze po
vzéajemné dohodé¢ uplatnit pfimétenou slevu z kupni ceny. Narok na reklamaci zanika, jestlize:

- vyrobek nebyl pouzivan a udrzovan podle navodu k obsluze

- vyrobek byl pouzivan v jinych podminkach nebo k jinym uceltim, nez ke kterym je uréen nebo pouzivanim
nevhodnych nebo nekvalitnich maziv apod.

- Skody vzniklé ptisobenim vnéjSich mechanickych, teplotnich ¢i chemickych vlivi

- vady byli zptisobeny nevhodnym skladovanim ¢i manipulaci s vyrobkem

- vyrobek byl pouzit nad ramec ptipustného zatizeni.

ZARUKA SE NEVZTAHUJE NA PRISLUSENSTVI




A - VODICI SABLONA

B - PRIME VODITKO

C - OREZAVACI VODITKO

D - PREDSAZENA ZAKLADNA
E - ZANOROVACI ZAKLADNA
F - KLIC

G - UHLIKY

H - POHONNA JEDNOTKA



)‘ PRIPRAVA PRACE A SPUSTENI

POPIS FUNKCI
Pozor:

+ Pfed nastavovanim zafizeni nebo kontrolou jeho funkce se vzdy pfesvédcte, Ze je vypnuty a
odpojeny od zdroje elektrického napéti.

Nastaveni pfe¢nivani néstroje

Pfe¢nivani nastroje
Zakladna

Pravitko

Aretacni packa
Stavéei Sroub
Sestihrann4 matice

Snh L=

e
Pro nastaveni pfe¢nivani pracovniho nastroje povolte aretacni packu a otdenim stavéciho Sroubu

zakladnu zatizeni dle potfeby nastavte do pozice vySe nebo niZe. Po dokonceni nastaveni zékladnu
zafizeni pevné utahnéte aretacni packou.

Poznamka:
Jestlize se ani dotaZzenim aretacni packy zafizeni nezajisti, dotdhnéte Sestihrannou matici a pak
znovu pritdhnéte aretacni packu.

Zapnuti

1. Spinac
2. OFF - vypnuto (O)
3. ON - zapnuto (I)

Pozor:
* Pfed pfipojenim zatizeni ke zdroji elektrického napéti se vzdy ujistéte, Ze je zatizeni vypnuté.

Pro spusténi zatizeni stisknéte spinaC na strang, na které je uvedeny symbol (I) ZAPNUTO.

Pro vypnuti zafizeni stisknéte spinac na stran€, na které je uvedeny symbol (O) VYPNUTO.
Elektronicka funkce

Zatizeni vybavené elektronickymi funkcemi se snadnéji ovladaji, a to z nasledujicich divodi.
Nastaveni konstantni rychlosti

Elektronicky regulator rychlosti pro dosazeni konstantni rychlosti. Pomoci této funkce lze docilit
hladkého povrchu, protoze rychlost otdceni je udrZovana na konstantni hodnoté€ 1 pfi zatizeni.
Soft-start

Funkce "Soft-start" minimalizuje rdz, ktery vznika pti spusténi zatizeni a zajist'uje plynuly rozb&éh
zatizeni.



Otocny prepinac rychlosti

1. Oto¢ny piepinac rychlosti

Otacky zatizeni 1ze ménit nastavenim oto¢ného prepinace rychlosti na ptislusny stupeii od 1
do 6. Vyssi otacky nastavite otocenim piepinace ve smeru Cisla 6 a nizsi otacky oto¢enim ve
sméru Cisla 1.

Tato funkce umoziluje volbu idealnich otacek vzhledem k optimalnimu zpracovani materialu,
kdy mohou byt ota¢ky vhodné pfizplisobeny materialu a priméru pracovniho nastroje.

Pozor:

+ Je-li zafizeni provozovano nepietrzité po delsi dobu pfi nizkych otackach, dojde k pretiZzeni
motoru a nasledné k selhani zatizeni.

* Oto¢nym prepinacem rychlosti 1ze otacet pouze do polohy 6 a zpét do polohy 1. Pfepinacem
neotacejte silou dale za polohy 6 nebo 1. Mohlo by dojit k poruSe funkce regulace otacek.

Montaz
Montaz a demontéaz pracovniho nastroje

1. Utdhnout 1. Utahnout

2. Povolit 2. Povolit

3. Drzet 3. Aretace hiidele
Pozor:

» Nedotahujte matici upinaciho pouzdra bez vlozeného pracovniho nastroje. V opaéném piipadé
dojde ke zlomeni kuzele upinaciho pouzdra.
* Pouzivejte pouze klice dodané spolu se zafizenim.

Pracovni nastroj zcela zasuiite do kuzele upinaciho pouzdra a matici upinaciho pouzdra pevné
dotahnéte dvéma klic¢i nebo stisknéte aretacni tlacitko a pouzijte dodany klic.
Pfi demontézi pracovniho nastroje postupujte opacnym postupem nez pii montazi.

OBSLUHA
Zakladna frézky

1. Prachova hubice
2. Kiidlovy Sroub
3. Zakladna frézky




Varovani

Pred pouzitim zatizeni se zékladnou frézky na zékladnu frézky vzdy namontujte prachovou
hubici.

Nastavte zakladnu frézky na obrobek bez toho, aby doslo ke kontaktu pracovniho néstroje s
obrobkem. Pote nastroj zapnéte a vyckejte, dokud pracovni nastroj nedosahne plnSIch otacek.
Posouvejte nastroj dopfedu po povrchu obrobku. Udrzujte zékladnu frézky v roviné€ a pomalu
nastrojem posouvejte, dokud nedojde k dokonceni fezu. Pti fezani hran a ohranovani by se mél
povrch obrobku nachazet na levé strané pracovniho néstroje ve sméru posunu.

2
1. Obrobek @/\Z_ 2
2. Smér otaceni nastroje ///}// €2
- | Nastro) 2/ /77/////// 4
3. Pohled na nastroj shora ~_ =
4. Smér posunu "
Pozor

ProtoZze nadmérné frézovani miiZze zpisobit pietizeni motoru nebo ztiZit kontrolu zatizeni,
hloubka fezu by neméla byt vy$si neZ 3mm v jednom tahu pfi fezani drazek. Pokud je tfeba
docilit vyfezani drazky o hlubSim fezu nez 3mm, proved’te v drazce n¢kolik tahli za sebou,
pfi¢emz zacnéte s mensi hloubkou fezu a s kazdym dal$im tahem hloubku fezu lehce
zvysujte, dokud nedojde k dosazeni pozadované hloubky fezu po celé délce drazky.

Poznamka:

* Budete-li frézkou posouvat pfili§ rychle, mize dojit k snizen¢ kvalité fezu nizka nebo k
poSkozeni pracovniho nastroje ¢i motoru zafizeni. Pi pfili§ pomalém posunu nastroje miZe
dojit k popaleni a znehodnoceni fezu. Spravna rychlost posunu zavisi na rozméru pracovniho
nastroje, druhu zpracovavaného materialu a hloubce fezu. Pfed zahdjenim fezani konkrétniho
dilu se doporucuje provést zkusebni fez na kusu odpadniho feziva. Timto zplisobem tak zjistite
presné, jak bude vysledny fez vypadat a soucasné budete moci ovéfit jeho rozmér. Pti pouziti
patky, ptimého voditka nebo voditka dbejte na to, aby byla tato prisluSenstvi nainstalovana na
pravé stran¢ ve sméru posunu. Timto se napomtize jeho zarovnani s bo¢ni stranou obrobku.

Vodici $ablona (A)

Vodici Sablona pfedstavuje pouzdro, kterym prochdzi pracovni nastroj. UmozZituje pouziti
nastroje v kombinaci se Sablonami rtiznych typii. Povolte Srouby a demontujte chrani¢
zakladny. PoloZte vodici Sablonu na zakladnu a namontujte chranic zékladny zpét. Poté
upevnéte chrani¢ zakladny utaZzenim Sroubt.

1. Chrani¢ zakladny Uchyt'te Sablonu k obrobku. Umistéte nastroj

2. Srouby na Sablonu a ved’te nastroj tak, aby se voditko

3. Sroubovak Sablony posouvalo podél boku $ablony.
L Iffi

1. Rovny pracovni néstroj (fréza) 2_7\ :T

2. Zékladna 7 o || s

3. Sablona g}} i ///;u | | /'{/

4. Vzdalenost (X) 3 i 7

5 Obrobek

6. Voditko Sablony 10mm & )

7. Chrani¢ zékladny 10!:"" (q;g )

Poznamka:

Dil bude protfiznuty v mirné odliSném rozmeéru ve srovnani se Sablonou. Pocitejte se
vzdalenosti (X) mezi frézovacim nastrojem a vnéjsi stranou voditka Sablony. Vzdalenost
(X) Ize vypocitat pomoci nasledujiciho vzorce:

Vzdalenost (X) = (vné&jsi pramér voditka Sablony - pramér frézovaciho nastroje) / 2



Piimé voditko (B)
Ptimé voditko je v praxi pouzivano pro provadéni ptimych fezl pti srdzeni hran nebo
drazkovani. Uchyt’te vodici listu k pfimému voditku pomoci Sroubu a kiidlové matice.

Sroub

Vodici deska
Piimé voditko
Kiidlova matice

b S

Upevnéte piimé voditko upinacim Sroubem (A). Povolte kiidlovou matici na pfimém
voditku a upravte vzdalenost mezi pracovnim nastrojem a pfimym voditkem. Jakmile
je dosazeno pozadované vzdalenosti, dotdhnéte pevné kiidlovou matici.

1 Upinaci Sroub (A)
2. Piimé voditko

3. Kiidlova matice

4 Zakladna

Pti fezani posouvejte nastroj s piimym voditkem
zarovnanym s bo¢ni stranou obrobku.

Je-li vzdalenost (A) mezi bo¢ni stranou obrobku a
polohou fezu pftili§ velka pro pouziti piimého voditka,
nebo pokud neni bocni strana obrobku rovna, piimé
voditko pouzit nelze. V takovém ptipadé pevné uchyt’te k
dilu rovnou desku a pouzijte ji jako voditko oproti
zékladné¢ frézky. Nastroj ved’'te ve smeru Sipky.

l:lezéni kruhu

Rezani kruhu Ize provadét, pokud namontujete ptimé 1
voditko a vodici liStu tak, jak je ilustrovano na obrazcich.

Nejmensi a nejvétsi poloméry fezanych kruht (vzdalenost

mezi sttedem kruhu a stfedem pracovniho néstroje) jsou %

nasledujici: /

Min.: 70mm 4 \— 2
Max.: 221mm 3
Rezani kruhti o polomérech v rozmezi .

od 70mm do 121mm.

Rezani kruhti o polomérech v rozmezi _/ \
od 121mm do 221mm. 4 2
5T\ ~—3



Poznamka:

* Pomoci tohoto voditka nelze
fezat kruhy s poloméry od 172mm
do 186mm.

Zarovnejte sttedovy otvor v
piimém voditku se stfedem
vytezavaného kruhu. Uchyt'te
piimé voditko zatlu¢enim hiebiku
o prumeéru mensim nez 6mm do
sttedového otvoru. Otacejte
nastrojem okolo hiebiku ve sméru
hodinovych rucicek.

Ofrezavaci voditko (C)

Ofezavani, zakiivené fezy v nabytkovych dyhéach a
podobnych materidlech lze snadno provadét pomoci voditka
pro ofezavani. Valecek voditka projizdi po kiivce a zajistuje
jemny a Cisty fez. Nainstalujte na zakladnu néstroje voditko
pro ofezavani a uchyt’te jej upinacim Sroubem (1). Povolte
upinaci Sroub (3) a otdenim stavéciho Sroubu upravujte
vzdalenost mezi pracovnim nastrojem a voditkem pro
ofezdvani (1mm na otdcku). Jakmile je dosaZzeno
pozadované vzdalenosti, zajistéte ofezavaci voditko na miste
dotazenim upinaciho Sroubu (3).

Pii fezani posouvejte néstroj tak, aby se vodici vale¢ek
posouval po bo¢ni strané obrobku.
[ —"

H k VL % 3
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1. Obrobek
2. Frézovaci nastroj / Bit
3. Vodici valecek

1.
2.
3.
4.

1. Hiebik
2. Stiedovy otvor
3. Ptimé voditko

Upinaci Sroub
Stavéci Sroub
Upinaci Sroub
Oftezavaci voditko



PrisluSenstvi predsazené zakladny neni
soucasti baleni

S
= V
1) Remenice
P¥edsazena zdkladna (D) 2) Ma:[ice upinagiho pouzdra
(1) Piesazena zakladna (volitelné 3 3) Kuzel upinaciho pouzdra

prisluSenstvi) je idedlni pro prace v
tésnych prostorech, naptiklad v rozich.

y Py y 1) Kli¢
Pted montazi frézky na pfedsazenou 23 Remenice
zakladnu povolte a sejméte matici 3) Aretace hiidele

upinaciho pouzdra a kuZel upinaciho
pouzdra.

Po stisknuti aretace hiidele
nasad’te na naradi femenici a
pevné ji dotahnéte pomoci
klice.

1. Matice upinaciho pouzdra
2. Kuzel upinaciho pouzdra

Na ptedsazenou zakladnu
nasad’te podle obrazku kuzel
upinaciho pouzdra a
nasroubujte matici upinaciho
pouzdra. Na piedsazenou
zakladnu namontujte frézku.

1) Remenice
2) Remen

Sroubovakem navléknéte
konec femene na femenici a
ujistéte se, Ze femen do

1) Aretacni packa
2) Pfesazena

femenice fadné dosedl v celé zékladna
Sitce.
) 1) Kli
Frézku zajistéte aretacni 2) Sestihranny kli¢
packou piesazené zakladny. (imbus)

3) Frézovaci
nastroj / Bit

Pted nasazenim pracovniho nastroje frézku poloZte na bok, abyste méli k pfedsazené
zékladné ptistup. Do otvoru v predsazené zakladné zasuiite imbusovy kli¢. S imbusovym
kli¢em ptidrzovanym v této poloze zasuiite z protilehlé strany do upinaciho pouzdra na
htideli v pfedsazené zadkladné pracovni néstroj a matici upinaciho pouzdra pevné dotdhnéte
kli¢em. Vyjmuti pracovniho nastroje za ucelem vymény provedete opaénym postupem.



(2) Ptedsazenou zakladnu
(volitelné ptislusenstvi) lze pro
zajiSténi veétsi stability také pouzit
se zékladnou frézky a uchytem
drzadla (volitelné ptislusenstvi).

Povolte Srouby a z predsazené
zékladny sejméte horni ¢ast. Horni
cast piesazené zakladny polozte
stranou.

Na desku ptedsazené zakladny
namontujte ¢tyfmi Srouby
zékladnu frézky a dvéma Srouby
také uchyt drzadla (volitelné
piisluSenstvi).

Na tchyt drzadla nasroubujte
drzadlo rukojetového typu
(volitelné ptisluSenstvi).

Pfi jiném zpisobu vyuziti
muzete na uchyt drzadla
namontovat drzadlo kulového
typu odmontované ze
zapichovaci zakladny (volitelné
ptislusenstvi). Jestlize chcete
namontovat drzadlo kulového
typu, umistéte jej na ichyt
drzadla a zajistéte Sroubem.

Pouziti zatizeni jako horni
frézka pouze se zapichovaci
zakladnou

JestliZe chcete zatizeni vyuzit
jako horni frézku, nainstalujte
jej na zapichovaci zakladnu
(volitelné ptislusenstvi)
zatlacenim zcela dola. Podle
typu dan¢ho pracovniho tkonu
muZete pouzit kulové drzadlo
nebo drzadlo rukojetového typu
(volitelné ptisluSenstvi).

Chcete-li pouzit drzadlo
rukojetového typu (volitelné
prislusenstvi), povolte Sroub a
sejméte drzadlo kulového typu.

1) Zapichovaci
zakladna
2) Rukojet’

Presazena zakladna neni soucasti baleni

a) Srouby

b) Deska
pfesazené
zakladny

¢) Horni Cast
pfesazené
zakladny

1) Drzadlo rukojet'ového
typu (volitelné
piisluSenstvi)

2) Uchyt drzadla (volitelné
prislusenstvi)

3) Deska piesazené zakladny

4) Sestava zakladny frézky
(volitelné ptisluSenstvi)

1) Sroub
2) Drzadlo kulového typu
3) Deska piesazené zakladny

* Pfi pouZiti zafizeni jako horni
frézka drzte zatizeni pevné
obéma rukama.

1) Sroub
2) Kulové drzadlo

1. Drzadlo
rukojet'ového typu



1) Stavéci knoflik

2) Aretacni packa

3) Ukazatel hloubky

4) Stavéci matice
dorazové tycky

5) Tlacitko rychlého
posunu

6) Tycka s dorazem

7) Blok dorazu

8) Stavéci Sroub

Poté na zakladnu namontujte
drzadlo rukojetového typu.
Nastaveni hloubky fezu pfi
pouziti zapichovaci zakladny

Nastroj poloZte na rovnou plochu. Povolte areta¢ni packu a spust’te t€lo nastroje dolii, dokud
se pracovni nastroj nedotkne rovné plochy. Dotazenim aretacni packy zajistéte télo nastroje.
Povolte smérem doleva stavéci matici dorazové tycky. Dorazovou tycku spustte dolii, dokud
se nedotkne stavéciho Sroubu. Ukazatel hloubky vyrovnejte na stupnici s pozici ,,0. Ukazatel
hloubky naznacuje na stupnici hloubku fezu. Stisknéte tlacitko rychlého posunu a zvednéte
dorazovou tycku tak, abyste docilili pozadované hloubky fezu. Jemnéjsi nastaveni hloubky lze
provést otacenim stavéciho knofliku (1 mm na otacku).

Otocenim stavéci matice dorazové tycky doprava dorazovou ty¢ pevné zajistéte.

Nyni si mtizete prednastavit hloubku fezu. Povolte areta¢ni packu a spust’te télo nastroje dolt,
az se dorazova tyCka dotkne stavéciho Sroubu bloku dorazu.

Pti préci drzte zatfizeni vZdy pevné obéma rukama za ptislusna drzadla. PiiloZte zdkladnu
nastroje na povrch obrobku, aniz by doslo ke kontaktu pracovniho nastroje s obrobkem. Poté
nastroj zapnéte a vyckejte, dokud pracovni néastroj nedosahne plnych otacek. Spustte doli télo
nastroje a posouvejte nastroj dopiedu po povrchu obrobku. Udrzujte zdkladnu néstroje
zarovnanou a pomalu néstrojem posouvejte, dokud nedojde k dokonceni fezu.

Pfi ohrafiovani by se mél povrch obrobku nachézet na levé stran¢ pracovniho nastroje ve
sméru posunu.

2 1) Obrobek
< 2) Smér otaceni néstroje

////(/ @ o 4 4 3) Pohled na nastroj shora
// 2 //; 777/ /// =~ 4) Smér posunu
3

Poznamka:

* Budete-li nastroj posouvat pfilis rychle, kvalita fezu miize byt nizka nebo mize dojit k
poskozeni pracovniho néstroje ¢i motoru zafizeni. Pii pfili§ pomalém posunu nastroje mize
dojit k popaleni a znehodnoceni fezu. Spravna rychlost posunu zavisi na rozméru pracovniho
nastroje, druhu zpracovavaného materialu a hloubce cezu. Pied zahédjenim fezani konkrétniho
dilu je doporucovano provést zkusebni fez na kusu odpadniho feziva. Timto zptisobem Ize
presné zjistit, jak bude fez vypadat a souc¢asné budete moci ovétit rozméry fezu.

* Pii pouziti pfimého voditka dbejte na to, aby bylo nainstalovano na pravé stran¢ ve sméru
posunu. Toto opatieni usnadnuje jeho zarovnani s bo¢ni stranou obrobku.

2 3

1) Smér posunu
P 2) Smér otaceni nastroje
1 3) Obrobek
4) Ptimé voditko



Vyuziti pfimého voditka pfti
pouziti zafizeni jako horni
frézka (je nutné pouzit drzak
voditka) Pfimé voditko je v
praxi pouzivano pro
provadéni piimych fezl pti
srazeni hran nebo
drazkovani.

Ptimé voditko upevnéte na
drzék voditka (volitelné
piislusenstvi) pomoci
ktidlové matice.

Drzék voditka vlozte do
otvorl zapichovaci zakladny
a dotahnéte kiidlové Srouby.
Jestlize chcete upravit
vzdalenost mezi pracovnim
nastrojem a pfimym
voditkem, povolte kiidlovou
matici. Pfimé voditko
zajistéte v pozadované
vzdalenosti na misté
dotazenim kiidlové matice.

Pi#imé voditko

Pro instalaci ptimého voditka vlozte do otvora
zapichovaci zakladny vodici tyCe. Setid’te vzdalenost
mezi pracovnim nastrojem a piimym voditkem. Pfimé
voditko zajistéte v pozadované vzdalenosti na misté
dotazenim kiidlovych Sroubd.

Pti fezani posouvejte nastroj s pfimym voditkem
zarovnanym s bo¢ni stranou obrobku.

Je-li vzdalenost (A) mezi bo¢ni stranou obrobku a
polohou fezani pfili§ velka pro pouziti ptimého
voditka, nebo pokud neni bo¢ni strana obrobku rovna,
primé voditko pouzit nelze. V takovém ptipadé pevné
uchyt'te k obrobku rovnou desku a pouZijte ji jako
voditko oproti zakladné frézky. Nastroj ved’te ve
sméru Sipky.

Zanorovaci zakladna (E)

Vodici Sablona piedstavuje pouzdro, kterym prochézi
pracovni nastroj. Umoznuje pouZiti nastroje v
kombinaci se Sablonami.

Pro instalaci vodici Sablony povolte Srouby na
zékladn€ ndstroje, vlozte vodici Sablonu a poté Srouby
opé¢t dotahnéte.

.1

M

1) Sroub

2) Drzék voditka
3) Kiidlova matice
4) Sroub

5) Kfidlova matice
6) Piimé voditko
7) Ktidlové Srouby

.
./
E v,

} 3N
1) Sroub
2) Zakladna iy sl
3) Sablona 6

\ (1
PN [
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Piimé voditko je v praxi
pouzivano pro provadéni
ptimych fezi pii srazeni
hran nebo drazkovani.

1) Vodici ty¢
2) Kiidlovy Sroub
3) Piimé voditko

Upevnéte Sablonu k obrobku. Umistéte nastroj na
Sablonu a posouvejte nastroj tak, aby se voditko
Sablony posunovalo podé¢l boku Sablony.

1) Frézovaci nastroj / Bit
2) Zakladna

3) Sablona

4) Obrobek

5) Vzdalenost (X)

6) Vn¢jsi prumér vodici

Sablony
7) Vodici Sablona



Poznamka:
Dil bude protiznuty v mirn¢ odliSném rozmeéru ve srovnani se Sablonou. Pocitejte se vzdalenosti
(X) mezi frézovacim nastrojem a vnéjsi stranou voditka Sablony. Vzdalenost (X) 1ze vypocitat
pomoci nasledujiciho vzorce:

Vzdalenost (X) = (vn&j$i pramér voditka Sablony - pramér frézovaciho nastroje) / 2

1) Prachové hubice
2) Kiidlovy Sroub
3) Zékladna frézky

Sestava prachové hubice
Pro zékladnu frézky

1) Prachova
hubice
2) Ktidlovy
Sroub

Pro zapichovaci zakladnu

Prachovou hubici pouzijte k odsévani prachu. Prachovou hubici upevnéte na zakladnu zatizeni
kiidlovym Sroubem tak, aby vy¢nivajici ¢ast hubice dosedla do drazky v zakladné zatizeni.
Poté k hubici pfipojte vysavac.

UDRZBA

Pozor:

* Pfed provadénim kontroly nebo udrzby zatizeni se vzdy ujistéte, ze je zatizeni vypnuté a
odpojené od zdroje elektrického napéti.

* Nikdy nepouzivejte benzin, fedidla, alkohol ¢i jiné podobné prosttedky. V opaéném piipadé
hrozi zatizeni zména barvy, deformace ¢i vznik prasklin.

Vyména uhliki

Uhliky pravideln¢ a kontrolujte a méite. Jsou-li
opotfebené az po viditelnou mezni znacku, uhliky
vyménte. Uhliky musi byt ¢isté a musi volné zapadat
do piislusnych slotd. Oba uhliky je tfeba ménit
soucasn¢. Pouzivejte vyhradn¢ identické uhliky.
Pomoci Sroubovaku odsroubujte vicka drzaku uhliki.
Vyjmeéte opotiebené uhliky, vloZte nové a 1. Mezni znacka
zaSroubujte vicka zpét na ptivodni misto.

5 SPOLEHLIVOSTI vyrobku musi byt
1. Sroubovak opravy a veskera dalsi udrzba ¢i
2. Vicko drzéku uhliku sefizovani provadény autorizovanymi

VOLITELNE PRISLUSENSTVI
Pozor:

Z dtivodu zachovani BEZPECNOSTI a

nebo vyrobnimi servisnimi stfedisky a s
pouzitim originalnich nahradnich dilt.

Pro vas nastroj, popsany v tomto navodu, je doporu¢ovano pouzivat tato prislusenstvi a nastavce. Pii
pouziti jiného prisluSenstvi a nastavct mize hrozit nebezpeci zranéni osob. Ptislusenstvi a nastavce

1ze pouzivat pouze pro jejich stanovené ucely.

v

centrum.



Ccz SK PL GB
1|predni kryt predny kryt ostona Top cover complete
2 |ovladac ovladdac kontroler Contrller
3|sSroub skrutka Sruba Tapping Screw
4 |kabelova svorka kablova svorka uchwyt przewodu Cable Clamp
5 [kabelové pouzdro kablové puzdro ostonakabla Cord Sleeve
6([sndra Snura przewdd z wtyczka Cord
7 | Stitek stitok etykieta Label
8 [prepinac prepinac przetacznik Switch
9 [svorkovnice svorkovnice kostka Terminal Block 2P

10| kryt kryt obudowa Plastic Housing
11|kondenzator kondenzéator kondesnator Capacitance

12 |drzak uhliku drziak uhlika uchwyt szczotek Carbon Brush Holder
13 |uhlik uhlik szczotka weglowa Carbon Brush

14 |kryt uhliku kryt uhlika oston aszczotki Carbon Brush Cover
15 |stator stator stator Stator

16 |loZisko loZisko lozysko Bearing

17 |podlozka podlozka podktadka Washer

18|Sroub skrutka Sruba Tapping Screw

19 |armatura+vétrak armatura + vetrak rotor zwentylatorem Armature+Fan

20 |upinaci krouzek upinaci krazok pierscien SEEGERA Retaining Ring

21 |lozZisko loZisko tozysko Bearing

22 (lozZiskové pouzdro loZiskové puzdro panewka tozyska Bearing Sleeve
23(Sroub skrutka Sruba Tapping Screw

24 |tlacitko tlacidlo guzik Push Button
25|pruzina pruzina sprezyna Compression Spring
26| kolik kolik kotek Pin

27 [hlinikovy kryt hlinikovy kryt obudowa aluminiowa Aluminum Housing
28 |klestina kliestina tuleja Collet

29 |matice matice nakretka tuleji Collet Nut
30|Sroub skrutka pokretto Thumb screw
31|podlozka podlozka podktadka Plat Washer

32 [kolik kolik kotek Pin

33 |ozubené kolecko ozubené koliesko koto zebate Gear

34 |svorka svorka spinka Camplate
35|hlinikovd zdkladna [hlinikovazakladfia |podstawa Aluminum Base
36|Sroub skrutka Sruba Screw

37 |gumova cepicka gumova Ciapocka ostonka gumowa Rubber Cap

38 |zamykaci pdka zamykaci pdka dzwigniazamka Lock Lever complete
39| matice matice nakretka Hex .Lock Nut M5
40| chranic zakladny chranic zakladne ostona podstawy Base Protector
41|Sroub skrutka Sruba Countersunk Head Screw
43 |ozubeny femen ozubeny remen Pas zebaty toothed belt

44 ozubené kolecko ozubené koliesko Koto zebate Sprocket

I
v

pfedsazend zakladna

predsazend zakladna

wcieta podstawa

indented base






Dubinek
Čára

Dubinek
Čára

Dubinek
Čára


Podle zak. ¢. 22/1997 Sb., § 13, ve znéni zmén vydanych ve sbirce zakonti.

c E ES PROHLASENL O SHODE

>

ZARIZENI (VYROBEK) NAZEV: | Multifunkéni fréza

TYP: | XT106400

PROVEDENI (JINA SPECIFIKACE): | RO700

EVIDENCNI - VYROBNI CISLO:

VYROBCE
NAZEV: XTline s.r.o.
ADRESA: Prlimyslova 2054, 59401 Velké MezifiCi
IC: 26246937
DIC CZ: 26246937

prohlasuje vyhradné na vlastni zodpovédnost, Ze nize uvedené zafizeni splfiuje vSéechna pfislu$na ustanoveni predmétnych predpist Evroj spolecenstvi:

EU 2006/42/EU - NV &. 176/2008 Sh., o technickych poZzadavcich na strojni zafizeni, ve znéni NV ¢. 170/2011 Sb., NV ¢. 229/2012 Sb. a NV ¢. 320/2017 Sb.
EU 2014/35/EU - NV &. 118/2016 Sb., o harmonizaci pravnich predpisl ¢lenskych statl tykajicich se dodavani elektrickych zafizeni uréenych pro pouzivani v
urcitych mezich napéti na trh

EU 2014/30/EU - NV ¢&. 117/2016 Sb., o harmonizaci pravnich pfedpist Clenskych stat( tykajicich se elektromagnetické kompatibility

EU 2015/863/EU - NV &. 481/2012 Sh., kterou se méni pfiloha II smérnice Evropského parlamentu a Rady EU 2011/65/EU , RoHS o omezeni pouzivani
nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizeni a pfislusnym predpislim a normam, které z téchto nafizeni (smérnic) vyplyvaji.

POPIS FUNKCE

KONSTRUKCE A ELEKTRONIKA ZARIZENI SLOUZI PRO FREZOVANI DREVA.

Seznam pouzitych technickych predpisti a harmonizovanych norem

CSN EN ISO 12100; Bezpetnost strojnich zafizeni - VSeobecné zésady pro konstrukci - Posouzeni rizika a snizovani rizika

CSN EN ISO 14118; Bezpecnost strojnich zafizeni - Zamezeni neocekavanému spustenl

CSN EN ISO 13857; Bezpecnost strojnich zafizeni - Bezpe¢né vzdalenosti k zamezenl dosahu do nebezpecnych z6n hornimi a dolnimi koncetinami

CSN EN 1005-3+A1; Bezpetnost strojnich zafizeni - Fyzicka vykonnost &lovéka - Cast 3: Doporutené mezni sily pro obsluhu strojnich zafizeni

CSN EN ISO 14120; Bezpecnost strojnich zafizeni - Ochranné kryty Obecné poZadavky pro konstrukci a vyrobu pevnych a pohyblivych ochrannych kryté

CSN EN ISO 20607; Bezpecnost strojnich zafizeni - Navod k pouzivani - Obecné grlnclpy pro navrh

CSN IS0 3864-1; Grafické znacky - Bezpecnostni barvy a bezpecnostni znacky - Cast 1: Zasady navrhovani bezpecnostnich znacek a bezpecnostniho znaceni

CSN ISO 3864-3; Grafické znalky - Bezpetnostni barvy a bezpecnostni znacky - Cést 3: Zasady navrhovani grafickych znacek pro poutiti v bezpenostnich znakéch
CSN EN 61000-6-4 ed. 2; Elektromagnetickd kompatibilita (EMC) - Cast 6-4: Kmenové normy - Emise - Prﬁmyslové prostfedi

CSN EN 55011 ed. 4; Primyslova, védeckd a zdravotnicka zafizeni - Charakteristiky vysokofrekvenéniho ruseni - Meze a metody méfeni

CSN EN 50581; Technicka dokumentace k posuzovani elektrickych a elektrotechnlckych vyrobk@ z hlediska omezovani nebezpeénych latek

CSN EN 62321-1; Stanoveni nékterych latek v elektrotechnickych vyrobC|ch Cast 1: Uvod a prehled

CSN EN 60745-1 ed. 2; Rucni elektromechanické nafadi - Bezpegnost - Cast 1: V8eobecné poZadavky

CSN EN 60745-1 ed. 3; Rucni elektromechanické nafadi - Bezpecnost - Cast 1: V8eobecné poZadavky

CSN EN 60745-2-17 ed. 2; Rucni elektromechanické nafadi - Bezpecnost - Cast 2-17: Zvlastni pozadavky na honi frézky a orovnavaci frezky

QSN EN 55014-1 ed. 4; Elektromagneticka kompatibilita - PoZadavky na spotfebi¢e pro domécnost, elektrické nafadi a podobné pistroje - Cast 1: Emise

CSN EN 55014-2 ed. 2; Elektromagneticka kompatibilita - PoZadavky na spotfebice pro domacnost, elektrické nafadi a podobné pfistroje - Cast 2: Odolnost - Norma skupiny vyrobk@

Zvoleny postup posuzovani shody

Posouzeni shody za stanovenych podminek. Zakon ¢. 22/1997 Sb., ve znéni zmén, § 12 odst. 3, pism. a)
Dle prilohy ¢&. II k nafizeni viady &. 176/2008 Sb. bod A

Jméno, adresu a identifikacni Cislo notifikované osoby, ktera provedla ES prezkouseni typu a Cislo certifikatu ES prezkouseni typu.

Na uvedené zafizeni se nevztahuje povinné prezkouseni typu autorizovanou zkusebnou.
Osoba povérend kompletaci technické dokumentace dle prilohy €.VII k nafizeni viady ¢. 176/2008 Sb. bod A:

Udaje o totoznosti osoby opravné&né vypracovat prohladeni jménem vyrobce nebo jeho opravnéného zastupce a jeji podpis.

misto: | Velké Mezifici Jméno: Funkce: Podpis:

datum: | 2021-05-19 jednatel
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PROFESSIONAL TOOLS

CEH

NAVOD NA POUZITIE

XT106400

MULTIFUNKCNY
FREZA

Model:

Napitie:

Prikon:

Otacky:

Kliestina:

Hladina akustického tlaku (Lya)):
Hladina akustického vykonu (Ly):
Trieda ochrany:

Krytie:

Dizka kabla:

Hmotnost:

[]

RO700
230V/50Hz
710 W
13000- 33000 ot/min
6/8 mm
92,15 dB
103,15 dB
11

P20

2,8 m

3kg



ELEKTRICKA BEZPECNOST

Vidlica pohyblivého privodu elektrického naradia musi zodpovedat’ sietovej zasuvke. Nikdy
akymkol'vek sposobom neupravujte vidlicu. S ndradim, ktoré ma ochranné spojenie so zemou,
nikdy nepouzivajte ziadne zasuvkové adaptéry. Vidlice, ktoré nie st znehodnotené tipravami, a
zodpovedajuice zasuvky obmedzia nebezpecenstvo trazu elektrickym pradom.

b) Vyvarujte sa dotyku tela s uzemnenymi predmetmi, ako napr. potrubie, telesa ustredného kurenia, sporaky
a chladnicky. Nebezpecenstvo urazu elektrickym pridom je vicsie, ak je vase telo spojené so zemou.

c) Nevystavujte elektrické naradie dazd'u, vlhku alebo mokru. Ak vnikne do elektrického naradia voda,
zvySuje sa nebezpecenstvo Urazu elektrickym pradom.

d) Nepouzivajte pohyblivy privod na iné ucely. Nikdy nenoste a net’ahajte elektrické naradie za privod ani
nevytrhavajte vidlicu zo zasuvky tahom za privod. Chraite privod pred hori¢avou, mastnotou. ostrymi hranami a
pohyblivymi ¢astami. Poskodené alebo zamotané privody zvysuju nebezpecenstvo urazu elektrickym pradom.

e) Ak je elektrické naradie pouzivané vonku, pouzivajte predlzovaci privod vhodny pre vonkajsie pouzitie.
Pouzivanie predlzovacieho privodu pre vonkajsie pouzitie obmedzuje nebezpecni Girazu elektrickym pradom.

BEZPECNOST OSOB

a) Pri pouzivani elektrického naradia bud’te pozorni, venujte pozornost’ tomu, ¢o prave robite,
sustred’te sa a triezvo uvazujte. Nepracujte s elektrickym naradim, ak ste unaveni alebo ak ste

pod vplyvom drog, alkoholu alebo liekov. Chvilkova nepozornost’ pri pouzivani elektrického

naradia moze viest' k vaZnemu poraneniu osob.

b) Pouzivajte ochranné pomdcky. Vzdy pouzivajte ochranu o¢i. Ochranné pomocky ako napr.
Respirator, bezpecnostna obuv s protiSmykovou Upravou, tvrda pokryvka hlavy alebo ochrana
sluchu, pouzivané v sulade s podmien-kami prace, znizuju nebezpecenstvo poranenia 0sob.

B

c) Vyvarujte sa neimyselného spustenia. Uistite sa, i je spinac pri zapajani vidlice do zasuvky vypnuty.
PrenaSanie naradia s prstom na vypinaci alebo zapéjanie vidlice naradia so zapnutym spinacom moze byt pricinou
nehdd.

d) Pred zapnutim naradia odstraite vSetky nastavovacie nastroje alebo kI'i¢e. Nastavovacie nastroj alebo kI'ic,
ktory ponechate pripevneny k otacajucej sa Casti elektrického naradia, méze byt pri¢inou poranenia osob.

e) Pracujte len tam, kam bezpecne dosiahnete. Vzdy udrzujte stabilny postoj a rovnovahu. Budete tak lepsie
ovladat’ elektrické naradie v nepredvidanych situaciach.

) Obliekajte sa vhodnym sposobom. Nepouzivajte vol'né odevy ani Sperky. Dbajte, aby vaSe vlasy, odev a
rukavice boli dostatocne d’aleko od pohybujucich sa ¢asti. VoI'né odevy, Sperky a dlhé vlasy moézu byt’ zachy-ceny
pohyblivymi Castami.

g) Ak st k dispozicii prostriedky pre pripojenie zariadeni na odsavanie a zber prachu, zaistite, aby takéto zariadenia
boli pripojené a spravne pouzivané. Pouzitie tychto zariadeni moze obmedzit’ nebezpecenstva sposobené
vznikajiicim prachom

POUZIVANIE A STAROSTLIVOST O ELEKTRICKE NARADIE

g a) Nepretazujte elektrické naradie. Pouzivajte spravne naradie, ktoré je uréené pre
’ vykonévanu pracu. Spravne elektrické naradie bude lepSie a bezpecnejSie vykonavat pracu,

na ktoré¢ bolo skonstruované.

b) Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré sa nedd zapnut’ a vypnut’ spinacom.
Akékol'vek elektrické naradie, ktoré nemozno ovladat’ spinacom, je nebezpecné a musi byt
opravené.




c) Odpijajte naradie vytiahnutim vidlice zo sietovej zasuvky pred akymkol'vek nastavovanim, vymenou
prislusenstva alebo pred ulozenim nepouzivaného elektrického naradia. Tieto preventivne bezpe¢nostné
opatrenia obmedzuji nebezpecenstvo ndhodného spustenia elektrického naradia.

d) Nepouzivané elektrické naradie ukladajte mimo dosahu deti a nedovol'te osobam, ktoré neboli
oboznamené s elektrickym ndradim alebo s tymito pokynmi, aby néaradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach neskusenych uzivatel'ov nebezpecné.

e) Udrzujte elektrické naradie. Cistite otvory pre nasavanie vzduchu od prachu a necistot. Ak je naradie
poskodené, pred d’al$im pouzitim opravit. Vel'a nehdd je sposobenych nespravnou udrzbou naradia.

1) Rezacie nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Spravne udrziavané a naostrené rezacie néstroje s mensou
pravdepodobnost’ou zachytia za material alebo sa zablokuju a praca s nimi sa l'ahSie kontroluje.

g) Elektrické naradie, prislusenstvo, pracovné néstroje atd’. pouzivajte v stilade s tymito pokynmi a takym
spdsobom, aky bol predpisany pre konkrétne elektrické naradie, a to s ohl'adom na dané podmienky prace a druh
vykonavanej prace. Pouzivanie elektrického naradia na vykonévanie inych ¢innosti, nez pre aké bolo urcené,
moze viest’ k nebezpenym situacidm.

SERVIS A ZODPOVEDNOST ZA CHYBY

Dna 1.1.2014 nadobudol G¢innost’ zakon ¢. 89/2012 Sb. Firma Xt line s.r.0. v stlade s tymto
~ zékonom poskytuje na Vami zakupeny vyrobok zodpovednost’ za chyby po dobu 24

mesiacov (u pravnickych os6b 12 mesiacov). Reklamacie buda posudené nasim

reklamacnym oddelenim (pozri nizsie) a uznané bezplatne opravi servis firmy XT line s.r.o.

Miestom pre uplatnenie reklamacie je predajca, u ktoré¢ho bol tovar zaktipeny. Reklamacia, vratane odstranenia
vady, musi byt vybavena bez zbyto¢ného odkladu, najneskér do 30 dni odo dna uplatnenia reklamacie, pokial
sa predavajuci s kupujiicim nedohodnt na dlhsej lehote. Kupujuci moze uplatnit’ reklamaciu osobne alebo
zaslanim tovaru na reklamaciu prepravnou sluzbou na vlastné naklady, v bezpecnom baleni.

Zasielka musi obsahovat’ reklamovany vyrobok, predajné dokumenty podrobny popis zavady a kontaktné udaje
(spiato¢na adresa, telefon). Chyby, ktoré mozno odstranit’, budu opravené v zakonnej lehote 30 dni (dobu mézu
po vzajomnej dohode prediZit). Po prejavenie skryté chyby materialu do 6 mesiacov od datumu predaja, ktora sa
neda odstranit’, bude vyrobok vymeneny za novy (vady, ktoré existovali pri prevzati tovaru, nie vzniknuté
nespravnym pouzivanim alebo opotrebovanim). Na neodstranitel'né vady a vady, ktoré si je kupujici schopny
opravit’ sam moézu po vzajomnej dohode uplatnit’ primeranu zl'avu z kiipnej ceny. Narok na reklamaciu zanika,

2 l%’/robok nebol pouzivany a udrziavany podl’a navodu na obsluhu

- vyrobok bol pouzivany v inych podmienkach alebo na iné ucely, nez na ktoré st ur¢ené alebo pouzivanim
nevhodnych alebo nekvalitnych maziv a pod.

- Skody vznikli pdsobenim vonkajsich mechanickych, teplotnych ¢i chemickych vplyvov

- chyby boli spésobené nevhodnym skladovanim ¢i manipulaciou s vyrobkom

- vyrobok bol pouzity nad ramec pripustného zat'azenia.

ZARUKA SA NEVZTAHUJE NA PRISLUSENSTVO




A - VODIACE SABLONA

B - PRIAME VODIDLO

C - OREZAVACIE VODIDLO

D - PREDSADENA ZAKLADNA
E - ZANOROVACIA ZAKLADNA
F - KLUC

G - UHLIKY

H - POHONNA JEDNOTKA



. PRIPRAVA PRACE A SPUSTENIE

)

POPIS FUNKCI{

Pozor:

* Pred nastavovanim zariadeni alebo kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte, ze je
vypnuty a odpojeny od zdroja elektrického napétia.

Nastavenie precnievanie nastroje

1. Presah néstroje

2. Zékladna

3. Pravitko

4. Aretacna packa

5. Nastavovacia skrutka
6. Sesthranna matica

Pre nastavenie pre¢nievanie pracovného nastroja povol'te aretacnii packu a otaCanim nastavovacej
skrutky zakladiiu zariadenie podla potreby nastavte do pozicie vyssie alebo nizSie. Po dokonceni
nastavenia zakladiiu zariadeni pevne dotiahnite aretacné packou.

Poznamka:
Ak sa ani dotiahnutim aretacnej packy zariadenia nezaisti, dotiahnite Sesthranni maticu a potom
znova pritiahnite areta¢nt packu.

Zapnutie

1. Spinac
2. OFF - vypnuté (O)
3. ON - zapnuté (I)

Pozor:
* Pred pripojenim zariadenia k zdroju elektrického napétia sa vzdy uistite, Ze je zariadenie vypnuté.

Pre spustenie zariadenia stlacte splnac na strane, na ktorej je uvedeny symbol () - ZAPNUTE Pre
vypnutie zariadenia stlacte spinaC na strane, na ktorej je uvedeny symbol (O) - VYPNUTE.
Elektronicka funkcie

Zariadenie vybavené elektronickymi funkciami sa 'ahSie ovladaju, a to z nasledujucich dévodov.
Nastavenie konStantnej rychlosti

Elektronicky regulator rychlosti pre dosiahnutie konStantnej rychlosti. Pomocou tejto funkcie je
mozné docielit’ hladkého povrchu, pretoze rychlost’ otaCania je udrziavana na konStantnej hodnote
aj pri zat'aZeni.

Soft-start

Funkcia "Soft-start" minimalizuje rdz, ktory vznika pri spusteni zariadenia a zabezpecuje plynuly
rozbeh zariadenia.



Otocny prepinac rychlosti
1.0to¢ny prepinac rychlosti

Otacky zariadenia moZno menit’ nastavenim oto¢ného prepinaca rychlosti na prislusny stupen
od 1 do 6. VysSie otacky nastavite otoCenim prepinaca v smere Cisla 6 a nizsie otacky
otocenim v smere Cisla 1.

Téato funkcia umoziuje vol'bu idealnych otacok vzhl'adom k optimalnemu spracovanie
materidlu, kedy mozu byt’ otd€ky vhodne prisposobené materidlu a priemeru pracovného
nastroja. Informacie o vzt'ahu medzi nastavenim ¢isla na prepinaci a pribliznym poctom
otacok pracovného néstroja najdete v tabul’ke.

Pozor:

* JJe-li zatizeni provozovano nepietrzit€ po delsi dobu pfi nizkych otackach, dojde k pretizeni
motoru a nasledné k selhani zatizeni.

* Oto¢nym piepinacem rychlosti Ize otacet pouze do polohy 6 a zpét do polohy 1.Pfepinacem
neotacejte silou dale za polohy 6 nebo 1. Mohlo by dojit k poruSe funkce regulace otacek.

Montéz
Montaz a demontéz pracovniho nastroje
1) Utiahnut 1) Utiahnut
2) Povolit’ 2) Povolit
3) Drzat’ 3) Aretacia
hriadel’a
Pozor:

« nedotahujte maticu upinacieho puzdra bez vloZzeného pracovného néstroja. V opa¢nom pripade
dojde k zlomeniu kuzela upinacieho puzdra.
o pouzivajte iba servisné kltuc¢e dodané spolu so zariadenim.

pracovny nastroj uplne zasuite do kuzela upinacieho puzdra a maticu upinacieho puzdra
pevne dotiahnite dvoma klu¢mi alebo stlaéte aretacné tlacidlo a pouzite dodany kIuc.
pri demontaZzi pracovného néstroja postupujte opa¢nym postupom ako pri montazi.

OBSLUHA
Zakladna frézky

1) Prachova hubica
2) Kridlova skrutka
3) Zékladna frézky




Varovanie

Pred pouzitim zariadenia sa zakladiou frézky na zakladnu frézky vzdy namontujte prachovia
hubicu.

Nastavte zakladnu frézky na obrobok bez toho, aby doslo ku kontaktu pracovného néstroja s
obrobkom. Potom nastroj zapnite a pockajte, kym pracovny nastroj nedosiahne plné otacky.
Posuvajte nastroj dopredu po povrchu obrobku. Udrzujte zakladiu frézky v rovine a pomaly
nastrojom posuvajte, kym nedojde k dokonceniu rezu. Pri rezani hran a ohraiiovanie by sa mal
povrch obrobku nachadzat’ na l'avej strane pracovného néstroja v smere posunu.
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Syt

1. Obrobok (%},\{_

2. Smer otacania nastroja
3. Pohl'ad na nastroj zhora
4. Smer posunu

Pozor

Ked'ze nadmerné frézovanie moze sposoblt pretazenie motora alebo st’azit’ kontrolu

zariadeni, hibka rezu by nemala byt vys§ia ako 3mm (1/8 ") v jednom tahu pri rezani

drazok. Pokial je treba docielit’ Vyrezame drazky o hlbSom reze ako 3mm, vykonajte v

drazke niekol'’ko tahov za sebou, pricom zacnite s menSou hibkou rezu as kazdym d’alS$im
tahom hlbku rezu Pahko zvy3ujte, kym neddjde k dosiahnutiu pozadovanej hibky rezu po

celej dizke drazky.

Poznamka:

* Ak budete frézkou posuvat prili§ rychlo, moze dojst’ k znizenej kvalite rezu nizka alebo k
poékodeniu pracovného nastroja ¢i motora zariadeni. Pri prili$ pomalom posune nastroja moze
dojst’ k popaleniu a znehodnoteniu rezu. Sprayna rychlost’ posunu zavisi na rozmere pracovného
nastroja, druhu spracovavaného materialu a hibke rezu. Pred zadatim rezania konkrétneho dielu
sa odporaca vykonat’ skiiSobny rez na kuse odpadového reziva. Tymto spdsobom tak zistite
presne, ako bude vysledny rez vyzerat’ a sucasne budete mdct’ overit’ jeho rozmer. Pri pouziti
pétky, priame vodidlo alebo voditka dbajte na to, aby sa tato prisluSenstva nainstalovana na
pravej strane v smere posunu. Tymto sa napomoze jeho zarovnanie s bo¢nou stranou obrobku.

Vodiace Sablona (A)

Vodiace $ablona predstavuje puzdro, ktorym prechadza pracovny nastroj. UmoZiluje
pouzitie nastroja v kombindcii so Sablonami roznych typov. Povol'te skrutky a demontujte
chrani¢ zékladne. PoloZte vodiacu Sablonu na zdkladiiu a namontujte chranic¢ zakladne
spét’. Potom upevnite chrani¢ zakladne utiahnutim skrutiek.

[S—

. Chrani¢ zakladne
2. Skrutky
3. Skrutkovac

Uchytte Sablonu k obrobku. Umiestnite
nastroj na Sablonu a ved’te nastroj tak, aby sa
vodidlo Sablony postvalo pozdlz boku

Sablony.
1. Rovny pracovny nastroj (fréza) : |76
2. Zékladia _7\ ﬁ
3. Sabléna g;{%:\“ %
4. Vzdialenost (X) i , L e
5. Obrobok __4__-‘141 \— :
6. Voditko sablony 10 o PG i
7

. Chrani¢ zdkladne 10mm (":’8 )

Poznamka:

Diel bude prerezany v mierne odliSnom rozmere v porovnani so Sabléonou. Pocitajte so
vzdialenost'ou (X) medzi frézovacim néstrojom a vonkajSou stranou vodidla Sablony.
Vzdialenost’ (X) je mozné vypocitat’ pomocou nasledujaceho vzorca:

Vzdialenost’ (X) = (vonkajsi priemer vodidla Sablony - priemer frézovacieho nastroja) / 2



Priame vodidlo (B)

Priame voditko je v praxi pouzivané pre vykondvanie priamych rezov pri zrazani hran
alebo drazkovanie. Uchyt’te vodiacu liStu k priamemu voditku pomocou skrutky a
kridlovej matice.

1. Skrutka

2. Vodiace doska
3. Priame vodidlo
4. Kridlova matica

Upevnite priame voditko upinacou skrutkou (A). Povolte kridlovi maticu na
priamom voditku a upravte vzdialenost medzi pracovnym ndstrojom a priamym
vodidlom. Akondhle je dosiahnuta pozadovand vzdialenosti, dotiahnite pevne
kridlovi maticu.

1. Upinacia skrutka (A)
2. Priame vodidlo

3. Kridlova matica

4. Zakladna

Pri rezani posuvajte nastroj s priamym vodidlom
zarovnanym s bo¢nou stranou obrobku.

Ak je vzdialenost’ (A) medzi bocnou stranou obrobku a
polohou rezu prilis vel'ka pre pouzitie priameho voditka,
alebo ak nie je bo¢nd strana obrobku rovna, priame
vodidlo pouzit’ nemozno. V takom pripade pevne uchyt'te
k dielu rovnu dosku a pouzite ju ako vodidlo oproti
zékladni frézky. Nastroj ved’te v smere $ipky.

Rezanie kruhu

Rezanie kruhu je mozné vykonavat’, ak namontujete 1
priame voditko a vodiacu listu tak, ako je ilustrované na

obrazkoch. Najmensi a najvacsi polomery rezanych

kruhov (vzdialenost’ medzi stredom kruhu a stredom

pracovného nastroja) st nasledovné: 4 /
Min .: 70mm (2-3/4 ")

Max .: 221mm (8-11/16") 3
Rezanie kruhov o polomeroch v rozmedzi od 70mm (2-3 / b ——~

4"y do 121mm (4-3 / 4").

Rezanie kruhov o polomeroch v rozmedzi od 121mm 7
(4-3/4")do 221mm (8-11/16"). _/
4



Poznamka:

* Pomocou tohto voditka nemozno
rezat’ kruhy s polomery od 172mm
do 186mm. Zarovnajte stredovy
otvor v priamom voditku so
stredom vyrezavaného kruhu.
Uchyt'te priame voditko zatl¢enim
klinca s priemerom mensim ako
6mm do stredového otvoru.
Otacajte nastrojom okolo klinca v
smere hodinovych ruciciek.

Hrebik
Stfedovy otvor
Piimé voditko

L=

Orezavacie voditko (C) 1
Orezavanie, zakrivené rezy v ndbytkovych dyhéch a

podobnych materidloch mozno 'ahko vykonavat’ pomocou
voditka pre orezavanie. Valcek voditka prechadza po krivke

a zaist'uje jemny a Cisty rez. NainStalujte na zakladiu

nastroje voditko pre orezavanie a uchyt’te ho upinacou 3
skrutkou (1). Povol'te upinaciu skrutku (3) a ota¢anim
nastavovacej skrutky upravujte vzdialenost’ medzi

pracovnym nastrojom a voditkom pre orezdvanie (1mm na
otacku). Akondhle je dosiahnutd pozadovana vzdialenosti, 4
zaistite orezavacie vodidlo na mieste dotiahnutim upinacej
skrutky (3).

1. Upinacia skrutka

Pri rezani postvajte nastroj tak, aby sa vodiace valek 2. Nastavovacia skrutka
posuval po boc¢nej strane obrobku. Upinacia skrutka
Orezévacie voditko
B 2

e/ 3

O i
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ey rEm—
1. Obrobok

2. Frézovaci nastroj / Bit
3. Vodiace valcek



PrisluSenstvo predsadenej zakladne nie je sicast’ou balenia

=0
Presadena zakladna (D) \}— 1) Remenice
(1) presadenie zakladna (volitel'né 2) Matica upinacieho puzdra
prislusenstvo) je idedlny pre prace v 3 3) KuZel upinacieho puzdra

tesnych priestoroch, napriklad v
rohoch.

1) Krae
2) Remenice
3) Aretacia hriadel’a

Pred montazou frézky na presadeni
zakladiu povol'te a zlozte maticu
upinacieho puzdra a kuZel’ upinacieho
puzdra.

Po stlaCeni aretacia hriadela
nasad’te na naradie remenicu a
pevne ju dotiahnite pomocou
kluca.

1. Matica upinacieho puzdra
2. Kuzel upinacieho puzdra

Na presadenie zakladnu
nasad’'te podla obrazku kuzel
upinacieho puzdra a
naskrutkujte maticu upinacieho
puzdra. Na Presadenie
zakladnu namontujte frézku.

1) Remenice
2) Remen

Skrutkovac¢om navledéte

koniec remena na remenicu a 1) Aretacna

uistite sa, ze remeil do packa
remenice riadne dosadol v 2) presadené
celej Sirke. zakladna
o 1) Klu¢
Frézku zaistite areta¢nou 2) Sesfhrann)'f klae
packou presadené zakladne. (imbus)

3) Frézovacie
nastroj / Bit

Pred nasadenim pracovného nastroja frézku polozte na bok, aby ste mali k presadené
zakladni pristup. Do otvoru v presadené zékladni zasuiite imbusovy kI'i¢. S imbusovym
kI'ai¢om pifidrzovanym v tejto polohe zasurite z protilahlej strany do upinacieho puzdra na
hriadeli v presadené zékladni pracovny ndstroj a maticu upinacieho puzdra pevne dotiahnite
kl'icom.Vybratie pracovného nastroja za ic¢elom vymeny vykonate opaénym postupom.



(2) presadenie zékladnu (volite'né
prislusenstvo) mozno pre zaistenie
vicsej stability tiez pouzit’ so
zakladnou frézky a uchytom
drzadla (voliteI'né prislusenstvo).

Povol'te skrutky a z presadené
zékladne odoberte hornu Cast’.
Horn4 Cast’ presadené zakladne
polozte stranou.

Na dosku presadené zakladne
namontujte Styrmi skrutkami
zakladnu frézky a dvoma
skrutkami tiez Gchyt drzadla
(volitel'né prislusenstvo).

Na uchyt drzadl4 naskrutkujte
drzadlo rukojet'ového typu
(volitel'né prislusenstvo).

Pri inom spdsobe vyuzitia
mozete na uchyt drzadla
namontovat’ drzadlo gulového
typu odmontované zo
zapichovaci zakladne (volitel'né
prislusenstvo). Ak chcete
namontovat’ drzadlo gulového
typu, umiestnite ho na Gchyt
drzadla a zaistite skrutkou

Pouzivanie zariadenia ako
hornd fréza iba sa zapichovacia
zakladiou

Ak chcete zariadenie vyuzit’ ako
hornu frézku, nainstalujte ho na
zapichovaci zakladiiu (voliteI'né
prislusenstvo) zatlacenim uplne
dole. Podl'a typu dané¢ho tikonu
mozete pouzit’ gul'ové drzadlo
alebo drzadlo rukojetového typu
(volitel'né prislusenstvo).

Ak chcete pouzit’ drzadlo
rukojet'ového typu (volitel'né
prislusenstvo), povol'te skrutku
a zlozte drzadlo gul'ového

typu.

1) Zapichovacie

zakladna
2) Rukovit’

Presadena zakladia nie je sucast’ou balenia

a) Skrutky

b) Doska presadené
zakladne

¢) Horna cast’
presadené zakladne

1) Drzadlo rukojet’ového typu
(voliteI'né prisluSenstvo)

2) Uchyt drzadla (volite'né
prislusenstvo)

3) Doska presadené zakladne
4) Zostava zdkladne frézky
(voliteI'né prislusenstvo)

1) Skrutka

2) Drzadlo gul'ového typu
3) Doska presadené
zakladne

* Pri pouziti zariadenia ako
horna fréza drzte zariadenie
pevne oboma rukami.

1) Skrutka
2) Gul'ové drzadlo

1. Drzadlo
rukojet'ového typu



1) Nastavovacia gombik

2) Aretacna packa

3) Ukazovatel’ hibky

4) Nastavovacia matica dorazové
tycky

5) Tlacidlo rychleho posunu

6) Tycka s dorazom

7) Blok dorazu

8) Nastavovacia skrutka

Potom na zékladiiu
namontujte drzadlo
rukojetového typu.
Nastavenie hlbky rezu pri
pouziti zapichovacia
zékladne

Nastroj polozte na rovnt plochu. Povol'te aretacnu packu a spustite telo nastroja nadol, kym sa
pracovny nastroj nedotkne rovné plochy. Dotiahnutim aretacné packy zaistite telo nastroja.
Povol'te smerom dol'ava nastavovacie maticu dorazové tycky. Dorazovu ty¢ku spustlte dolu,
kym sa nedotkne nastavovaceJ skrutky. Ukazovatel hibky vyrovnajte na stupnici s poziciou
"0". Ukazovatel’ hibky naznaluje na stupnici hibku rezu. Stlacte tlacidlo rychleho posunu a
zdvihnite dorazovu ty¢ku tak, aby ste docielili pozadovanej hibky rezu. Jemnejgie nastavenie
hibky mozno vykonat’ otaCanim stavacieho gombika (1 mm na otacku).

Otocenim nastavovacie matice dorazové tycky doprava dorazovi ty¢ pevne zaistite.

Teraz si mdzete prednastavit’ hibku rezu. Povol'te aretaénti packu a spustite telo nastroja dole,
az sa dorazova tycka dotkne nastavovacej skrutky bloku dorazu.

Pri praci drzte zariadenie vzdy pevne oboma rukami za prislusné drzadla. Prilozte zakladiiu
nastroja na povrch obrobku, bez toho aby doslo ku kontaktu pracovného nastroja s obrobkom.
Potom nastroj zapnite a pockajte, kym pracovny nastroj nedosiahne plné otacky. Spustite dole
telo néstroja a postvajte nastroj dopredu po povrchu obrobku. Udrzujte zédkladiu nastroje
zarovnanu a pomaly nastrojom posuvajte, kym nedéjde k dokonceniu rezu.

Pri ohranovania by sa mal povrch obrobku nachadzat’ na I'avej strane pracovného nastroja v
smere posunu.

2 1) Obrobok
< 2) Smer otdcania nastroje

4 3) Pohl’ad na nastroj zhora
////{// 2 //;;7/-//// -~ 4) Smer posunu

Poznamka:

Ak budete nastroj posuvat’ prilis rychlo, kvalita rezu méze byt nizka alebo méze dojst’ k
poékodeniu pracovného nastroja ¢i motora zariadeni. Pri prili§ pomalom posune nastroja
mozZe dojst’ k popaleniu a znehodnoteniu rezu. Spravna rychlost’ posunu zavisi na rozmere
pracovneho nastroja, druhu spracovavancho materialu a hibke CEZu. Pred za¢atim rezania
konkrétneho dielu je doporuc¢ované vykonat’ skiiSobny rez na kuse odpadového reziva. Tymto
sposobom mozno presne zistit’, ako bude rez vyzerat’ a sti¢asne budete moct’ overit’ rozmery
rezu.

Pri pouziti priameho voditka dbajte na to, aby bolo nainstalované na pravej strane v smere
posunu. Toto opatrenie ul'ahcuje jeho zarovnanie s bo¢nou stranou obrobku.

2 3

1) Smer posunu
- 2) Smer otacania
1 nastroje
3) Obrobok
4) Priame vodidlo



Vyuzitie priameho voditka
pri pouziti zariadenia ako
horna fréza (je nutné pouzit’
drziak vodidla) Priame
voditko je v praxi pouzivané
pre vykonavanie priamych
rezov pri zrazani hran alebo
drézkovanie.

Priame vodidlo upevnite na
drziak voditka (volite'né
prisluSenstvo) pomocou
kridlové matice.

Drziak voditka vlozte do
otvorov zapichovacie zakladne
a dotiahnite kridlové skrutky.
Ak chcete upravit’ vzdialenost’
medzi pracovnym néstrojom a
priamym vodidlom, povol'te
kridlova maticu. Priame
vodidlo zaistite v pozadovanej
vzdialenosti na mieste
dotiahnutim kridlové matice.

Pre inStalaciu priameho voditka vlozte do otvorov
zapichovacie zakladne vodiace tyCe. Nastavte
vzdialenost’ medzi pracovnym néstrojom a priamym
vodidlom. Priame vodidlo zaistite v pozadovane;]
vzdialenosti na mieste dotiahnutim kridlovych
skrutiek.

Pri rezani posuvajte nastroj s priamym vodidlom
zarovnanym s bo¢nou stranou obrobku.

Ak je vzdialenost’ (A) medzi bo¢nou stranou obrobku
a polohou rezanie prili§ velka pre pouzitie priameho
voditka, alebo ak nie je bocna strana obrobku rovna,
priame vodidlo pouzit nemozno. V takom pripade
pevne uchyt'te k obrobku rovnt dosku a pouzite ju ako
vodidlo oproti zakladni frézky. Nastroj ved’te v smere
Sipky.

Zanorovacia zakladna (E)

Vodiace Sablona predstavuje puzdro, ktorym
prechadza pracovny nastroj. Umoziuje pouzitie
nastroja v kombinacii so Sablénami.

Pre instalaciu vodiace $ablony povol'te skrutky na
zakladni nastroja, vlozte vodiace Sablonu a potom
skrutky opat’ dotiahnite.

Priame vodidlo

1) Skrutka

2) Drziak vodidla
3) Kridlovéa matica
4) Skrutka

5) Kridlovéa matica
6) Priame vodidlo
7) Kridlové skrutky

Priame voditko je v praxi
pouzivané pre
vykonavanie priamych
rezov pri zrazani hran
alebo drazkovanie.

1) Vodiace ty¢
2) Kridlova skrutka
3) Priame voditko

' o] '
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Upevnite Sablonu k obrobku. Umiestnite nastroj
na Sablonu a postiyajte nastroj tak, aby sa vodidlo
vzorkovnice pozdlz strany Sablony.

L _ /7 é) E (cizlogavlcie nastroj / Bit
2“;\\\ g rg/%k\;\\\\‘ 33 Sablona
1) Skrutka 2:’;?\:\/ & [ m\m/ gg 32’3?52;0“3 x
2) Zakladita 5+ | 6) Vpnkaj $i priemer vodiace
3) Sablona ° %b\lf(z)lzi}i]ace Sablona



Poznamka:

Diel bude prerezany v mierne odliSnom rozmere v porovnani so Sablonou. Pocitajte so
vzdialenost'ou (X) medzi frézovacim nastrojom a vonkajSou stranou vodidla $ablony.
Vzdialenost’ (X) je mozné vypocitat’ pomocou nasledujiceho vzorca:

Vzdialenost’ (X) = (vonkajsi priemer vodidla Sablony - priemer frézovacieho nastroja) / 2

1) Prachova hubica
2) Kridlova skrutka
3) Zékladna frézky

Zostava prachové hubica
Pre zakladnu frézky

1) Prachova
hubica

2) Kridlova
skrutka

Pre zapichovacia zakladiu

Prachovu hubicu pouzite na odsavanie prachu. Prachova hubicu upevnite na zékladiu
zariadeni kridlovym skrutkou tak, aby vycnievajica ¢ast’ hubice dosadla do drazky v zakladni
zariadeni. Potom k hubicu pripojte vysavac.

UDRZBA

Pozor:

* Pred vykonavanim kontroly alebo udrzby zariadenia sa vzdy uistite, ze je zariadenie
odpojené od zdroja elektrického napitia.

* Nikdy nepouzivajte benzin, riedidla, alkohol ¢i iné podobné prostriedky. V opacnom
pripade hrozi zariadeni zmena farby, deformécie ¢i vznik prasklin.

Vymena uhlikov

Uhliky pravidelne a kontrolujte a mernite. Ak st
opotrebované az po viditeIni hrani¢nt znacku,
uhliky vymerite. Uhliky musia byt’ ¢isté a musia
vol'ne zapadat’ do prisluSnych slotov. Oba uhliky
treba menit’ sucasne. Pouzivajte vyhradne identické
uhliky. Pomocou skrutkovac¢a odskrutkujte viecka
drziaka uhlikov. Vyberte opotrebované uhliky, vlozte 1. Medzna znacka
nové a zaskrutkujte viecka spat’ na pdvodné miesto.

Z ddvodu zachovania bezpec€nosti a
spolahlivosti vyrobkov musia byt’
1. Skrutkovac opravy a akakol'vek d’al$ia udrzba ¢i
2. Veko drziaka uhlika nastavovanie robené autorizovanymi
alebo vyrobnymi servisnymi
strediskami a s pouzitim originalnych
nahradnych dielov.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

Pozor:

Pre vas nastroj, opisany v tomto navode, je doporu¢ované pouzivat’ toto prisluSenstvo a néstavce. Pri
pouziti iného prisluSenstva a nastavcov moze hrozit’ nebezpecenstvo zranenia osdb. Prislusenstvo a
nastavce je mozné pouzivat’ len na ich stanovené ucely.

V pripade, Ze potrebujete blizSie informacie ohladom uvedeného prisluSenstva, obrat'te sa na
servisné centrum.



INSTRUKCIA OBSLUGI

PL XT106400

FREZARKA

XWine GORNO-

PROFESSIONAL TOOLS WRZECIONOWA

Model: RO700
Napigcie: 230V/50Hz
Moc: 710 W
Predkos¢: 13000- 33000 rpm
Uchwyt: 6,8 mm
Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa)): 92,15 dB
Poziom mocy akustycznej (Lya): 103,15 dB
Klasa ochronno$ci: I

Oslona: 1P20
Dhugosc kabla: 2,8 m
Waga: 3kg
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BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

a) Wtyczka przewodu zasilajacego powinna zawsze pasowac do gniazda. Nigdy nie nalezy
modyfikowa¢ gniazda. Nie nalezy uzywac koncentratorow. Niezmodyfikowane wtyczki i
odpowiednie gniazda zmniejszaja ryzyko porazenia pradem.

b) Nalezy zapobiegac kontaktowi ciata z powierzchniami przewodzacymi prad, aby uniknac¢ ryzyka
porazenia pradem.

c) Nie nalezy wystawia¢ urzadzenia na dziatanie deszczu lub wilgoci. Obecnos¢ wody w urzadzeniu
elektrycznym znacznie zwigksza ryzyko porazenia pradem.

d) Nie nalezy przyktada¢ nadmiernej sity do przewodu. Przechowywa¢ przewdd z dala od zrodet ciepta,
olejow, ostrych krawedzi lub ruchomych czgsci. Uszkodzony przewod zwigksza ryzyko porazenia pradem.

e) W przypadku pracy na zewnatrz nalezy rozwazy¢ zastosowanie przedtuzacza przeznaczonego do uzytku
na zewnatrz. Uzycie przedtuzacza do uzytku na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

f) Zaleca si¢ stosowanie ziemnozwarciowego przerywacza obwodu (GFCI) podczas pracy w mokrym
srodowisku. Stosowanie GFCI zmniejsza ryzyko porazenia pradem.

g) Podwojnie izolowane urzadzenie jest wyposazone w uziemiong wtyczke (jeden wtyk jest szerszy od
drugiego). Jesli ztacze nie jest w pelni dopasowane do gniazda, nalezy przekreci¢ wtyczke. Nie nalezy w zaden
sposob modyfikowa¢ wtyczki. Podwdjna izolacja eliminuje potrzebe uziemienia przewodu zasilajacego i systemu
zasilania.

™
=
&

e) Nalezy wyjmowac¢ narzedzia regulacyjne i1 klucze. Narzedzie lub klucz pozostawiony na obracajacej si¢
czgsci urzadzenia moze spowodowaé obrazenia ciata.

f) Nie nalezy nadmiernie si¢ schyla¢. Prawidlowa podstawa i rtownowaga przez caly czas pozwalaja na
lepsza kontrole nad urzadzeniem w nieoczekiwanych sytuacjach.

g) Nalezy uzywaé wytacznie zatwierdzonych §rodkéw ochrony osobiste;.

BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a)Nalezy zachowac¢ czujnos¢ i nie uzywac urzadzenia pod wplywem alkoholu.

b)Nalezy uzywac okularéw ochronnych oraz maski na twarz lub maski przeciwpylowej. Nalezy
uzywac srodkow ochrony osobistej do ochrony stuchu, kasku i obuwia ochronnego.

c)Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed podtagczeniem do zrdédta zasilania lub
akumulatora nalezy upewnic¢ sie, ze przelacznik znajduje sie w pozycji OFF.

d) Nalezy ubiera¢ si¢ prawidlowo. Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy lub bizuterii. Moga one
zosta¢ pochwycone przez ruchome cze$ci urzadzenia.

g OBSLUGA I KONSERWACJA

r a) Nie nalezy przyktada¢ nadmiernej sity do urzadzenia.
b) Nie nalezy korzysta¢ z urzadzenia, jesli przetacznik ON/OFF nie dziata prawidlowo.
c) Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriow lub

przechowywaniem urzadzenia nalezy odtaczy¢ wtyczke od gniazda i/lub akumulator
urzadzenia. Takie zapobiegawcze $rodki ostrozno$ci zmniejszaja ryzyko przypadkowego
uruchomienia urzadzenia.



d) Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane w miejscu niedostepnym dla gosci i dzieci.

e) Nalezy zachowac ostrozno$¢ przy postugiwaniu si¢ urzadzeniem. Nalezy sprawdzi¢, czy czesci
obrotowe nie sa odksztatcone lub zakleszczone, jakiekolwiek czesci nie sg uszkodzone lub nie wystgpuja inne
warunki, ktore mogg mie¢ wptyw na prace urzadzenia.

f) Czesci urzadzenia powinny by¢ sprawne i czyste, aby zapewnic¢ lepsze i bezpieczniejsze dziatanie.
Prawidlowo konserwowane cze$ci sa mniej podatne na zanieczyszczenia i moga by¢ skuteczniej kontrolowane.
g) Nalezy uzywac wylacznie sprzetu zalecanego przez producenta danego modelu. Modyfikacje i akcesoria

stosowane w urzadzeniu moga by¢ niebezpieczne w przypadku uzywania z innym modelem.

Gwarancja nie obejmuje akcesoriow!

Przed uruchomieniem
a) wybra¢ odpowiedni typ dyszy w zalezno$ci od pozadanej operacji:



A - PROWADNICA PRZEWODNIA
B - PROSTA PROWADNICA

C - PROWADNICA DO TRYMEROW
D - BAZA PRZESUNIECIA

E - PODSTAWA ZANURZENIOWA

F - KLUCZ
G - SZCZOTKA WEGLOWA
H - JEDNOSTKA NAPEDOWA



UZYCIE
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Uwaga:

 Zawsze upewnij sie, ze narzedzie jest wytgczone i odtgczone przed regulacjg lub sprawdzaniem
funkcji narzedzia

Regulacja wystepu bitéw

1. Wystep bitow

2. Bazanarzedzia

3. Skala

4. Dzwignia blokujgca
5. Sruba regulacyjna

6. Nakretka szeSciokatna

_\—5

Aby wyregulowat wystep koncowki, poluzuj dzwignie blokujgcg i przesun podstawe narzedziaw gore
lub w dét zgodnie z potrzebg, obracajgc Srube regulacyjng. Po regulacji dokrec dzwignie blokujgca, aby
zabezpieczy( tylko podstawe narzedzia.

Uwaga:
Gdy narzedzie nie jest zabezpieczone, nawet jesli dzwignia blokujgca jest dokrecona. Dokrec nakretke
szesciokgtng, a nastepnie dokre¢ dzwignie blokujaca.

Dziatanie przegcznika:
1. Przetgcznik

2. WYL (O)
3. WE (1)

Uwaga:
* Przed podtgczeniem narzedzia nalezy zawsze sprawdzi¢, czy narzedzie jest wytgczone.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nacisnij strone "on" (I) przetgcznika
Aby zatrzymac narzedzie, nacisnij strone ,,wytgczenia’ (O) przetgcznika.
Funkcja elektroniczna
Narzedzie wyposazone w funkcje elektroniczng jest fatwe w obdudze ze wzgledu na nastepujgce cechy.
Stata kontrola predkosci
Elektroniczna kontrola predkosci w celu uzyskania statgj predkosci. Mozliwos¢ uzyskania doktadnego
wykonczenia, poniewaz predko$¢ obrotowa jest utrzymywanaw réwnym stanie obcigzenia.
Miekki start
Funkcja miekkiego startu minimalizuje wstrzagsy podczas rozruchu i sprawia, ze narzedzie uruchamiasie ptynnie.



Pokretto regulacji predkosci

1.. Po etlo regulacji predkosci

Predkos¢ narzedzia mozna zmienié, przekrecajac pokretlo regulacji predkosci na zadang
wartos¢ od 1 do 6. Wyzsza predkos¢ uzyskuje sie, gdy pokretto jest obracane w kierunku
cyfry 6.

A nizsza predkos¢ uzyskuje si¢, gdy obraca si¢ w kierunku numer 1.

Pozwala to na wybor idealnej predkosci dla optymalnej obrobki materiatu, tj. predkosé
mozna odpowiednio dostosowa¢ do materiatu i srednicy wiertta. Zapoznac si¢ z tabelg
dotyczacg zaleznosci migdzy ustawieniem liczby na tarczy a przyblizong predkoscia
narzgdzia.

Uwaga:

» Jesli narzedzie bedzie pracowato nieprzerwanie przy niskich predkosciach przez dtugi
czas, silnik zostanie przecigzony, co spowoduje wadliwe dziatanie narzedzia.

* Pokretto regulacji predkosci mozna obroci¢ tylko do 6 i z powrotem do 1. Nie nalezy

przekrecac go na site powyzej 6 lub 1, w przeciwnym razie funkcja regulacji predkosci
moze przesta¢ dziatac.

Montaz
Instalowanie lub wyjmowanie koncowki trymera

1. Dokre¢ 1. Dokre¢

2. Poluzyj 2. Poluzyj

3. Przytrzymgj 3. Blokadawdau
Uwaga:

* Nie dokrecaj nakretki tulei zaciskowej bez wlozenia troche, poniewaz stozek tulei peknie.
» Uzywaj tylko kluczy dostarczonych z narzedziem.

W16z koncoéwke do konca w stozek tulei zaciskowej i mocno dokre¢ nakretke tulei za
pomoca dwoch kluczy lub weiskajac blokadg watka za pomoca dotaczonego klucza. Aby
usung¢ bit. Postepuj zgodnie z procedurg instalacji w odwrotnej kolejnosci.

DZIALANIE
Do podstawy trymera

1. Dyszado kurzu
2. Srubana kciuk

3. Podstawa trymera




Ostrzezenie;

Przed uzyciem narzedzia z podstawg podkaszarki, zawsze zainstaluj dysze kurzu

na podstawie podkaszarki.

Ustaw podstawe narzedzia na obrabianym przedmiocie, bez kontaktu wiertta. Nastepnie wtgcz narzedzie
i poczekaj, az wiertto osiggnie peng predkos¢. Przesun narzedzie do przodu po powierzchni przedmiotu
obrabianego. Utrzymywanie podstawy narzedziaw jednej ptaszczyzniei ptynne przesuwanie sie, az do
zakonczeniaciecia. Podczas ciecia krawedzi powierzchnia obrabianego przedmiotu powinna znajdowat
sie po lewej stronie wierttaw kierunku posuwul.

i 2
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Uwaga

Poniewaz nadmierne cigcie moze spowodowac przecigzenie silnika utrudniajace sterowanie
narzedziem, glgbokos$¢ skrawania nie powinna przekracza¢ 3 mm. (1/8") w jednym przejéciu podczas
wycinania rowkow. Jesli cheesz wycinac¢ rowki o glebokosci wigkszej niz 3 mm (1/8"), wykonaj kilka
przejséz coraz glebszymi ustawieniami wiertla.

1. Kierunek podawania
2. Kierunek obrotu bitow
3. Przedmiot obrabiany
4. Prosta prowadnica

Uwaga

Zbyt szybkie przesuwanie narz¢dzia do przodu moze spowodowac stabg jakos¢ ciecia lub uszkodzenie
wiertla lub silnika. Zbyt powolne przesuwanie narzedzia do przodu moze spowodowac spalenie lub
ciecie. Wiasciwa predkos¢ posuwu bedzie zaleze¢ od rozmiaru bitu. Rodzaj obrabianego przedmiotu i
glebokos¢ skrawania. Przed rozpoczgciem cigcia na samym przedmiocie obrabianym zaleca si¢
wykonanie probki wycietej na kawatku ztomu tarcicy. To pokaze doktadnie, jak bedzie wygladat kroj,
a takze umozliwi sprawdzenie wymiarow. Podczas korzystania z prowadnicy przycinarki nalezy
trzymac jg po prawej stronie w kierunku podawania. Pomoze to utrzymac ja rowno z bokiem
obrabianego przedmiotu.

Prowadnica szablonéw (A)

Prowadnica szablonéw zapewniarekaw, przez ktory przechodzi kocoéwka, umozliwigigc uzycie trymera
z wzorami szablonowymi. Poluzuj sruby | zdejmij ostone podstawy. Umies¢ prowadnice szablonéw na
podstawie i wymien ogone podstawy. Nastepnie zabezpiecz ochraniacz podstawy, dokrecajgc Sruby.

1. Ostona podstawy
2. Sruby
3. Srubokret

Przymocuj szablon do obrabianego przedmiotu.
Umies¢ narzedzie na szabloniei przesun jetak,
aby prowadnica temperowa przesuwaa sie wzduz
boku szablonu.

1. Bit prosty 2- |

2. Podstawa 4‘

3. Szablon i i‘ %%

4. Odlegtos¢ 3 »' ”’/_ b 717777/,
5. Przedmiot obrabiany B O | \_ 5

6. Prowadni ca szablonéw 4

7. Ostona podstawy _1(55_"!_"_ _fr??%)

Uwaga:

Obrabiany przedmiot zostanie wyciety w nieco innym rozmiarze niz szablon. Uwzglednij odlegtos¢ (X)
miedzy frezem a zewnetrzng czescig prowadnicy szablonu. Odlegtos¢ (X) mazna obliczy(¢, korzystajgc
z nastepujgcej edukacji. Odlegros¢ (X) = (zewnetrznasrednica prowadnicy szablonu - Srednicafrezu) / 2



Prowadnica prosta (B)
Prowadnica prosta jest efektywnie wykorzystywana do prostych cie¢ podczas fazowania lub rowkowania.
Przymocuj ptytke prowadzacg do prostej prowadnicy za pomocg Sruby i nakretki motylkowsy.

1. Sruba

2. tytaprowadzaca

3. Prosta prowadni

4. Na etka skrzyddkowa

Przymocuj prostg prowadnice za pomocg Sruby zaciskowej (A). Poluzuj nakretke motylkowg na
prowadnicy prostej i wyreguluj odlegtos¢ miedzy wierttem a prowadnicg prostg. W zgdane)
odlegtosci mocno dokred nakretke motylkowa.

1. Sruba zaciskowa

2. Prosta prowadnica

3. Nakretka skrzydgkowa
4. Baza

Podczas ciecia przesuwaj narzedzie z prostg prowadnicg réowno
z bokiem obrabianego przedmiotu. Jesli odlegtos¢ (A) miedzy
bokiem przedmiotu obrabianego a pozycjg cieciajest zbyt duza
dla prowadnicy prostej lub jesli bok przedmiotu obrabianego
nie jest prosty, nie mozna uzy¢ prowadnicy prostej. W takim
przypadku mocno przymocuj prostg deske do obrabianego
przedmiotu i wyj jeg jako prowadnicy do podstawy przycinarki.
Przesun narzedzie w kierunku strzaki.

Praca cyrkularna

Prace okrezne mozna wykona(, jesli zmontujesz prowadnice :
prostg i ptyte prowadzaca, jak pokazano narysunkach. Min.

I max. promien wycinanych okregéw (odlegtos¢ miedzy srodkiem

okregu a srodkiem wiertta) wynosi: min. 70mm (2-3/4"), maks. 7
221mm (8-11/16"). Do wycinania okregéw o promieniu od 70 mm /
(2-3/4") do 121 mm (4-3/4"). 4

Do ciecia okregéw od 121 mm (4-3/4") do 221 mm
(8-11/16")



Uwaga:

* Zapomo 3 tej prowadnicy nie mozna
wycinat okregow o promieniu od 172 mm
(6-3/4") do 186 mm (7,5/16"). Chociaz
srodkowy otwOr w prostej prowadnicy

ze srodkiem okregu do wyciecia. Whij
gwaézdz o Srednicy mnigjsze niz 6 mm
(1/4") w srodkowy otwor, aby zabezpieczyc
prostg prowadnice. Obrd¢ narzedzie wokot
gwozdzia zgodnie z ruchem wskazowek
zegara.

1. Gwozdz
2. Srodkowy otwor
3. Prosta prowadnica

Prowadnica trymera (C) |
Przycinanie zakrzywionych cie¢ w okleinach do mebli i tym
podobnych moznatatwo wykona¢ za pomocg prowadnicy do 2
przycinania. Rolka prowadzgca porusza sie po tuku i zapewnia
doktadne ciecie. Zamontuj prowadnice podkaszarki napodstawi
narzedzia za pomocg $ruby zaciskowej (1). Poluzuj Srube dociskowg
(3) i wyreguluj odlegtos¢ miedzy korncéwkg aprowadnicg trymera,
obracajgc srube regulacyjng (1 mm (3/64") naobrot).
W zgdanej odlegtosci dokrec Srube dociskowa (3),
aby zabezpieczy¢ prowadnicatrymeranaswoim miejscu. 4

Podczas ciecia przesuwaj narzedzie z rolkg prowadzacg

jadaca z boku przedmiotu obrabianego. 1. Przedmiot obrabia (1)

2. Bit
3. Rolka prowadzgca

4

P
7
////,-s
e

1. Obrdbka
2. Frezarka/ B
3. Rolka prowadzaca



Akcesoria podstawy offsetowa nie jest zawarta w pakiecie

\Eh
Przesunieta podstawa (D) !

Podstawa przesuwana (akcesorium opcjonalne) 1) Koto pasowe

jest wygodna do pracy w ciasnych migjscach, 3 2) Nakretka tulei zaciskowej

takich jak naroznik. 3) Stozek tulei zaciskowe;j

1
\
' 2

\ |

i I \ I
Przed zainstal owaniem narzedzia na odsadzone \{ g %\"\, \ " 1)Kl
podstawie nalezy zdjg¢ nakretke zaciskowa i R - ucz
stozek zaciskowy, poluzowujac nakretke 0/ o\ 2) Koto pasowe
zaciskowa. O\ 3) Blokada watu
1—=A)

Zamontuj koto pasowe na
narzedziu, naciskajgc blokade
walu i mocno dokrecajgc koto
pasowe kluczem.

1. Nakretka tulei zaciskowej
2. Stozek tulei zaciskowe;j

Zamontuj narzedzie na
przesunietej podstawie.
1) Koto pasowe

2) Pasek
Naéz koniec pasa na koto pasowe ) Pase
za pomocg Srubokretai upewnij
sie, ze cada szerokos¢ dzwonka
pasuje do kota pasowego
1) Dzwignia blokujaca

2) Podstawa przesunigcia

Zabezpiecz go dzwignig blokujacy
na przesunietej podstawie.

1) Klucz
2) Klucz szesciokatny
3) Bit

Aby zainstalowac wiertto, opus¢ narzedzie z podstawg offsetowg na boku. WHéz klucz szesciokatny

do otworu w podstawie odsadzenia. Trzymajgc klucz imbusowy w tej pozycji, w6z koncowke do stozka
tulei zaciskowej nawale podstawy odsuniete] z przeciwng strony i mocno dokre¢ nakretke tulei za pomocg
klucza. Aby wyjg¢ koricowke podczas wymiany, postepuj zgodnie z procedurg instalacji w odwrotnej
kolejnosci.



Przesunieta podstawa (akcesorium opcjonalne)

moze by¢ réwniez uzywana z podstawg a) Sruby
trymerai uchwytem (akcesorium b) Przesu etaptyta
opcjonalne) dlawiekszej stabilnosci podstawy

c) Gérna es¢

podstawy

Poluzuj $ruby i zdejmij gorng cze$¢ 1) Uchwyt typu
2 przeSJlJnietgj( pod?ta/vjyg qC2% uchwyt (akcesorium
Odtozy¢ opcjonalne)

2) Uchwyt uchwytu

(wyposazenie opcjonalne)
3) Przesunigta ptyta podstawy
4) Montaz podstawy frezujacej
(wyposazenie opcjonalne)

Na przesunietej ptycie podstawy
zamontuj podstawe frezujgcg

czterema srubami, a uchwyt uchwytu 1) Sruba

(akcesoria opcjonalne) dwoma 2) Uchwyt kulkowy
srubami. Przykre¢ uchwyt typu 3) Przesunieta ptyta
uchwyt (wyposazenie opcjonalne) podstawy

do uchwytu.

W przypadku innych zastosowan
mozna zamontowac uchwyt kulowy ) _ ]
wyjety z podstawy do rowkowania * Uzywajac maszyny jako
(wyposazenie opcjonalne) nauchwycie“ g frezarki, trzymaj ja mocno

uchwytu. Jedli chcesz zamontowat ' B obiema rekami.
AN %) |

uchwyt kulowy umies¢ go §
na uchwycie uchwytu i —
zabezpiecz Srubg.

1) Podstawa do rowkowania

Uzywaj urzadzeniajako 2) Uchwyt

gorng frezarki tylko z
podstawg do rowkowania

Jesli cheesz uzywat maszyny jako

routera, zainstaluj jg na podstawie .

do rowkowania (wyposazenie 1) Sruba
opcjonalne), weiskajac jg do samego 2) Uchwyt
dotu. W zaleznosci od rodzaju operagji kulowy
mozna zastosowact uchwyt

kulowy lub uchwyt typu

uchwytowego (akcesoria opcjonalne).

Aby uzy¢ uchwytu z uchwytem
(akcesoria opcjonalne), poluzuj

srube i wyjmij uchwyt kulowy.

1.Uchwyt typu uchwyt

Podstawa offsetowa nie jest zawarta w pakiecie



1) Pokretto regulacyjne

Nastepnie zamontuj uchwyt typu

rgczka na podstawie. Regulacja 1 2) Dzwignia blokujaca
gtebokosci ciecia podczas korzystania. » 3) Wskaznik glebokosci
Z podstawy do rowkowania A 4) Nakretki regulacyjne
T preta zatrzymujacego

N 5) Przycisk szybkiego

przewijania do przodu
6) Pret z ogranicznikiem
7) Ograniczniki
8) Sruba regulacyjna

UmieS¢ narzedzie na ptaskiej powierzchni. Poluzuj dzwignie blokujacg i opus¢ korpus narzedzia,

az koncowka dotknie szybsze) powierzchni. Dokre¢ dzwignie blokady, aby zablokowat korpus narzedzia.
Przekre¢ nakretke nastawczg supka zatyczki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Opusc¢ drazek blokujacy, az zetknie sie ze Srubg regulacyjng. Wyréwnaj wskaznik gtebokosci z podziaka
,0". Gtebokos¢ ciecia jest wskazywana na skali przez wskaznik gtebokosci. Naciskajgc przycisk

szybkiego posuwu, podnies drgzek blokujgcy, az uzyskasz zgdang gtebokos¢ ciecia. Minutowg regulacje
gtebokosci mozna uzyskat, obracajgc pokretto regulacyjne (1 mm naobrét). Obracajgc nakretke ustalajgcg
zatyczki zgodnie z ruchem wskazowek zegara, mozesz mocno przymocowat zatyczke. Teraz ustalong
gtebokos¢ ciecia mozna uzyskac, poluzowujgc dzwignie blokujgcg, a nastepnie opuszczajgc korpus
narzedzia, az drgzek ogranicznika zetknie sie z regulacyjng Srubg szeSciokgtng bloku ogranicznika. Zawsze
mocno trzyma] narzedzie za oba uchwyty podczas pracy. Ustaw podstawe narzedzia na obrabianym
przedmiocie, ktéry ma by ciety, bez kontaktu wiertta. Nastepnie wtgcz narzedzie i poczekaj, az wiertto
osiggnie peng predkos¢. Opusc korpus narzedziai przesun narzedzie do przodu po powierzchni przedmiotu
obrabianego, utrzymujac podstawe narzedziaréwno i ptynnie przesuwajac sie, az do zakonczeniaciecia.
Podczas ciecia krawedzi powierzchnia obrabianego przedmiotu powinna by po lewej stronie wiertta

w kierunku posuwu.

2 1) Przedmiot obrabiany
I 2) Kierunek obrotu bitow
////(///ﬁ P /-‘;1 4" 3) Wid%léz_ gory
777 / narzedzia
/2 /’3 /1177 4) Kierunek podawania

Uwaga:

* byt szybkie przesuwanie narzedzia do przodu moze spowodowal gabg jakosc ciecia lub uszkodzenie
wiertta lub silnika. Zbyt powol ne przesuwanie narzedzia do przodu maze spowodowec spaleniei ciecie.
Wiasciwa predkos¢ posuwu bedzie zaleze€ od rozmiaru wiertta, rodzaju obrabianego przedmiotu

i gtebokosci skrawania. Przed rozpoczeciem ciecia na samym przedmiocie obrabianym zaleca sie
wykonanie probki wycietej na kawatku ztomu tarcicy. To pokaze doktadnie, jak bedzie wyglada krgj,
atakze umozliwi sprawdzenie wymiarow. Uzywajgc prowadnicy prostej, zainstaluj jg po prawej stronie
w kierunku podawania. Pomoze to utrzymac jg rowno z bokiem obrabianego przedmiotu.

1) Kierunek podawania
2) Kierunek obrotu bitéw

1 el 3) Przedmiot obrabiany
4) Prosta prowadnica



Prosta prowadnica przy uzyciu 1) Sruba
jako frezarka (konieczna do

o : 2) Uchwyt prowadnicy

uzycia z uchwytem prowadnicy). 3) Nakreika skrzydelkowa
4) Sruba

Zamontuj prostg prowadnice na uchwycie 5) Nakretka skrzydetkowa
prowadnicy (wyposazenie opcjonalne) 6) Prosta prowadnica
za pomocg nakretki motylkowej. W6z 7) Sruby skrzydetkowe
uchwyt prowadnicy do otwordw
w podstawie zanurzeniowsej i dokrec
Sruby skrzydetkowe. Aby wyregulowat Prowadnica prosta jest

odlegtos¢ miedzy koricéwka a efektywnie wykorzystywana
prostg prowadnicg, poluzuj nakretke - do prostych cie¢ podczas
motylkowg. W zgdanej odlegtosci fazowanialub rowkowania.
dokre¢ nakretke skrzydetkowg,
aby zabezpieczyC prostg
prowadnice na migscul.

1) Prowadnica
2) Sruba skrzydetkowa
, i , ] ) 3) Prosta prowadnica

Aby zainstalowac prostg prowadnice, wtéz prowadnice
do otworow w podstawie zanurzeniowej. Dostosyj
odlegto$¢ miedzy wierttem a prostg prowadnica.
W zadanej odlegtosci dokrec sruby skrzydetkowe, aby
zabezpieczy¢ prowadnice prostg na miegjscu. Podczas
ciecia przesuwagj narzedzie z prostg prowadnicy
réwno z bokiem obrabianego przedmiotu.

Jesli odlegtos¢ (A) miedzy bokiem przedmiotu obrabianego
apozycjg ciecia jest zbyt duza dla prowadnicy prostej lub jesli
bok przedmiotu obrabianego nie jest prosty, nie mozna uzy¢
prowadnicy prostej. W takim przypadku mocno przymocuj
prostg deske do obrabianego przedmiotu i uzyj j& jako
prowadnicy do podstawy frezarki. Przesun

narzedzie w kierunku strzaki.

TRy

Podstawa zanur zeniowa (E)

Prowadnica szablondw zapewniatuleje, przez ktorg przechodzi

wiertto, umozliwiagjgc uzycie narzedzia z wzorami szablonowymi.

Aby zainstalowa¢ prowadnice szablonéw, poluzuj wkrety w
podstawie narzedzia, wtéz prowadnice szablonéw, a nastepnie
dokre¢ wkrety.

Przymocuj szablon do obrabianego przedmiotu. UmieSc¢
narzedzie na szablonie i przesun narzedzie z prowadnicy
szablonu wzdtuz boku szablonu.

7 1) Bit

/ 2) Podstawa
=aann  3) Szablon
3/ / 7 / 7///, 4) Przedmiot obrabiany

1) Sruba 4SSN [T =SS 5) Odleglose (X)
2) Podstawa 5 —r1— 6) Zewngtrzna Srednica
3) Szabl 8 prowadnicy do szablonow

) on 7) Prowadnica do szablonow




UWAGA:
Obrabiany przedmiot zostanie wyciety w nieco innym rozmiarze niz szablon. Uwzglednij odlegtos¢
(X) miedzy korncowka a zewnetrzng czescig prowadnicy szablonu. Odlegtos¢ (X) mazna obliczy¢ za

pomocg nastepujgcego rownania. Odlegtos¢ (X) = (zewnetrznasrednica prowadnicy szablonu = Srednica

bitu) / 2.
Zestaw dyszy do kurzu 1) Dysza do kurzu
Do podstawy trymera 2) Sruba na keciuk
3) Podstawa trymera
1) Dysza do kurzu
Do podstawy zanurzeniowej 2) Sruba na kciuk

--

Do odsysania pytu uzyj dyszy pytowej. Zamontuj dysze pytowg na podstawie narzedzia za pomocg
Sruby radetkowangj tak, aby wystep na dyszy byt dopasowany do podstawy narzedzia. Nastepnie
podtacz odkurzacz do dyszy kurzu.

Konserwacja

Uwaga

* Przed przystgpieniem do przegladu lub konserwacji zawsze upewnij sie, ze narzedzie jest
wytgczone i odtgczone od zasilania

* Nigdy nie wzywaj benzyny, benzyny, rozcienczalnika, alkoholu, poniewaz moze to spowodowat
odbarwienie, odksztacenie lub pekniecie.

Wymiana szczotek weglowych

Regularnie wyjmuj i sprawdzaj szczotki weglowe. Wymien,
gdy zuzyjg sie do znaku granicznego. Utrzymuj szczotki
weglowe w czystosci i swobodnie wsuwaj sie w uchwyty.
Obie szczotki weglowe nalezy wymieniac jednoczesnie.
Uzywaj tylko identycznej szczotki weglowsj. Uzyj Srubokreta,
aby zdjg¢ naktadki uchwytu szczotki. Wyjmij ciepte szczotki
weglowe, W6z nowe i zabezpiecz naktadki uchwytu 1.Znak limitu
Szczotek.

—_—

1. Srubokrgt konserwacyjne lub regulacje powinny by¢
2. Nasadka uchwytu wykonywane przez Autoryzowane Punkty
szczotki Serwisowe Fabryki, zawsze przy uzyciu

czesci zamiennych.

AKCESORIA OPCJONALNE

Uwaga

Te akcesorialub przystawki s3 zalecane do uzytku z narzedziem wyszczegdlnionym w niniejszej
instrukcji. Uzywanie jakichkolwiek innych akcesoriéw lub przystawek moze stwarzat ryzyko
obrazen osob. Uzywa] akcesoriow lub przystawek tylko w okreslonym celu.

Jesli potrzebujesz pomocy, aby uzyskat wiecgj informacji natemat tych akcesoriow,
skontaktuj sie z lokalnym centrum serwisowym.

Aby utrzymat bezpieczeristwo i niezawodnos¢
produktu. Naprawy wszelkie inne czynnosci



Prawidtowe usuwanie produktu
(zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny)

Oznaczenie umieszczone na produkcie lub w odnoszacych si¢ do niego tekstach wskazuje, ze po uptywie
okresu uzytkowania nie nalezy go usuwac z innymi odpadami pochodzacymi z gospodarstw domowych.
Aby unikna¢ szkodliwego wptywu na Srodowisko naturalne i zdrowie ludzi wskutek niekontrolowanego
usuwania odpadow, prosimy o oddzielenie produktu od innego typu odpadow oraz odpowiedzialny
recykling w celu promowania ponownego uzycia zasobéw materialnych jako stalej praktyki. W celu
uzyskania informacji na temat miejsca i sposobu bezpiecznego dla srodowiska recyklingu tego produktu
uzytkownicy w gospodarstwach domowych powinni skontaktowac si¢ z punktem sprzedazy detalicznej, w
ktoérym dokonali zakupu produktu lub z organem wiadz lokalnych. Uzytkownicy w firmach powinni
skontaktowac si¢ ze swoim dostawca i sprawdzi¢ warunki umowy zakupu. Produktu nie nalezy usuwac
razem z innymi odpadami komercyjnymi.
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PROFESSIONAL TOOLS

CEH

USER MANUAL

XT106400

Multifunction trimmer

Model:
Voltage:
Power:
Speed:
Collet:

Sound pressure level (L,a)):

Sound power level (Lya):
Insulation:

Cover:

Cable lenght:

Weight:

RO700
230V/50Hz
710 W
13000- 33000 ot/min
6,8 mm
92,15 dB
103,15 dB
11

1P20

2,8 m

3kg



ELECTRIC SAFETY

a) The power cord plug shall always suit the socket. Never adjust the socket. Do not use plug
hubs. Non-adjusted plugs and appropriate sockets reduce the risk of electric shock injury.

b) Prevent body contact with conductive surfaces to avoid a risk of electric shock injury.

c) Do not expose the tool to rain or wet locations. Presence of water in electric tool highly increases the risk
of electric shock injury.

d) Do not force the cord. Keep the cord away from heat sources, oil, sharp edges or movable parts. Damaged
cord increases a risk of electric shock injury.

e) When manipulating in exterior areas consider an extension cord intended for outdoor use specifically.
Using an exterior extension cord decreases a risk of electric shock injury.

f) It is strictly recommended to use a ground fault circuit interrupter (GFCI) when manipulating the tool in a

wet area. Using of GFCI decreases a risk of electric shock injury.

g) A double insulated tool is equipped with a polarized plug (one prong is wider than the other). If the
connector does not fully suit the socket, turn the plug. Do not change the plug by any means. Double insulation
eliminates the need for grounding of power cord and power supply system.

PERSONAL SAFETY

a)Stay alert and do not use the tool when under influence of alcohol.

b)Use safety glasses and face or dust mask. Wear protective hearing equipment, helmet and
boots.

¢)Avoid unintentional starting. Before connecting to power source or battery, make sure the
switch is at OFF position.

d)Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry. They can be caught with moving parts.
e) Remove adjusting keys and wrenches. Tool or adjusting key you leave attached to a turning
part of the tool may cause injury.

f) Do not overreach. Proper footing and balance at all times allow better control of the tool in unexpected
situations.
g) Use approved protective equipment only.

ELECTRIC TOOL HANDLING AND MAINTANCE

a) Do not force the tool.
b) Do not use if the ON/OFF switch does not work properly.
C) Disconnect the plug from socket and/or battery from the tool prior any adjustment,

/ accessory replacement or storage of tool. These preventive safety precautions reduce a risk
of accidental starting of tool.

d) When not in use, idle tools should be stored in a place out of reach of visitors and children.

e) Maintain careful manipulation with the tool. Check for deflecting or jamming of turning parts, damaged
parts or other conditions which may influence operating with the tool.

) Keep tools sharp and clean for better and safer performance. Properly serviced tools are less likely to
become covered in impurities and are better controlled.

2) Use equipment recommended by the producer of your model only. Modifications and accessories used at

one tool may be dangerous when used with another model.

Warranty does not apply for accessories!




A - TEMPLET GUIDE

B - STRAIGHT GUIDE
C - TRIMMER GUIDE
D - OFFSET BASE

E - IMMERSION BASE
F - WRENCH

G - CARBON BRUSH

H - PROPULSION UNIT
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FUNCTIONAL DESCRIPTION

Caution:

» Always be sure that the tool is switched off and unplugged before adjusting or checking
function on the tool

Adjusting bit protrustion

Bit protrustion
Tool base
Scale

Locking lever
Ajusting screw
Hex nut

AR

To adjust the bit protrustion, loosen the locking lever and move the tool base up or down as desired
by turning the adjusting screw. After adjusting, tighten the locking lever for only secure the tool
base.

Note:
When the tool is not secured even if the locking lever is tightened. Tighten the hex nut and then
tighten the locking lever.

Switch action

1. Switch
2. OFF (O)
3. ON(D)
Caution:

* Before plugging in the tool, always check to see that the tool is switched off.

To start the tool, press "on" (I) side of the switch

To start the tool, press the "off" (O) side of the switch.

Electronic function

The tool equipped with electronic function are easy to operate because of the following features.
Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed. Possible to get fine finish, because the
rotating speed is kept even load condition.

Soft-start

Soft-start feature minimizes start-up shock, and makes the tool start smoothly.



Speed ajusting dial

1. Speed adjusting dial

The tool speed can be changed by turning the speed adjusting dial to a given number setting
from 1 to 6. Higher speed is obtained when the dial is turned in the direction of number 6.
And lower speed is obtained when it turned in the direction of number 1.

This allows the ideal speed to be selected for optimum material processing, i.e. the speed can
be correctly adjusted to suit the material and bit diameter. Refer to the table for the
relationship betwee the number setting on the dial and the approximate tool speed.

Caution;

« If the tool is operated continously at low speeds for long time, the motor will get overloaded,
resulting in tool malfuction.

* The speed adjusting dial can be turned only as far as 6 and back to 1. Do not force it past 6
or 1, or the speed adjusting function may no longer work.

Assembly
Installing or removing trimmer bit

1. Tighten 1. Tighten
2. Loosen 2. Loosen
3. Hold 3. Shaft lock
Caution:

* Do not tighten the collet nut without inserting a bit, or the collet cone will break.
» Use only the wrenches provided with the tool.

Insert the bit all the way into the collet cone and tighten the collet nut securely with the two
wrenches or by pressing the shaft lock and using the provided wrench. To remove the bit.
Follow the instalation procedure in reverse.

OPERATION
Fo the trimmer base

1. Dust nozzle
2. Thumb screw

3. Trimmer base




Warning:

Before using the tool with the trimmer baser, always install the dust nozzle on the trimmer
base.

Set the tool base on the workpiece to be cut without the bit making any contact. Then turn the
tool on and wait until the bit attains full speed. Move the tool forward over the workpiece
surface. Keeping the tool base flush and advancing smoothly until the cutting is complete.
When doing edge cutting, the workpiece surface should be on the left side of the bit in the feed
diretion.

2
1. Feed direction @/\Z_ 2

2. Bitrevolving direction 4 ///}// /2@77/77 /) 7/ 4
4
Caution

3. Workpiece

4. Straight guide

Since excessive cutting may cause overload of the motor of difficulty in controlling the
tool, the depth of cut should not be more than 3 mm. (1/8") at a pass when cutting grooves.
When you wish to cut grooves more than 3 mm (1/8") deep, make several passes with
progressively deeper bit settings.

Note:

* Moving the tool forward too fast may cause a poor quality of cut, or damage to the bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn or may the cut. The proper feed rate will
depend on the bit size. The kind of workpiece and depth of cut. Before beginning the cut on the
actual workpiece, it is advisable to make a sample cut on a piece of scrap lumber. This will
show exactly how the cut will look as well as enable you to check dimensions. When using the
trimmer guide, be sure to keep it on the right side in the feed direction. This will help to keep it
flush with the side of workpiece.

Templet guide (A)

The templet guide provides a sleeve through which the bit passes, allowing use of the
trimmer with templet patterns. Loosen the screws and remove the base protector. Place
the templet guide on the base and replace the base protector. Then secure the base
protector by tightenig the screws.

1. Base protector
2. Screws
3. Screwdriver

Secure the templet to the workpiece. Place
the tool on the templet and move the tool
with the tempet guide sliding along the side
of the templet.

; 5 é
Straight bit _7\ | ”

1.

2. Base /%; m %

3. Templet §7

4. Distance it . “/;fé —
5. Workpicce TN

6. Templet guide =l =9

7. Base protector 10mm (3#8")

Note:

The workpiece will be cut a slightly different size from the templet. Allow for the
distance (X) between the router bit and the outside of the templet guide. The distance
(X) can be calculated by using the following education. Distance (X) = (outside
diameter of the templet guide - router bit diameter) / 2



Straight guide (B)
The straight guide is effectively used for straight cuts when chamfening or grooving.
Attach the guide plate to the straight guide with the bolt and the wing nut.

1. Bolt

2. Guide plate
3. Straight guide
4. Wing nut

Attach the straight guide with the clamp screw (A). Loosen the wing nut on the
straight guide and adjust the distance between the bit and the straight guide. At the
desired distance, tighten the wing nut securely.

1. Clamp screw
2. Straight guide
3. Wing nut

4. Base

When cutting, move the tool with the straight guide flush
with the side of the workpiece. If the distance (A)
between the side of the workpiece and the cutting position
is too wide for the straight guide, or if the side of the
workpiece is not straight, the straight guide cannot be
used. In this case, firmly clamp a straight board to the
workpiece and use it as a guide against the trimmer base.
Feed the tool in the direction of the arrow.

Circular work

Circular work may be accomplished if you assemble the 1
straight guide and guide plate as shown in the figures.

Min. and max. radius of circles to be cut (distance

between the center of circle and the center of bit) are as

follows: Min. 70mm (2-3/4"), Max. 221mm (8-11/16"). 4 /
For cutting circles betweeb 70mm (2-3/4") and 121mm

(4-3/4") in radius. 3

For cutting circles between 121mm (4-3/4") and 22 1mm
(8-11/16")



Note:

« Circles between 172mm (6-3/4")
and 186mm (7.5/16") in radius
cannot be cut using this guide.
Although the center hole in the
straight guide with the center of
the circle to be cut. Drive a nail
less than 6mm (1/4") in diameter
into the center hole to secure the
straight guide. Pivot the tool
around the nail in clockwise
direction.

Trimmer guide (C)

Trimming curved cuts in veneers for furniture and the
like can be done easily with trimmer guide. The guide
roller rides the curve and assures a fine cut. Install the
trimmer guide on the tool base with the clamp screw
(A). Loosen the clamp screw (B) and adjust the
distance between the bit and the trimmer guide by
turning the adjusting screw (1mm (3/64") per turn).
At the desired distance, tighten the clamp screw (B),
to secure the trimmer guide in place.

When cutting, move the tool with the guide roller
riding the side of the workpiece.
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1. Workpiece
2. Bit
3. Guide roller

Nail
Center hole
Straight guide




Offset base accessories not included

™
-
Offset base (D) 1) Pulley
Offset base (optional accessory) is 2) Collet nut
convenient for work in a tight area 3 3) Collet cone

such as corner.

Before installing the tool on the offset
base, remove the collet nut and collet
cone by loosening the collet nut.

1) Wrench
2) Pulley
3) Shaft lock

Install the pulley on the tool
by pressing the shaft lock
and firmly tightening the
pulley with a wrench.

1. Collet nut
2. Collet cone

Mount the tool on the offset
base.

1) Pulley
2) Belt
Put an end of the belt over
the pulley using a
screwdriver and make sure
that its entire bell width fits
over the pulley completely
1) Locking lever
2) Offset base
Secure it with a locking
lever on the offset base.
1) Wrench
2) Hex wrench
3) Bit

To install the bit fall the tool with the offset base on its side. Insert the hex wrench into the
hole in the offset base. With the hex wrench held in that position, insert the bit into the collet
cone on the shaft of the offset base from the opposite side and tighten the collet nut firmly
with a wrench. To remove the bit at replacement, follow the installation procedure in reverse.



Offset base (optional accesory) can

also be used with a trimmer base a) Screws

and a grip attachment (optional b) Offset

accesory) for more stability base plate

c¢) Upper

section of
the offset
base

Loosen the screws and remove the

upper section from the offset base. 1) Bar type grip (optional
Put aside accessory)
2) Grip attachment (optional
accessory)
3) Offset base plate

4) Trimmer base assembly
(optional accessory)

Mount the trimmer base with
four screws and the grip

. 1) Screw
attachment (optional accessory) 2) Knob type grip
with two screws on the offset 3) Offset base plate

base plate. Screw a bar type grip
(optional accessory) onto the
grip attachment

In another way of use, the knob
type grip which is removed
from a plunge base (optional
accessory) can be installed on
the grip attachment. To install
the knob type grip, place it on
the grip attachment and secure
it with a screw.

* When using as a router, hold
the tool firmly with both hands

When using as a router only
with a plunge base (optional 1) Plunge base
accessory 2) Grip

To use the tool as a router,
install the tool on a plunge base
(optional accessory) by
pressing it down fully. Either
knob type grip or bar type grip

(optional accessory) can be 1) Screw
used according to your work. 2) Knob
To use the bar type grip

(optional accessory), loosen the
screw and remove the knob type

grip
1. Bar type grip
(optional accessory)

Offset base is not included



1) Adjusting knob

2) Lock lever

3) Depth pointer

4) Stopper pole
setting nut

5) Fast feed button

6) Stopper pole

7) Stopper block

8) Adjusting bolt

Then mount the handle-type
handle on the base. Cutting
depth adjustment when
using the plunge base

Place the tool on a flat surface. Loosen the lock lever and lower the tool body until the bit just
touches the fasr surface. Tighten the lock lever to lock the tool body. Turn the stopper pole
setting nut counterclockwise. Lower the stopper pole until it makes contact with the adjusting
bolt. Align the depth pointer with the "0" graduation. The depth of cut is indicated on the scale
by the depth pointer. While pressing the fast-feed button, raise the stopper pole until the
desired depth of cut obtained. Minute depth adjustments can be obtained by turning the
adjusting knob (1 mm per turn). By turning the stopper pole setting nut clockwise, you can
fasten the stopper pole firmly. Now, your predetermined depth of cut can be obtained by
loosening the lock lever and then lowering the tool body until the stopper pole makes contact
with the adjusting hex bolt of the stopper block. Always firmly hold the tool by both grip
during operation. Set the tool base on the workpiece to be cut without the bit making any
contact. Then turn the tool on and wait until the bit attains full speed. Lower the tool body and
move the tool forward over the workpiece surface, keeping the tool base flush and advancing
smoothly until the cutting is complete. When doing edge cutting, the workpiece surface should
be on the left side of the bit in the feed direction.

2 1) Workpiece
< 2) Bitrevolving direction

@ o 4 4 3) Vief from the top of
////(/// 2 //;;;/7//// -~ the tool
3

4) Feed direction

Note:

* Moving the tool forward too fast may cause a poor quality of cut or damaged to the bit or
motor. Moving the tool forward too slowly may burn and may the cut. The proper feed rate
will depend on the bit size, the kind of workpiece and depth of cut. Before beginning the cut
on the actual workpiece, it is advisable to make a sample cut on a piece of scrap lumber. This
will show exactly how the cut will look as well as enable you to check dimensions. When
using the straight guide, be sure to install it on the right side in the feed direction. This will
help to keep it flush with the side of the workpiece.

1) Feed direction
P 2) Bitrevolving
1 direction

3) Workpiece
4) Straight guide
4



Straigth guide when using
as a router (needed to use
with guide holder).

Install the straight guide on
the guide holder (optional
accessory) with the wing
nut. Insert the guide holder
into the holes in the plunge
base and tighten the wing
bolts. To adjust the distance
between the bit and straight
guide, loosen the wing nut.
At the desired distance,
tighten the winbg nut to
secure the straight guide in
place.

1) Bolt

2) Guide holder
3) Wing nut

4) Bolt

5) Wing nut

6) Straight guide
7) Wing bolts

The straight guide is
effectively used for
straight cuts when
chamfering or grooving.

Straight guide

1) Guide bar
2) Wing bolt
3) Straight guide

To install the straight guide, insert the guide bars into

the holes in the plunge base. Adjust the distance
between the bit and the straight guide. At the
desired~distance, tighten the wing bolts to secure the
straight guide in place. When cutting move the tool
with the straight guide flush with side of the

workpiece.

If the distance (A) between the side of the workpiece
and the cutting position is too wide for straight guide,
or if the side of the workpiece is not straight, the
straight guide cannot be used. In this case, firmly
clamp a straight board to the workpiece and use it as a

guide against the router base. Feed the tool in the

direction of the arrow.

Immersion base (E)

The templet guide provides a sleeve through which
the bit passes, allowing use of the tool with templet
patterns. To install the templet guide, loosen the
screws on the tool base, insert the templet guide and

then tighten the screws.

1) Screw
2) Base
3) Templet

Secure the templet to the workpiece. Place the
tool on the templet and move the tool with the
templet guide along the side of the templet.

/,? 1) Bit
, N 2) Base
\\ /%ﬁ\\\\\ 3) Template
£ [E L/f’j%

~—

4) Workpiece

SRS =S 9) Distance (X)
= 5\ —_ 6) Outside diameter of
M the templet guide

7) Templet guide



NOTE:

The workpiece will be cut a slightly different size from the templet. Allow for the distance (X)
between the bit and the outside of the templet guide. The distance (X) can be calculated by
using the following equation. Distance (X) = (outside diameter of the templet guide = bit
diameter) / 2.

1) Dust nozzle
2) Thumb screw
3) Trimmer base

Dust nozzle set
For the trimmer base

1) Dust nozzle

For the plunge base 2) Thumb screw

Use the dust nozzle for dust extraction. Install the dust nozzle on the tool base using the thumb
screw so that protrusion on the dust nozzle fit to the match in the tool base. Then connect a
vacuum cleaner to the dust nozzle.

Maintenance

Caution:

» Always be sure that the tool is switched off and unplugged before attempling to perform
inspection or maintenance.

» Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or discoloration, dieformation, or crack may
result.

Replacing carbon brushes

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes cleam and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at
the same time. Use only identical carbon brushed.
Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the warm carbon brushes, insert the new 1. Limit mark
ones and secure the brush holder caps.

To maintain product safety and
reliability. Repairs any other
1. Screwdriver maintenance or adjustment should ber
2. Brush holder cap performed by Authorized of Factory
Service Centers, always using
replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES

Caution:

These accessories or attachments are recommended for use with your tool specified in this manual.
The use of any other accesories or attachments might present a risk of injury to persons. Only use
accesory or attachment for it stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding these accesories, ask your local Service
Center.
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