NAVOD K POUZITI

CZ XT103160

: INVERTOR SVAROVACI
X¥ine

PROFESSIONAL TOOLS
Model: ECN-160EC
Napéti: 230V /50Hz
Piikon: 5300W
Délka kabelu: 1.2m + 2m Pramér elektrod: 1,6 mm —4,0mm
Rozsah sv. proudu: 10-160A Typ ochrany: P21
Max. proud: 160A Ttida ochrany: S
Cyklus pti 40°C: 71 A-100 % Hmotnost: 4 kg
92 A —-60%
160 A —20 %
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1 pas

2 kryt

3 vypinac

4 kryt

5 potenciometr - vypinac
6 kontrolky

7 rychlospojka

8 hlavni transformator

9 dioda

10 chladi¢ 1

11 chladi¢ 2

12 chladi¢ 3

13 usmériiovac

14 IGBT

15 Elektrolyticky kapacitator
16 plosny spoj

17 ventilator

18 kryt ventilatoru

19 zadni panel

20 plastovy pfedni panel
21 zemnici kabel

22 drzak elektrod

ELEKTRICKA BEZPECNOST
a) Vidlice pohyblivého ptivodu elektrického naradi musi odpovidat sitové zasuvce. Nikdy
jakymkoliv zpisobem neupravujte vidlici. S nafadim, které ma ochranné spojeni se zemi,nikdy

nepouzivejte zddné zasuvkové adaptéry. Vidlice, které nejsou znehodnoceny upravami, a
odpovidajici zasuvky omezi nebezpeci tirazu elektrickym proudem.

b) Vyvarujte se dotyku téla s uzemnénymi predméty, jako napft. potrubi, télesa ustfedniho topeni, sporaky a
chladnicky. Nebezpeci tirazu elektrickym proudem je vétsi, je-li vase t€lo spojené se zemi.

c) Nevystavujte elektrické naradi desti, vlhku nebo mokru. Vnikne-li do elektrického naradi voda, zvySuje se
nebezpeci urazu elektrickym proudem.

d) Nepouzivejte pohyblivy ptivod k jinym ucelim. Nikdy nenoste a netahejte elektrické natradi za ptivod ani
nevytrhavejte vidlici ze zdsuvky tahem za ptivod. Chraiite pfivod pfed horkem, mastnotou. ostrymi hranami a
pohybujicimi se ¢astmi. Poskozené nebo zamotané piivody zvysuji nebezpeci tirazu elektrickym proudem.

e) Je-1i elektrické naradi pouzivané venku, pouzivejte prodluzovaci piivod vhodny pro venkovni pouZiti.
Pouzivani prodluzovaciho ptivodu pro venkovni pouziti omezuje nebezpecni trazu elektrickym proudem.

BEZPECNOST OSOB

a)Pti pouzivani elektrického naradi bud’te pozorni, vénujte pozornost tomu, co prave délate,
soustfed’te se a stiizlivé uvazujte. Nepracujte s elektrickym naradim, jste-li unaveni nebo jste-li
pod vlivem drog, alkoholu nebo 1ékii. Chvilkova nepozornost pii pouzivani elektrického naradi
muze vést k vaznému poranéni osob.

b)Pouzivejte ochranné pomiicky. Vzdy pouzivejte ochranu o¢i. Ochranné pomicky jako napf-.
respirator, bezpecnostni obuv s protiskluzovou tpravou, tvrda pokryvka hlavy nebo ochrana
sluchu,pouzivané v souladu s podmin-kami prace, snizuji nebezpeci poranéni osob.
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c) Vyvarujte se neumyslného spusteéni. Ujistéte se, zda je spinac pfi zapojovani vidlice do zasuvky vypnuty.
Prenéaseni néfadi s prstem na spinaci nebo zapojovani vidlice nafadi se zapnutym spinacem muze byt piic¢inou
nehod.

d) Pfed zapnutim néfadi odstrafite vSechny sefizovaci nastroje nebo kli¢e. Setizovaci nastroj nebo kli¢, ktery
ponechdte pripevnén k otacejici se ¢asti elektrického naradi, miize byt pfi¢inou poranéni osob.



e) Pracujte jen tam, kam bezpe¢né dosahnete. VZdy udrzujte stabilni postoj a rovnovahu. Budete tak 1épe ovladat
elektrické naradi v nepiedvidanych situacich.

f) Oblékejte se vhodnym zptisobem. Nepouzivejte volné odévy ani Sperky. Dbejte, aby vase vlasy, odév a
rukavice byly dostateéné daleko od pohybujicich se ¢asti. Volné odévy, Sperky a dlouhé vlasy mohou byt zachy-ceny
pohybujicimi se ¢astmi.

g) Jsou-li k dispozici prostiedky pro pfipojeni zafizeni k odsavani a sbéru prachu, zajistéte, aby takova zatizeni
byla pfipojena a spravné pouzivana. Pouziti téchto zafizeni miize omezit nebezpeci zplisobena vznikajicim prachem

POUZIVANI A PECE O ELEKTRICKE NARADI

a) Neptetézujte elektrické naradi. Pouzivejte spravné naradi, které je uréené pro
provadénou praci. Spravné elektrické naradi bude 1épe a bezpecnéji vykonavat praci, pro
kterou bylo konstruovano.

b) Nepouzivejte elektrické naradi, které nelze zapnout a vypnout spinacem. Jakékoliv
elektrické naradi, které nelze ovladat spina¢em, je nebezpecné a musi byt opraveno.
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c) Odpojujte natfadi vytazenim vidlice ze sitové zasuvky pred jakymkoliv sefizovanim, vyménou
prislusenstvi nebo pied uloZzenim nepouzivaného elektrického naradi. Tato preventivni bezpecnostni opatieni
omezuji nebezpeci nahodilého spusténi elektrického naradi.

d) Nepouzivané elektrické naradi ukladejte mimo dosahu déti a nedovolte osobam, které nebyly seznameny
s elektrickym nafadim nebo s témito pokyny, aby natradi pouzivaly. Elektrické naradi je v rukou nezkusenych
uzivatelli nebezpecné.

e) Udrzujte elektrické nafadi. Cistéte otvory pro sani vzduchu od prachu a neéistot. Je-li nafadi poskozeno,
pred dalSim

pouzivanim zajistéte jeho opravu. Mnoho nehod je zptisobeno nedostate¢né udrzovanym elektrickym natradim.
f) Rezaci néstroje udrzujte ostré a ¢isté. Spravné udrzované a naostiené fezaci nastroje s mensi
pravdépodobnosti zachyti za material nebo se zablokuji a prace s nimi se snaze kontroluje.

g) Elektrické naradi, ptislusenstvi, pracovni nastroje atd. pouzivejte v souladu s t€émito pokyny a takovym
zptsobem,

jaky byl piedepsan pro konkrétni elektrické naradi, a to s ohledem na dané¢ podminky prace a druh provadéné
prace. Pouzivani elektrického naradi k provadéni jinych ¢innosti, nez pro jaké bylo urc¢eno, miize vést k
nebezpecnym situacim.

Dne 1.1.2014 vstoupil v platnost zdkon c. 89/2012 Sb. Firma XTline s.r.0. v souladu s timto
~ zakonem poskytuje na Vami zakoupeny vyrobek odpovédnost za vady po dobu 24 mésicii (u

pravnickych osob 12 mésicti). Reklamace budou posouzeny nasim reklamacnim oddélenim
(viz nize) a uznané bezplatné opravi servis firmy XTline s.r.o.

ﬁ SERVIS A ODPOVEDNOST ZA VADY

Mistem pro uplatnéni reklamace je prodejce, u kterého bylo zboZzi zakoupeno. Reklamace, véetné odstranéni
vady, musi byt vyfizena bez zbyte¢ného odkladu, nejpozdéji do 30 dnu ode dne uplatnéni reklamace, pokud se
prodavajici s kupujicim nedohodnou na delsi lThuté. Kupujici mize uplatnit reklamaci osobné nebo zaslanim
zbozi k reklamaci pfepravni sluzbou na vlastni naklady, v bezpe¢ném baleni.

Zasilka musi obsahovat reklamovany vyrobek, prodejni dokumenty, podrobny popis zavady a kontaktni udaje
(zpatecni adresa, telefon). Vady, které 1ze odstranit, budou opraveny v zdkonné lhité 30 dnti (dobu lze po
vzajemné dohod¢ prodlouzit). Po projeveni skryté vady materialu do 6 mésicti od data prodeje, ktera nelze
odstranit, bude vyrobek vyménén za novy (vady, které existovaly pii pfevzeti zbozi, nikoli vzniklé nespravnym
pouzivanim nebo opotfebenim). Na neodstranitelné vady a vady, které si je kupujici schopen opravit sam 1ze po
vzajemné dohodé¢ uplatnit pfimétenou slevu z kupni ceny. Narok na reklamaci zanika, jestlize:

- vyrobek nebyl pouzivan a udrzovan podle navodu k obsluze

- vyrobek byl pouzivan v jinych podminkéach nebo k jinym uceliim, nez ke kterym je uren nebo pouzivanim
nevhodnych nebo nekvalitnich maziv apod.

- Skody vzniklé ptisobenim vnéjSich mechanickych, teplotnich ¢i chemickych vliva

- vady byli zptisobeny nevhodnym skladovanim ¢i manipulaci s vyrobkem

- vyrobek byl pouzit nad ramec piipustného zatiZeni.

ZARUKA SE NEVZTAHUJE NA PRISLUSENSTVI




l PRIPRAVA PRACE A SPUSTENI

ECN svatecka vyuziva importované IGBT a rychlo-obnovovaci diody jako hlavni elektrické
S komponenty, které jsou doplnény specialné vyvinutymi ploSnymi spoji. Zatizeni je vybaveno
rovnomeérnou regulaci svafovaciho proudu pro zajisténi dobré piizptsobivosti vlastnosti
elektrického oblouku v rtiznych situacich. Perfektni dynamicka ochrana navic zajistuje bezpecnost a
spolehlivost pii obsluze. Zatizeni je idealni pro pouziti s nizkouhlikovou oceli, nerezovou oceli, ocelovymi
slitinami apod.

ECN se vyznacuje:
0 40% del$im pracovnim cyklem
Nizkonakladovym provozem, ptenosnosti, skladnosti, velkym vykonem.
Vybornymi vlastnostmi el.oblouku a feSenim kapkového pienosu.
Ochranou proti prehfivani, nizkému napéti, nadproudu.
Digitalnim displayem (pouze u zatfizeni s plastovym $asi).
Snadnou pfenosnosti diky plastové rukojeti.
PohodInym rychlopfipojenim pro rychlou, bezpecnou a stabilni praci.

Pr¥i praci se zaFizenim pouZivejte ochrannou svare¢skou kuklu a pracovni postupsledujte vZdy pouze
pruzorem v této kukle.

Nedotykejte se kteroukoliv ¢asti téla kladného a zaporného polu terminalu zarizeni

soucasné bez pouziti nevodivych ochrannych pomiicek.

Varovani

* ECN Invertorova DC svarecka je druh elektrického zatizeni, pti jehoZ provozu dochazi k opotiebovani jeho
komponentl. Pii vyméné nebo upravé t€chto komponentli nevynakladejte prilisnou silu, aby nedoslo k
poskozeni zatizeni.

* Pred kazdym spusténim vzdy zkontrolujte spravnost a spolehlivost zapojeni. Vzdy se ujistéte, Ze zemnici
mechanismus zdroje el. napéti funguje spravné.

* Béhem prace se zafizenim dochazi k tvorbé zdravi nebezpecného koute a vypart.. Pouzivejte zafizeni v dobie
odvétravaném prostiedi.

* Svarecku mohou servisovat a opravovat pouze proskoleni profesionalové.

* Zatizeni produkuje silné elektromagnetické a radiové frekvence. Je proto vhodné, aby s timto zatizenim
nemanipulovaly a v jeho blizkosti se nezdrzovaly osoby s implantovanym kardiostimulatorem, nebot’ by zatizeni
mohlo narusit jeho spravnou funkci.

* Prosim, mé&jte na paméti a nepietézujte stanoveny pracovni cyklus.

Bezpecnostni opatieni pro spusténi a prostiedi

* V nékterych prostfedich, ve kterych hrozi pad predméti z vysky, je tieba dbat na vhodna bezpeénosti opatieni.
* V urcitych prostredich, jako napiiklad na stavenistich, nesmi hodnoty prachovych 4 ¢astic, kyselin,
korozivnich plynt a dalsich latek obsazenych ve vzduchu, pfesahnout standardni hodnoty, vyjma téch, které jsou
produkovany jako nasledek samotného svatrovaciho procesu.

* Se zafizenim manipulujte na volném prostranstvi bez piistupu ptimého slunec¢niho zareni, desté, vlhkosti a
udrzujte jej v teplotnim rozmezi mezi -10°C az +40°C.

* Pro zajisténi spravného odvétravani zatizeni je tfeba alespont 50cm vzdalenosti ve vSech smérech od ostatnich
objektd.

* Uvnitf zafizeni se nesmi nachazet zadné kovové necistoty.

* V nekterych prostiedich mtize dochazet k silnym vibracim.

* Dbejte na to, aby nedochazelo k zadnym zasahiim v okoli svafované oblasti.

* Ujistéte se, ze kapacita zdroje el. napéti je dostatecna pro zajisténi spravného chodu svarecky. Dbejte rovnéz
na pouziti vstupniho ochranného zatizeni, jako je napf. proudovy chranic.

* Snazte se predchazet padiim zatizeni, ke kterym miize dojit, pokud je zafizeni poloZeno na plose se sklonem
vyS$§im nez 10°.



Kontrola bezpe¢nosti

Pted kazdym pfipojenim zafizeni ke zdroji el. napéti je nutné, aby obsluha tohoto zafizeni zkontrolovala
spravnou funkci nasledujicich bodii:

* Spravné uzemneéni zdroje el. napéti.

* Poly terminald jsou spravné pfipojené a nehrozi elektricky zkrat.

* VSechny elektrické kabely jsou v perfektnim stavu bez jakychkoliv defekt. Svarecka musi byt pravidelné
kontrolovéna proskolenym profesionalem (alespoii jednou za 6 mésicti). Kontrola se tyka nasledujicich:

* Kontrola dotazeni elektronickych komponentii a odstranéni prachu.

* Kontrola spravné funkce panelu namontovaného na zatizeni.

* Kontrola poSkozeni ptivodnich kabell. V pfipad¢ poskozeni nutna vymeéna.

Pied provadénim udrzby zatizeni jej vZdy nejprve odpojte od zdroje el. napéti.
Pro informace tykajici se nakladani se zafizenim, opravou a servisem kontaktujte vyrobce nebo
dodavatele.

Prostiedi

* Pracovni teplota: -10°C ~ 40°C.

* Preprava a skladovani: -25°C ~ 55°C.

* Relativni vlhkost vzduchu: 40°C < 50%; 20°C < 90%.

* Hodnoty prachovych ¢astic, kyselin, korozivnich plynt a dal$ich latek obsazenych
v okolnim vzduchu, nesmi ptesdhnout standardni hodnoty, vyjma téch, které jsou
produkovany jako nésledek samotného svafovaciho procesu.

* Pouziti pti nadmotské vysSce nizsi nez lkm.

* Zajistéte spravné odvétravani zatizeni ve vzdalenosti alespoit 50cm ve vSech
smérech od zafizeni.

* Pouziti v prosttedi s rychlosti vétru alesponi 1m/s.

Vstupni napéti

* K¥ivka zdroje el. napéti musi vykazovat tvar funkce sinus a kolisani frekvence musi
byt v toleranci +-1% ve své tiide.

* Kolisani vstupniho napéti musi ¢init ménée nez +-10% nastavené hodnoty.

IES I ESIERIET ™

Poznamka: Toto je invertorova technologie. Hlavni princip je nasledujici:
Usmeériovac - Filtr - IGBT - Transformator - Usmérnovac - Sytic¢

Konstrukce zatizeni

ECN Invertorova DC Manualni (MMA) svarecka vyuziva prenosnou konstrukci $asi:

Horni ¢ast predniho panelu je vybavena regulovacim knoflikem, kontrolkou napéjeni (zelend) a kontrolkou
abnormalni funkce (zlutd). Terminaly obou po6li, kladného i zdporného, jsou vybaveny rychloupinacim
konektorem. Zadni panel obsahuje hlavni spinac, ventildtor motoru a ptivodni elektricky kabel. Vnitini ¢ast
zafizeni zahrnuje desku plosného spoje, elektronické komponenty, chladi¢, apod.

Normy

* EN 60974-1: Normy pro svafovani elektrickym obloukem

* JB /T 7824: Technické vlastnosti usmérnovace pro invertorové oblouk. svarovani

* GB 4208: Ttida ochrany (IP kod)



Tabulka symbolt
Na vasem zarizeni se vzdy objevi pouze jeden ze symbola.

On Hertz (cykly / s)
Hz

Off f Frekvence

Nebezpecné napéti — Zaporny

Zvyseni / Snizeni Kladny

| |+

~ AC pomocny vykon Stejnosm. proud (DC)
E‘ Pojistka @ Ochranné zemnéni
A Intenzita proudu D Linka
Napéti 1 faze
V |V
3 faze Prac. cyklus
3N X
7|= SMAW GMAW
[——] f
é GTAW J'F Vysoka teplota
Funkce posuvu dratu Svatovaci hrot
'DIO p {?::
Spusténi
Zapojeni
* Umistéte svarecku na suché misto bez ptitomnosti prachu, korozivnich chemikalii, hoflavych a
vybusnych plynt.
* Nevystavujte zafizeni pfimému slune¢nimu zafeni a desti. Udrzujte okolni teplotu v rozmezi -10°C
az 40°C .
* Zajistéte spravné odvétravani zatizeni ve vzdalenosti alespon S0cm ve vSech smérech od zafizeni.

* Pokud neni zajisténo dostate¢né odvétravani ve vnitinich prostorech, nainstalujte odsavaci zatizeni.

G1z0lide Cabl:



Pripojeni ke zdroji el.napéti

Pfipojte privodni kabel zafizeni, ktery se nachazi na zadnim panelu ke zdroji elektrického napéti, ktery
je vybaven elektrickym jisticem a zemnici linkou (rozvodna sit). Je vyslovné zakazano propojit zemnici
kabel k rozvodné siti! V takovém pripadé je tfeba pocitat s nasledky, které z tohoto vyplyvaji.

Polarita elektrod (viz obrazek vyse)

Ptipojte rychloupinaci zastr¢ku k drzéku elektrody na kladném polu a poté utahnéte po sméru hodinovych
rucicek.

Ptipojeni obrobku

Ptipojte rychloupinaci zastrcku k zemnici svorce na zdporném p6lu na pfednim panelu nize. Poté utahnéte.

Ptipojte zemnici svorku k obrobku.

Je zakazéano ptipojit obrobek ke svatrecce pomoci Zelezného vodice nebo podobnych vodict Spatné kvality.

Pokyny k obsluze

Poznamka: Ttida ochrany je v tomto piipade IP21S. Hrotové nebo kulaté pruty,

specialné kovové, musi byt mensi nez 12,5mm. Takové nesmi byt vkladany do svarecky. Rovnéz netlacte
prilisnou silou.
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1. Zapory pol 2. Kladny pdl 3. Kontrolka napajeni | 4. Pés

5. Vysoka teplota 6. Regulacni knoflik 7. Hlavni spinac 8. Ptivodni kabel

9. Ventilator

Poznamka: Pokud je svarecka v nepietrzité pracovni zatézi prili§ dlouho, rozsviti se kontrolka vysoké
teploty. Ta znamena, Ze vnitini teplota zafizeni presahla stanovenou hodnotu. Zarizeni ihned vypnéte a
nechte jej po nezbytné nutnou dobu dostateéné vychladnout.

* Pouzivejte ochrannou zastéru a obli¢ejovou masku (kuklu), abyste predchazeli ozatreni zptisobenym
elektrickym obloukem.

* Dbejte rovnéz na to, abyste zamezili ozareni dal$ich osob, naptiklad pomoci ochrannych zastén.

* Musi byt zamezeno hromadéni hotlavych a vybuSnych materialti. VSechny konektory a spoje musi byt

fadn¢ a spolehlivé zajistény.



Postup

a) Pripojte zatizeni ke zdroji el. napéti a spust’te jej pomoci hlavniho spinace. Digitalni ampérmetr
rozsviti kontrolku.

b) Nastavte pozadovanou hodnotu pro svafovani na potenciometru.

c) Uchopte drzak elektrody a umistéte jej k svafované hrané. Poté umistéte elektrodu na obrobek.

Nyni muzete zacit svafovat.
Vymeéna elektrody

Pokud v elektrodé zbyvaji pouze cca 2 — 3 cm materialu smérem od drzéku, je tieba elektrodu vyménit za
novou.

Poznamka: Pti svarovani dochazi k hoteni a povrch elektrody je proto extrémné horky. Pii vyméné
elektrody na ni nesahejte holyma rukama. Hlava elektrody by méla byt ponechana v kovovém obalu. V
drzaku by neméla byt umisténa kryci vrstva elektrody. Pti zahajeni el. oblouku elektrodou jemné Skrabejte
¢i pohybujte, jinak hrozi ptitaveni elektrody k obrobku.

Odstranéni strusky
Po dokonceni pracovniho ukonu odstraiite strusku odloupnutim ¢i odskrabanim pomoci vhodného nastroje.

Udrzba

* Hlavni rozdil mezi invertorovym a tradi¢nim svafecim zatizenim spociva v tom, Ze invertorové
svareci zafizeni ma velké mnozstvi pokrocilych elektronickych komponenti. Jedna se rovnéz o
technologicky vyspélejsi produkt. Proto takovy produkt vyzaduje také vysoky standard z hlediska Gdrzby.
* Je nezbytné provadét idrzbu na denni bazi. Peclivé kontrolujte zafizeni a v pfipad¢ nutnosti jej
spravné opravujte. Pokud nemate pro udrzbu ¢i opravu zatizeni dostate¢nou kvalifikaci ¢i zkusenosti,
nevahejte kontaktovat vyrobce pro informace, tykajici se idrzby, oprav a servisu této technologie.

Dodrzujte nasledujici body pro spravnou udrzbu zatizeni:

a) Odstranéni prachu.

b) Odstranujte pravidelné prach pomoci suchého a Cistého stlaceného vzduchu (pomoci kompresoru).
Soucasné pravidelné kontrolujte vnitini elektricky obvod zafizeni a ujistéte se, Ze jsou vSechny kabely
pfipojeny spravné a konektory jsou fadné dotazeny. Pokud objevite uvolnéné nebo poskozené spoje,
ocistéte je a nasledné zpét fadné upevnéte. Obecné plati, Ze pokud je zafizeni pouzivano v prostiedi, ve
kterém se nehromadi véts$i mnozstvi prachu, ¢isténi postaci provadét jedenkrat za rok. V prostiedich s
vys$§imi koncentracemi prachu, koufe nebo jinak znecisténého vzduchu je téeba tuto Cinnost provadét
jednou ¢i dokonce dvakrat béhem kazdé relace.

c) Udrzujte spravné a pevné kontakty mezi kabely a zastr¢kami.

d) Pravidelné kontrolujte kvalitu kontakti kabell a zastréek alespon jedenkrat za mésic.

Z divodu vyskytu vysokého napéti v hlavnim obvodu zaiizeni provadéjte bezpe¢nostni méfeni.
Timto se vyhnete moZnému urazu elektrickym proudem. NepokousSejte se zaiizeni rozebirat. Tento
proces svéite do rukou proskolenych profesionali. Pied provadénim ¢isténi zarizeni vZdy odpojte od
zdroje el. napéti. Pri ¢isténi nemanipulujte s konektory a komponenty.

Zakladni feSeni problémiu

& popis moZna prifina FeSeni
1 Kontrolka  abnormalni | Spatné odvétravani vedouci k | Nastavte spravné
funkce prehiivani podminky pro vétrani
Vysoka teplota prostfedi Po sniZeni teploty dojde
automaticky k

puvodnimu nastaveni

Presahnuti nastaveného prac. | Vymeéiite potenciometr

cyklu




2 Vadny regula¢ni knoflik | PoSkozeny potenciometr Vyméiite
Ventilator motoru | Vadny hlavni spinac¢ Vymeéiite spinac¢
. ., | Vadny ventilator Vymeéiite ventilator
nefunguje nebo se toci -
Vadna kontrolka Zkontrolujte obvod
prilis pomalu
4 Zadné napéti v | Piehiati Viz bod 1
., Vadny hlavni spinac Vymeéiite spinac¢
otevieném obvodu
5 Kabel drzaku elektrody | Kapacita drzaku elektrody je | Nahradte drzakem s
je vpfili§ horky; poély | prili§ mala vyssi kapacitou
o , Prilis tenky kabel Nahrad’te siln¢j$im
terminala jsou horké - - - —
Objimka je ptili§ volna Odstrante  oxidaci a
utdhnéte
6 Bez napajeni Nedostatecna kapacita napéti Zvyste kapacitu napéti
Svarovaci proces Kontaktujte dodavatele
7 Jiny problém Kontaktujte dodavatele

Zavtizeni je vybaveno ochrannou pojistkou proti prili§ ¢astému zapinani a vypinani v rychlém sledu.

Pokud k nééemu takovému dojde, zafizeni se po dobu priStich nékolika minut nespusti (kontrolka

napajeni nesviti, ventilator se neto¢i nebo neni méritelné Zadné napéti). Uved’te hlavni spinac zafizeni
do polohy vypnuto (OFF) a nékolik minut vyckejte. Poté zafizeni opét spust’te.

Schéma propojeni
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Preprava a skladovéani

Toto zafizeni slouzi pro provoz ve vnitinich prostorech a pii pfeprave nebo skladovani nesmi byt
vystaveno desti nebo snéhu. Béhem nakladky a vykladky zafizeni dbejte na upozornéni a pokyny
uvedena na obalu tohoto zatizeni a fid’te se jimi. Skladovaci prostory uréené pro toto zafizeni musi
byt udrzovany v Cistot¢ a pii dobré cirkulaci vzduchu, bez korozivnich plynii nebo prachu. Udrzujte
teplotu mezi -25°C az 55°C a relativni vlhkost niz§i nez 90%.

* Pokud je zatizeni rozebrano a bude takto dale uskladnéno, je nutné jej opétovné zabalit dle
puvodnich pozadavki. Pied uskladnénim nezapomerite zafizeni ocistit a utésnit pomoci plastovych
obalovych materiald.

* Je vhodné, kdyz si uzivatelé tohoto zafizeni ponechaji ptivodni obalové materialy, jako jsou
kartony a tlumice narazu, a v pripadé delsi pfepravy jej mohou opétovné pouzit. Pro dalkovou
prepravu umistété zatfizeni do dievéného obalu a vyznacte na tento obal symboly “Neklopit” a
“Dést™.



EU PROHLASEN(I O SHODE

Podle zak. ¢. 90/2016 Sb., § 12, ve znéni zmén vydanych ve sbirce zakon.

>

ZARIZENI (VYROBEK) NAZEV: | INVENTOR SVAROVACE 160A

MODEL, ¢. DODAVKY, SERIOVE &., TYP: | XT103160

PROVEDENI (JINA SPECIFIKACE): | ECN-160EC

EVIDENCNI - VYROBNI CiSLO:

VYROBCE
NAZEV: XTline s.r.o.
ADRESA: Prlmyslova 2054, 59401 Velké Mezifi¢i
1¢: 26246937
DpIC CZ: 26246937
prohlasuje Ze toto prohlaseni vydal na vlastni odpovédnost a nize dené zafizeni spliiuje vSechna pfislusna ust i predmétnych pFedpist Evropského

spolecenstvi:

EU 2014/35/EU - NV &. 118/2016 Sb., o harmonizaci pravnich pfedpist ¢lenskych statd tykajicich se dodavani elektrickych zafizeni uréenych
pro pouzivani v uritych mezich napéti na trh

EU 2014/30/EU - NV €. 117/2016 Sb., o harmonizaci pravnich predpisd clenskych statd tykajicich se elektromagnetické kompatibility

EU 2015/863/EU - NV ¢. 481/2012 Sb., kterou se méni priloha II smérnice Evropského parlamentu a Rady EU 2011/65/EU , RoHS o omezeni
pouzivani nékterych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych zafizeni a pfislusnym predpisim a normam, které z nafizeni (smérnic)

vyplyvaji.

POPIS ELEKTRICKEHO ZARIZENiI FUNKCE ELEKTRICKEHO ZARIZENI

KONSTRUKCE A ELEKTRONIKA. ZARIZENI SLOUZI JAKO SVAROVACI INVERTOR.

Seznam pouzitych technickych predpisti a harmonizovanych norem.
VySe popsany predmét prohlaseni je ve shodé s pfislusSnymi harmonizacnimi pravnimi predpisy Evropské unie:

CSN EN 60974-10 ed. 3; Zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 10: Pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu (EMC); vydana: 2015-02-01

CSN EN 60974-1 ed. 4; Zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 1: Zdroje svafovaciho proudu; vydana: 2013-04-01

CSN EN IEC 60974-1 ed. 5; Zafizeni pro obloukové svafovani - Cast 1: Zdroje svafovaciho proudu; vydana: 2019-03-01

CSN EN 62321-1; Stanoveni nékterych latek v elektrotechnickych vyrobcich - Cast 1: Uvod a prehled; vydana: 2014-01-01

(::SN EN 50581; Technické dokumentace k posuzovani elektrickych a elektrotechnickych vyrobki z hlediska omezovéani nebezpecnych latek; vydana: 2013-06-01
CSN EN 60204-1 ed. 2; Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektrick zafizeni strojdi - Cast 1: V3eobecné pozadavky; vydana: 2007-06-01

CSN EN 60204-1 ed. 3; Bezpecnost strojnich zafizeni - Elektricka zafizeni strojfi - Cast 1: Obecné pozadavky; vydana: 2019-02-01

Zvoleny postup posuzovani shody

Posouzeni shody za stanovenych podminek podle zakona €. 90/2016 Sb., ve znéni zmén, § 12 odst. 1

Jméno, adresu a identifikacni ¢islo notifikované osoby, ktera provedla ES prezkouseni typu a éislo certifikatu ES prezkouseni typu.

Na uvedené zafizeni se nevztahuje povinné prezkouseni typu autorizovanou zkusebnou.

Udaje o totoznosti osoby opravnéné vypracovat prohlaseni jménem vyrobce nebo jeho opréavnéného zéstupce a jeji podpis.

misto: | Velké Mezifi¢i Jméno: Funkce: Podpis:

datum: | 2021-01-29 Michal Duben jednatel %\




X¥ine

PROFESSIONAL TOOLS

Model:
Napitie:
Prikon:

Rozsah zvaracieho pradu:

Max. prud:

Pracovny cyklus pri 40°C:

CER O

NAVOD K POUZITIE

XT103160

INVERTOR
ZVARACIE

ECN-160EC
230V /50Hz
5300W
10-160A
160A

71 A—-100%
92 A-60%
160 A—20 %

Priemer elektrod:

Typ ochrany:
Izolac¢na trieda:
Hmotnost:

1,6 mm —4,0mm
1P21

S

4 kg



1 pas

2 kryt

3 vypinac

4 kryt

5 potenciometer - vypina¢
6 kontrolky

7 rychlospojka

8 hlavny transformator

9 didda

10 chladi¢ 1

11 chladi¢ 2

12 chladi¢ 3

13 usmeriiovac

14 IGBT

15 Elektrolyticky kapacitator
16 plosny spoj

17 ventilator

18 kryt ventilatora

19 zadny panel

20 plastovy predny panel

ELEKTRICKA BEZPECNOST

Vidlica pohyblivého privodu elektrického naradia musi zodpovedat sietovej zasuvke. Nikdy
akymkol'vek spdsobom neupravujte vidlicu. S naradim, ktoré ma ochranné spojenie so zemou,
nikdy nepouzivajte ziadne zasuvkové adaptéry. Vidlice, ktoré nie su znehodnotené Gipravami, a
zodpovedajlice zasuvky obmedzia nebezpecenstvo trazu elektrickym pradom.

b) Vyvarujte sa dotyku tela s uzemnenymi predmetmi, ako napr. potrubie, telesa ustredného kurenia, sporaky
a chladnicky. Nebezpecenstvo urazu elektrickym pradom je vicsie, ak je vase telo spojené so zemou.

c) Nevystavujte elektrické naradie dazd’u, vlhku alebo mokru. Ak vnikne do elektrického naradia voda,
zvysuje sa nebezpectenstvo urazu elektrickym pradom.

d) Nepouzivajte pohyblivy privod na iné ucely. Nikdy nenoste a net’ahajte elektrické naradie za privod ani
nevytrhavajte vidlicu zo zasuvky tahom za privod. Chréiite privod pred hora¢avou, mastnotou. ostrymi hranami a
pohyblivymi ¢astami. Poskodené alebo zamotané privody zvysuji nebezpecenstvo tirazu elektrickym pradom.

e) Ak je elektrické naradie pouzivané vonku, pouzivajte predlzovaci privod vhodny pre vonkajsie pouzitie.
Pouzivanie predlzovacieho privodu pre vonkajSie pouzitie obmedzuje nebezpecni urazu elektrickym pradom.

BEZPECNOST OSOB

a) Pri pouzivani elektrického naradia bud’te pozorni, venujte pozornost’ tomu, ¢o prave robite,
sustred’te sa a triezvo uvazujte. Nepracujte s elektrickym naradim, ak ste unaveni alebo ak ste pod
vplyvom drog, alkoholu alebo lickov. Chvil’kova nepozornost’ pri pouzivani elektrické¢ho naradia
moze viest' k vaZznemu poraneniu 0sob.

b) Pouzivajte ochranné pomocky. Vzdy pouzivajte ochranu oci. Ochranné pomocky ako napr.
Respirator, bezpecnostna obuv s protiSmykovou upravou, tvrda pokryvka hlavy alebo ochrana
sluchu, pouzivané v sulade s podmien-kami prace, zniZuju nebezpecenstvo poranenia 0sob.

c) Vyvarujte sa neumyselného spustenia. Uistite sa, ¢i je spinac pri zapajani vidlice do zasuvky vypnuty.
Prenasanie naradia s prstom na vypinaci alebo zapajanie vidlice naradia so zapnutym spinacom moze byt’ pric¢inou
nehdd.

d) Pred zapnutim naradia odstrante vSetky nastavovacie nastroje alebo kl'i¢e. Nastavovacie nastroj alebo kIa¢,
ktory ponechate pripevneny k otacajucej sa Casti elektrického naradia, moze byt pri¢inou poranenia 0sob.



e) Pracujte len tam, kam bezpe¢ne dosiahnete. Vzdy udrzujte stabilny postoj a rovnovahu. Budete tak lepsie
ovladat’ elektrické naradie v nepredvidanych situaciach.

f) Obliekajte sa vhodnym sposobom. Nepouzivajte vol'né odevy ani Sperky. Dbajte, aby vasSe vlasy, odev a
rukavice boli dostatocne d’aleko od pohybujucich sa casti. VolI'né odevy, Sperky a dlhé vlasy mozu byt zachy-ceny
pohyblivymi Castami.

2) Ak su k dispozicii prostriedky pre pripojenie zariadeni na odsavanie a zber prachu, zaistite, aby takéto
zariadenia boli pripojené a spravne pouzivané. Pouzitie tychto zariadeni méze obmedzit’ nebezpecenstva spdsobené
vznikajliicim prachom

g POUZIVANIE A STAROSTLIVOST O ELEKTRICKE NARADIE

a) Nepretazujte elektrické naradie. Pouzivajte spravne naradie, ktoré je uréené pre
vykonavanu pracu. Spravne elektrické naradie bude lepsie a bezpeénejsie vykonavat’ pracu,
na ktoré bolo skonstruované.

b) Nepouzivajte elektrické naradie, ktoré sa neda zapnut’ a vypnit’ spinatom.
Akékol'vek elektrické naradie, ktoré nemozno ovladat’ spina¢om, je nebezpecné a musi byt’
opravené.

c) Odpéjajte naradie vytiahnutim vidlice zo sietovej zasuvky pred akymkol'vek nastavovanim, vymenou
prisluSenstva alebo pred uloZenim nepouzivaného elektrického naradia. Tieto preventivne bezpecnostné
opatrenia obmedzuju nebezpecenstvo nahodného spustenia elektrického naradia.

d) Nepouzivané elektrické naradie ukladajte mimo dosahu deti a nedovol'te osobam, ktoré neboli
oboznamené s elektrickym naradim alebo s tymito pokynmi, aby naradie pouzivali. Elektrické naradie je v
rukach neskusenych uzivatel'ov nebezpecné.

e) Udrzujte elektrické naradie. Cistite otvory pre nasavanie vzduchu od prachu a neistot. Ak je naradie
poskodené, pred d’al$im pouzitim opravit. Vel'a nehdd je sposobenych nespravnou udrzbou naradia.

f) Rezacie nastroje udrziavajte ostré a Cisté. Spravne udrziavané a naostrené rezacie nastroje s mensou
pravdepodobnost'ou zachytia za materidl alebo sa zablokuju a praca s nimi sa l'ahSie kontroluje.

g) Elektrické naradie, prisluSenstvo, pracovné nastroje atd’. pouZzivajte v stlade s tymito pokynmi a takym
sposobom, aky bol predpisany pre konkrétne elektrické naradie, a to s oh'adom na dané podmienky prace a druh
vykonévanej prace. Pouzivanie elektrického naradia na vykonavanie inych ¢innosti, nez pre aké bolo urcené,
moze viest’ k nebezpe¢nym situaciam.

SERVIS A ZODPOVEDNOST ZA CHYBY
Diia 1.1.2014 nadobudol ucinnost’ zakon c¢. 89/2012 Sb. Firma Xt line s.r.o. v stilade s tymto

zékonom poskytuje na Vami zakupeny vyrobok zodpovednost’ za chyby po dobu 24
mesiacov (u pravnickych osob 12 mesiacov). Reklamacie budu posudené nasim

reklamaénym oddelenim (pozri nizSie) a uznané bezplatne opravi servis firmy XT line s.r.o.

Miestom pre uplatnenie reklamaécie je predajca, u ktorého bol tovar zaktipeny. Reklamacia, vratane odstranenia
vady, musi byt vybavena bez zbyto¢ného odkladu, najneskdr do 30 dni odo dia uplatnenia reklamacie, pokial
sa predavajuci s kupujicim nedohodntl na dlhsej lehote. Kupujuci moze uplatnit’ reklamaciu osobne alebo
zaslanim tovaru na reklaméaciu prepravnou sluzbou na vlastné naklady, v bezpecnom baleni.

Zasielka musi obsahovat’ reklamovany vyrobok, predajné dokumenty podrobny popis zavady a kontaktné udaje
(spiatocna adresa, telefon). Chyby, ktoré mozno odstranit’, budu opravené v zakonnej lehote 30 dni (dobu mo6zu
po vzajomnej dohode predizit). Po prejavenie skryté chyby materidlu do 6 mesiacov od datumu predaja, ktora sa
neda odstranit, bude vyrobok vymeneny za novy (vady, ktor¢ existovali pri prevzati tovaru, nie vzniknuté
nespravnym pouZzivanim alebo opotrebovanim). Na neodstraniteI'né vady a vady, ktoré si je kupujuci schopny
opravit’ sém moézu po vzajomnej dohode uplatnit’ primerana zl'avu z kiipnej ceny. Narok na reklamaciu zanika,

2 lé.}'/robok nebol pouzivany a udrziavany podl’a ndvodu na obsluhu

- vyrobok bol pouzivany v inych podmienkach alebo na iné ucely, nez na ktoré st urené alebo pouzivanim
nevhodnych alebo nekvalitnych maziv a pod.

- Skody vznikli pdsobenim vonkajsich mechanickych, teplotnych ¢i chemickych vplyvov

- chyby boli spdsobené nevhodnym skladovanim ¢i manipulaciou s vyrobkom

- vyrobok bol pouzity nad ramec pripustného zat'azenia.

ZARUKA SA NEVZTAHUJE NA PRiSLUSENSTVO




PRIPRAVA PRACE A SPUSTENIE

%

ECN zvaracka vyuziva importované IGBT a rychlo-obnovovaciu diédy ako hlavny
s elektrické komponenty, ktoré su doplnené $pecialne vyvinutymi plo§nymi spojmi.

Zariadenie je vybavené rovnomernt regulaciou zvaracieho pridu pre zabezpecenie dobrej
prisposobivosti vlastnosti

elektrického obluka v roznych situacidch. Perfektnd dynamickd ochrana navyse zaist'uje bezpecnost’ a
spolahlivost’ pri obsluhe. Zariadenie je idealny pre pouzitie s nizkouhlikovu ocel'ou, nerezovou ocelou,
ocel'ovymi zliatinami pod.

ECN sa vyznacuje:

0 40% dlh§im pracovnym cyklom

o Nizkonakladovym prevadzkou, prenosnost'ou, skladnostou, vel’kym
vykonom. Vybornymi vlastnost’ami el.oblouku a rieSenim kvapkového
prenosu. Ochranou proti prehrievaniu, nizkemu napétia, nadpradu.

o Digitalnym displayom (iba pri zariadeniach s plastovym $asi).

o Lahkou prenosnostou vd’aka plastové rukovite.

o Pohodlnym rychlopfipojenim pre rychlu, bezpecnt a stabilnu pracu.

Pri praci so zariadenim pouZivajte ochranniu zvaraésku kuklu a pracovné postupsledujte vzdy iba
priezorom v tejto kukle.

Nedotykajte sa ktoroukol’vek ¢ast’ou tela kladného a zaporného poélu terminalu zariadeni

sucasne bez pouzitia nevodivych ochrannych pomécok.

varovanie

* ECN Invertorova DC zvaracka je druh elektrického zariadenia, pri ktorého prevadzke dochadza k
opotrebovaniu jeho komponentov. Pri vymene alebo uprave tychto komponentov nevynakladejte prilisnu silu,
aby nedoslo k poskodeniu zariadenia.

* Pred kazdym spustenim vzdy skontrolujte spravnost’ a spolahlivost’ zapojenia. Vzdy sa uistite, Ze zemniaci
mechanizmus zdroja el. napitie funguje spravne.

* Pocas prace so zariadenim dochadza k tvorbe zdraviu nebezpecnych vyparov a vyparov. Pouzivajte zariadenie
v dobre vetranom prostredi.

* Zvaracku mozu servisovat’ a opravovat’ iba preskoleni profesionali.

* Zariadenie produkuje silné elektromagnetické a radiové frekvencie. Je preto vhodné, aby s tymto zariadenim
nemanipulovali a v jeho blizkosti sa nezdrziavali osoby s implantovanym kardiostimulatorom, lebo by zariadenie
mohlo narusit’ jeho spravnu funkciu.

* Prosim, majte na pamiti a nepretazujte stanoveny pracovny cyklus.

Bezpecnostné opatrenia pre spustenie a prostredie

* V niektorych prostrediach, v ktorych hrozi pad predmetov z vysky, je potrebné dbat’ na vhodné bezpecnostné
opatrenia.

* V urcitych prostrediach, ako napriklad na staveniskach, nesmie hodnoty prachovych 4 ¢astic, kyselin,
korozivnych plynov a d’alSich latok obsiahnutych vo vzduchu, presiahnut’ Standardné hodnoty, okrem tych, ktoré
su produkované ako nasledok samotného zvaracieho procesu.

* So zariadenim manipulujte na volnom priestranstve bez pristupu priameho slnecného ziarenia, dazd’a, vlhkosti
a udrzujte ho v teplotnom rozmedzi medzi -10 °© C do + 40 ° C.

* Pre zaistenie spravneho odvetravania zariadenie treba aspon 50cm vzdialenosti vo vSetkych smeroch od
ostatnych objektov.

* Vo vnutri zariadenia sa nesmie nachadzat’ ziadne kovové necistoty.

* V niektorych prostrediach moze dochadzat’ k silnym vibraciam.

* Dbajte na to, aby nedochadzalo k ziadnym zasahom v okoli zvarané oblasti.

* Uistite sa, Ze kapacita zdroja el. napétia je dostatoCna pre zabezpecenie spravneho chodu zvaracky. Dbajte aj na
pouzitie vstupného ochranného zariadenia, ako je napr. Pradovy chranic.

* Snazte sa predchadzat’ paAdom zariadenia, ku ktorym méze dojst’, ak je zariadenie poloZené na ploche so
sklonom vyssim ako 10 °.



kontrola bezpecnosti

Pred kazdym pripojenim zariadenia ku zdroju el. napétie je nutné, aby obsluha tohto zariadenia
skontrolovala spravnu funkciu nasledujucich bodov:

* Sprédvne uzemnenie zdroja el. napitia.

* Poly terminalov su spravne pripojené a nehrozi elektricky skrat.

* VSetky elektrické kéable st v perfektnom stave bez akychkol'vek defektov. Zvaracka musi byt pravidelne
kontrolovana preskolenym profesiondlom (aspoii raz za 6 mesiacov). Kontrola sa tyka nasledujucich:

* Kontrola dotiahnutie elektronickych komponentov a odstranenie prachu.

* Kontrola spravnej funkcie paneli namontovaného na zariadeni.

* Kontrola poSkodenia privodnych kablov. V pripade poskodenia nutna vymena.

Pred vykonavanim udrzby zariadeni ho vZdy najskér odpojte od zdroja el. napitia.Pre
informacie o nakladani so zariadenim, opravou a servisom kontaktujte vyrobcu alebo
dodavatela.

prostredie

* Pracovna teplota: -10 °C ~ 40 °C.

* Preprava a skladovanie: -25 °C ~ 55 °C.

* Relativna vlhkost’ vzduchu: 40 °C < 50%; 20 °C < 90%.

* Hodnoty prachovych Castic, kyselin, korozivnych plynov a d’alsich latok
obsiahnutych v okolitom vzduchu, nesmie presiahnut’ Standardné hodnoty, okrem
tych, ktoré su produkované ako nasledok samotného zvaracieho procesu.

* Pouzitie pri nadmorskej vyske nizsej ako 1km.

* Zaistite spravne odvetravanie zariadenia vo vzdialenosti aspon 50cm vo vsetkych
smeroch od zariadeni.

* Pouzitie v prostredi s rychlostou vetra aspoii Im/ s.

vstupné napitie

* Krivka zdroja el. napitia musia vykazovat’ tvar funkcie sinus a kolisanie frekvencie
musia byt v tolerancii + -1% vo svojej triede.
* Kolisanie vstupného napétia musi ¢init’ menej ako + -10% nastavenej hodnoty.

IES I ESIERIET ™

Poznamka: Toto je invertorova technologie. Hlavny princip je nasledujuici:
Usmernovac - Filter - IGBT - Transformator - usmeriiovac - Syti¢
konstrukcia zariadenia

ECN Invertorova DC Manualna (MMA) zvaracka vyuziva prenosnua konstrukciu Sasi:

Horna ¢ast’ predného panelu je vybavena regulovacim gombikom, kontrolkou napéjania (zelend) a
kontrolkou abnormalne funkcie (zIta). Terminaly oboch polov, kladného aj zaporného, su vybavené
rychloupinacim konektorom. Zadny panel obsahuje hlavny spinac, ventilator motora a privodny elektricky
kabel. Vnltorna Cast’ zariadenia zahiiia dosku plosného spoja, elektronické komponenty, chladic, a pod.
normy

* EN 60974-1: Normy pre zvaranie elektrickym oblukom
* JB /T 7824: Technické vlastnosti usmeriiovace pre invertorovej obluk. zvaranie
* GB 4208: Trieda ochrany (IP kod)



Tabul'ka symbolov
Na vaSom zariadeni sa vzdy objavi iba jeden zo symbolov.

On Hertz (cykly / s)
Hz

Off f Frekvence

Nebezpecné napéti — Zaporny

Zvyseni / Snizeni Kladny

| |+

~ AC pomocny vykon Stejnosm. proud (DC)
E‘ Pojistka @ Ochranné zemnéni
A Intenzita proudu D Linka
Napéti 1 faze
V 1~
3 faze Prac. cyklus
3 Mo X
= SMAW GMAW
[——] f
é GTAW J'F Vysoka teplota
Funkce posuvu dratu Svatovaci hrot
olo P G
Spusténi Zapojeni
* Umiestnite zvaracku na suché miesto bez pritomnosti prachu, korozivnych chemikalii, horlavych a
vybusnych plynov.
* Nevystavujte zariadenie priamemu slne¢nému Ziareniu a dazd’u. Udrzujte okolita teplotu v
rozmedzi -10 °C az 40 °C.
* Zaistite spravne odvetravanie zariadenia vo vzdialenosti aspon 50cm vo vSetkych smeroch od
zariadeni.
* Ak nie je zaistené dostatocné odvetravanie vo vnutornych priestoroch, nainstalujte odsavacie

zariadenie

G1z0lide Cabl:




Pripojenie k zdroju el.napitia

Pripojte privodny kabel zariadenia, ktory sa nachadza na zadnom paneli k zdroju elektrického napétia, ktory je
vybaveny elektrickym isticom a uzemnovacia linkou (rozvodna siet). Je vyslovne zakazané prepojit’
uzemnovaci kabel k rozvodne;j sieti! V takom pripade je potrebné pocitat’ s nasledkami, ktoré z tohto vyplyvajt.
Polarita elektrod (pozri obrazok vyssie)

Pripojte rychloupinacie zastr¢ku k drziaku elektrédy na kladnom péle a potom utiahnite v smere hodinovych
ruciciek.

pripojenie obrobku

Pripojte rychloupinacie zastr¢ku k zemniaci svorke na zapornom pole na prednom paneli nizSie. Potom
utiahnite. Pripojte zemniacu svorku k obrobku.

Je zakazané pripojit’ obrobok ku zvaracke pomocou zelezného vodice alebo podobnych vodicov zlej kvality.
Pokyny na obsluhu

Poznamka: Trieda ochrany je v tomto pripade IP21S. Hrotové alebo okruhle prity,
Specialne kovové, musi byt mensie ako 12,5mm. Takéto nesmie byt’ vkladané do zvaracky. Takisto netlacte
priliSnou silou.

\g

1. Zapory pol 2. Kladny pdl 3. Kontrolka napajeni | 4. Pés

5. Vysoka teplota 6. Regulacni knoflik 7. Hlavni spinac 8. Ptivodni kabel
9. Ventilator

Poznamka: AK je zvaracka v nepretrzitej pracovnej zat’azi prili§ dlho, rozsvieti sa kontrolka vysoké
teploty. Ta znamena, Ze vnutorna teplota zariadenie presiahla stanoveni hodnotu. Zariadenie ihned’
vypnite a nechajte ho po nevyhnutne nutni dobu dostato¢ne vychladnut’.

* Pouzivajte ochrannt zasteru a tvarovii masku (kuklu), aby ste predchadzali oziarenie spdsobenym

elektrickym oblukom.

* Dbajte tiez na to, aby ste zamedzili oZiarenia d’al§ich osdb, napriklad pomocou ochrannych zasten.
Musi byt zamedzené hromadenie horlavych a vybusnych materialov. VSetky konektory a spoje musia
byt riadne a spol'ahlivo zaistené.

%



Postup

a) Pripojte zariadenie k zdroju el. napétia a spustite ho pomocou hlavného spinaca. Digitalny
ampérmeter rozsvieti kontrolku.

b) Nastavte pozadovanu hodnotu pre zvaranie na potenciometra.

c) Uchopte drziak elektrédy a umiestnite ho k zvarané hrane. Potom umiestnite elektrodu na

obrobok. Teraz moZete zacat’ zvarat’.

vymena elektrody

Ak v elektrode zostavaju iba cca 2 - 3 cm materialu smerom od drziaka, je potrebné elektrodu vymenit’ za
novu.

Poznamka: Pri zvarani dochadza k horeniu a povrch elektrody je preto extrémne hortci. Pri vymene
elektrody na fiu nesiahajte holymi rukami. Hlava elektrédy by mala byt ponechana v kovovom obale. V
drziaku by nemala byt umiestnena krycia vrstva elektrody. Pri zacati el. obluku elektrodou jemne
Skrabkajte ¢i pohybujte, inak hrozi ptitaveni elektrody k obrobku.

odstranenie trosky

Po dokonceni pracovného ukonu odstrante trosku odlipnutim ¢i odSkrabanim pomocou vhodného nastroja.

udrzba

* Hlavny rozdiel medzi invertorovym a tradi¢nym zvaracim zariadenim spociva v tom, Ze
invertorové zvaracie zariadenie ma vel’ké mnozstvo pokrocilych elektronickych komponentov. Ide tiez o
technologicky vyspelejsie produkt. Preto takyto produkt vyzaduje tiez vysoky Standard z hl'adiska
udrzby.

* Je nevyhnutné vykonavat’ udrzbu na dennej baze. Starostlivo kontrolujte zariadenie a v pripade
nutnosti ho spravne opravujte. Ak nemate pre drzbu ¢i opravu zariadeni dostatocnu kvalifikaciu ¢i
skusenosti, nevahajte kontaktovat’ vyrobcu pre informdcie, tykajuce sa udrzby, oprav a servisu tejto
technologie.

Dodrzujte nasledujuce body pre spravnu tdrzbu zariadeni:

a) Odstranenie prachu.

b) Odstranujte pravidelne prach pomocou suchého a ¢istého stlaceného vzduchu (pomocou
kompresora). Sti¢asne pravidelne kontrolujte vnitorné elektricky obvod zariadenia a uistite sa, Ze su vSetky
kable pripojené spravne a konektory st riadne dotiahnuté. Pokial’ objavite uvol'nené alebo poskodené
spoje, odistite ich a nasledne spat’ riadne upevnite. VSeobecne plati, ze ak sa zariadenie pouziva v
prostredi, v ktorom sa nehromadi vac¢§ie mnozstvo prachu, Cistenie postaci robit’ jedenkrat za rok. V
prostrediach s vy$s§imi koncentraciami prachu, dymu alebo inak znecCisteného vzduchu je potrebné tuto
¢innost’ vykonavat’ raz ¢i dokonca dvakrat pocas kazdej relacie.

c) Udrzujte spravne a pevné kontakty medzi kablami a zastr¢kami.

d) Pravidelne kontrolujte kvalitu kontaktov kablov a zastréiek aspon jedenkrat za mesiac.

Z dovodu vyskytu vysokého napitia v hlavnom obvode zariadeni vykonavajte bezpecnostné
merania. Tymto sa vyhnete moznému urazu elektrickym prudom. Nepokusajte sa zariadenie
rozoberat. Tento proces zverte do ruk preskolenych profesionalov. Pred vykonavanim cistenia
zariadeni vidy odpojte od zdroja el. napitia. Pri cisteni nemanipulujte s konektormi a

komponenty.
Zakladné rieSenie problémov
& popis moZna priina resenie
1 Kontrolka  abnormalni | Spatné odvétravani vedouci k | Nastavte spravné
funkce prehiivani podminky pro vétrani
Vysoka teplota prostfedi Po sniZeni teploty dojde
automaticky k

puvodnimu nastaveni

Presahnuti nastaveného prac. | Vymeéiite potenciometr

cyklu




2 Vadny regula¢ni knoflik | PoSkozeny potenciometr Vyméiite
Ventilator motoru | Vadny hlavni spinac¢ Vymeéiite spinac¢
. ., | Vadny ventilator Vymeéiite ventilator
nefunguje nebo se toci -
Vadna kontrolka Zkontrolujte obvod
prilis pomalu
4 Zadné napéti v | Piehiati Viz bod 1
., Vadny hlavni spinac Vymeéiite spinac¢
otevieném obvodu
5 Kabel drzaku elektrody | Kapacita drzaku elektrody je | Nahradte drzakem s
je vpfili§ horky; poély | prili§ mala vyssi kapacitou
. i Prilis tenky kabel Nahrad’te siln¢j$im
terminala jsou horké - - - —
Objimka je ptili§ volna Odstrante  oxidaci a
utdhnéte
6 Bez napajeni Nedostatecna kapacita napéti Zvyste kapacitu napéti
Svarovaci proces Kontaktujte dodavatele
7 Jiny problém Kontaktujte dodavatele

Zariadenie je vybavené ochrannou poistkou proti prili§ ¢astému zapinanie a vypinanie v rychlom slede. Ak
k niecomu takému ddjde, zariadenie sa po dobu najblizsich niekol'kych minut nespusti (kontrolka napajania
nesvieti, ventilator sa netoCi alebo nie je meratel'né ziadne napitie). Uved’te hlavny vypinac¢ zariadenia do

polohy vypnuté (OFF) a niekol’ko minut pockajte. Potom zariadenie opit’ spustite.

schéma prepojenia

]

""’“—X,_—E
t

ardt [Cr—

T

s
— = A+
FlopSer|
[} Ii
EH - cwo
i \n [ L
Nd G 1
—v—]|
umrm
¥13 Cly
11
R
11
ElL |
11
\ |m |

—i—




Preprava a skladovanie

Toto zariadenie sluzi na prevadzku vo vnttornych priestoroch a pri preprave alebo skladovani
nesmie byt vystavené dazd’u alebo snehu. Poc¢as nakladky a vykladky zariadenia dbajte na
upozornenia a pokyny uvedené na obale tohto zariadenia a riad’te sa nimi. Skladovacie priestory
urcené pre toto zariadenie sa musia udrziavat’ v Cistote a pri dobrej cirkulacii vzduchu, bez
korozivnych plynov alebo prachu. Udrzujte teplotu medzi -25 °C az 55 °C a relativna vlhkost’
nizsia ako 90%.

* Ak je zariadenie rozobraté a bude takto d’alej uskladnené, je nutné ho opatovne zabalit
podl'a povodnych poziadaviek. Pred uskladnenim nezabudnite zariadenia ocistit’ a utesnit’ pomocou
plastovych obalovych materialov.

* Je vhodné, ked’ si pouzivatelia tohto zariadenia ponechaji pdvodné obalové materialy, ako
su kartony a tlmiCe narazu, a v pripade dlhsej prepravy ho mo6zu opitovne pouzit’. Pre dial’kovia
prepravu umiestnite zariadenie do dreveného obalu a vyznaéte na tento obal symboly "Neklopit" a
* "Dazd™'.
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PROFESSIONAL TOOLS

Model

Napigcie:

Moc:

Zakres pradu spawania:
Maks. obecny:

Cykl pracy: przy 40 ° C:

CER O

INSTRUKCIA OBSLUGI

XT103160

SPAWARKA
INWERTOROWA

LCD777-9SC
230V /50Hz
5300W
10-160A
160A

71 A—100 %
92 A—-60%
160 A —-20 %

Srednica elektrody:

Rodzaj ochrony:
Klasa izolacji:
Waga:

1,6 mm —4,0mm
P21

S

4 kg



1 pasek

2 obudowa

3 przetacznik

4 obudowa

5 potencjometr -

wylacznik 6 dioda

7 szybkoztaczki

8 transformator glowny

9 diody szybkiego odzyskiwania
10 chtodnica 1

11 chtodnica 2

12 chtodnica 3

13 prostownik

14 IGBT

15 Kondensator elektrolityczny
16 ptytka elektroniczna

17 wentylator

18 pokrywa wentylatora

19 panel tylny

20 plastikowe panele przednie

g OBSEUGA I KONSERWACJA

a) Nie nalezy przyktada¢ nadmierne;j sity do urzadzenia.
b) Nie nalezy korzysta¢ z urzadzenia, jesli przelacznik ON/OFF nie dziata prawidlowo.
c) Przed dokonaniem jakichkolwiek regulacji, wymiang akcesoriow lub

przechowywaniem urzadzenia nalezy odtaczy¢ wtyczke od gniazda i/lub akumulator
urzadzenia. Takie zapobiegawcze $rodki ostrozno$ci zmniejszajg ryzyko przypadkowego
uruchomienia urzadzenia.

d) Nieuzywane urzadzenie powinno by¢ przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci.

e) Nalezy zachowac ostrozno$¢ przy postugiwaniu si¢ urzadzeniem. Nalezy sprawdzi¢, czy czeSci
obrotowe nie sg odksztatcone lub zakleszczone, jakiekolwiek czgsci nie sg uszkodzone Iub nie wystepuja inne
warunki, ktéore moga mie¢ wplyw na prace urzadzenia.

f) Czesci urzadzenia powinny by¢ sprawne 1 czyste, aby zapewni¢ lepsze 1 bezpieczniejsze dziatanie.
Prawidlowo konserwowane czgsci sg mniej podatne na zanieczyszczenia i moga by¢ skuteczniej kontrolowane.
2) Nalezy uzywac wylacznie sprzgtu zalecanego przez producenta danego modelu. Modyfikacje i akcesoria

stosowane w urzadzeniu mogg by¢ niebezpieczne w przypadku uzywania z innym modelem.

& BEZPIECZENSTWO OSOBISTE

a)Nalezy zachowac czujnos$¢ i nie uzywac urzadzenia pod wptywem alkoholu.

b)Nalezy uzywac okular6w ochronnych oraz maski na twarz lub maski przeciwpylowe;j.
Nalezy uzywac §rodkow ochrony osobistej do ochrony stuchu, kasku i obuwia ochronnego.
c)Nalezy unika¢ niezamierzonego uruchomienia. Przed podtgczeniem do zrodta zasilania
lub akumulatora nalezy upewnic si¢, ze przetacznik znajduje si¢ w pozycji OFF.

d) Nalezy ubiera¢ si¢ prawidtowo. Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy lub bizuterii. Moga

one zosta¢ pochwycone przez ruchome czgsci urzadzenia.

e) Nalezy wyjmowac¢ narzedzia regulacyjne i klucze. Narzegdzie lub klucz pozostawiony na obracajacej si¢
czesci urzadzenia moze spowodowac obrazenia ciata.
f) Nie nalezy nadmiernie si¢ schyla¢. Prawidlowa podstawa i rownowaga przez caty czas pozwalaja na

lepsza kontrolg nad urzadzeniem w nieoczekiwanych sytuacjach.
2) Nalezy uzywac wylacznie zatwierdzonych srodkéw ochrony osobiste;.



PRZYGOTOWANIE DO PRACY I ROZRUCH

Q Spawarka ECN wykorzystuje tranzystor IGBT i diody szybkiego odzyskiwania jako gtowne
komponenty elektryczne, ktore sa uzupekliane przez specjalnie opracowang plyte gtdéwna

s PCB. Urzadzenie wyposazone jest w rOwnomierng regulacj¢ pradu spawania, co zapewnia

dobre dopasowanie wlasciwos$ci spawalnicze w roznych sytuacjach. Dodatkowo doskonata

dynamiczna ochrona zapewnia bezpieczenstwo i niezawodno$¢ podczas pracy. Urzadzenie

idealnie nadaje si¢ do stosowania ze stalg niskoweglowa, stalg nierdzewna, stopami stali itp

ECN charakteryzuje sig:
0 40% dtuzszy cykl pracy
o Niskie koszty eksploatacji, mobilno$¢, pamig¢ masowa, wysoka wydajnosc.
Doskonate wlasciwosci spawalnicze. Ochrona przed przegrzaniem, niskim
napigciem, przecigzeniem.
o Wyswietlacz cyfrowy (tylko dla urzadzen z plastikowa obudowa).
o Latwe przenoszenie dzigki plastikowej raczce.
o Wygodne szybkie potaczenie zapewniajace szybka, bezpieczng i stabilna prace.

Podczas pracy z urzadzeniem nalezy uzywac ochronnej przylbicy spawalniczej i zawsze postgpowac
zgodnie z procedurg pracy tylko przez szybke w przytbicy.

Nie dotykaj zadnej czesci korpusu dodatniego i ujemnego bieguna zacisku urzadzenia

jednoczesnie bez stosowania nieprzewodzacych srodkoéw ochronnych.

Ostrzezenie

* Spawarka inwertorowa ECN DC to rodzaj urzadzenia elektrycznego, ktdrego dziatanie zuzywa jego elementy.
Podczas wymiany lub modyfikacji tych elementéw nie nalezy uzywac nadmiernej sity, aby unikna¢ uszkodzenia
urzadzenia.

* Zawsze sprawdzaj poprawnosc¢ 1 niezawodno$¢ polaczenia przed kazdym uruchomieniem. Zawsze upewnij sig,
ze mechanizm uziemiajgcy zasilacza i napigcie dziata prawidtowo.

* Podczas pracy urzadzenia powstaje niebezpieczny dym i opary. Uzywaj urzadzenia w dobrze wentylowanym
miejscu.

* Spawarke moga obstugiwac i naprawia¢ wylgcznie przeszkoleni fachowcy.

* Urzadzenie wytwarza silne czestotliwosci elektromagnetyczne i radiowe. Dlatego zaleca si¢, aby osoby z
wszczepionymi rozrusznikami serca nie dotykaly urzadzenia ani nie przebywaly w jego poblizu, poniewaz moze
to zaklocic¢ jego prawidlowe dziatanie.

* Nalezy pamietac i nie przecigzac okreslonego cyklu

pracy. Rozruch i §rodki ostrozno$ci dotyczace srodowiska

* W niektorych srodowiskach, w ktorych istnieje ryzyko upadku przedmiotow z wysokosci, konieczne jest
podjecie odpowiednich srodkow bezpieczenstwa.

* W niektorych srodowiskach, np. Na placach budowy, wartosci czgstek pytu, kwaséw, gazow korozyjnych i
innych substancji zawartych w powietrzu nie moga przekracza¢ wartosci standardowych, z wyjatkiem tych, ktore
powstaja w wyniku samego procesu spawania.

* Urzadzenie nalezy obslugiwac na zewnatrz bez bezposredniego nastonecznienia, deszczu, wilgoci lub
przechowywaé¢ w temperaturze od -10 © C do + 40 ° C.

* Aby zapewni¢ wlasciwg wentylacje urzadzenia, wymagana jest odlegto$¢ co najmniej 50 cm odinnych
obiektow we wszystkich kierunkach.

* Wewnatrz urzadzenia nie moze by¢ zadnych metalowych zanieczyszczen.

* W niektorych srodowiskach moga wystapi¢ silne wibracje.

* Upewnij sig, ze nie ma zadnych ingerencji wokot spawanego obszaru.

* Upewnij sig, ze pojemnos$c¢ zasilacza. napigcie jest wystarczajace, aby zapewni¢ poprawng pracg spawarki.
Zwrd¢ takze uwage na uzycie urzadzenia zabezpieczajacego wejscie, takiego jak wytacznik automatyczny.

* Staraj si¢ nie dopusci¢ do upadku urzadzenia, ktore moze wystgpic, jesli urzgdzenie zostanie umieszczone
na powierzchni o nachyleniu wigkszym niz 10 °.



Kontrola bezpieczenstwa

Przed kazdym podlaczeniem urzadzenia do zasilania. konieczne jest sprawdzenie przez operatora tego
urzadzenia prawidlowego dziatania nastepujacych punktow:

* Prawidtowe uziemienie zasilacza. Napigcie.

* Zaciski zaciskow sg prawidtowo podtaczone i1 nie ma ryzyka zwarcia elektrycznego.

* Wszystkie przewody elektryczne sg w idealnym stanie bez zadnych usterek. Spawacz musi by¢
regularnie kontrolowany przez przeszkolonego fachowca (przynajmniej raz na 6 miesiecy). Inspekcja
obejmuje:

* Sprawdzenie dokrecenia elementow elektronicznych i usunigcie kurzu.

* Sprawdzenie, czy panel zamontowany na urzadzeniu dziata prawidtowo.

* Sprawdzenie przewodow zasilajacych pod katem uszkodzen. Wymagana wymiana w przypadku
Zawsze odlgczaj urzadzenie od zasilania przed przystapieniem do konserwacji urzadzenia.
Napiecie.

Skontaktuj si¢ z producentem lub dostawca, aby uzyskaé informacje dotyczace obstugi
sprzetu, naprawy i serwisu.

Srodowisko

* Temperatura pracy: -10 °C ~ 40 °C.

* Transport i przechowywanie: -25 °C ~ 55 °C.

* Wilgotnos¢ wzgledna: 40 < < 50%; 20 < <90%.

* Wartosci czastek pytu, kwasow, gazow korozyjnych i innych substancji

zawartych w otaczajacym powietrzu nie mogg przekracza¢ wartosci normatywnych,

z wyjatkiem tych, ktére powstaja w wyniku samego procesu spawania.

* Uzywaj na wysoko$ci mniejszej niz 1 km.

* Zapewnij odpowiednig wentylacje urzadzenia w odlegto$ci co najmniej 50 cm

we wszystkich kierunkach od urzadzenia.

* Uzywaj w srodowisku o predkosci wiatru co najmniej 1 m /s.

Napigcie wejsciowe
* Krzywa zasilania. napi¢cie musi mie¢ ksztatt funkcji sinusoidalnej, a wahania
czestotliwos$ci musza miescié si¢ w tolerancji + -1% w swojej klasie.

* Wahania napigcia wejSciowego musza by¢ mniejsze niz + -10%
ustawionej wartosci.

DC - Smooth  AC - 20,000 Hz DC - Smooth
High Voltage  High Voltage Low Voltage
Low Amperage Low Amperage High Amperage
] [ | J I@. ; | | #
| T || T
AC-50%0Hz DC - Rippled AC-20.000 Hz DC - Rippled
High Voltage  High Voltage Low Voltage  Low Voltage
Low Amperage Low Amperage High Amperage High Amperage

Uwaga: jest to technologia inwertorowa. Gtowna zasada jest
nastepujaca: Prostownik - Filtr - IGBT - Transformator - Prostownik -

Wyposazenie

Spawarka ECN Inverter DC Manual (MMA) wykorzystuje przeno$ng konstrukcje:

W gornej czgsci panelu przedniego znajduje si¢ pokretto sterujace, kontrolka zasilania (zielona) i kontrolka
nieprawidlowego dziatania (z6tta). Zaciski obu biegunow, dodatniego i ujemnego, sa wyposazone w
szybkozlacze. Panel tylny zawiera wytacznik gtowny, wentylator silnika i kabel zasilajacy. Wewnatrz
urzadzenia znajduje si¢ plytka drukowana, elementy elektroniczne, radiator itp.

Normy

* EN 60974-1: Normy dotyczace spawania tukiem elektrycznym

*JB /T 7824: Wlasciwosci techniczne prostownika do tuku
inwertorowego.

* GB 4208: Klasa ochrony (kod IP)



Tabela symboli

Tylko jeden z symboli bedzie zawsze wyswietlany na Twoim urzadzeniu.

On Herc (cykle / s)
| Hz
@ Off 'F Czestotliwos¢
5 Niebezpieczne napiccie | Negatywny
ﬁ Zwickszy¢ / Pozytywny
Zmniejszy¢
Y, AC zasilanie Prad staly (DC)
pomocnicze _—
E‘ Bezpiecznik @ Uziemienie ochronne
A Biezaca intensywno$¢ D Linka
Napiecie 1 faza
V [ EaV
3 faza Cykl pracy
3N X
T SMAW GMAW
e f
é GTAW J‘E Wysoka temperatura
Funkcja podawania Wskazowka dotyczaca
lIDI"‘:JI drutu lﬁ spawania
Potaczenie
* Ustaw spawarke w suchym miejscu wolnym od kurzu, zracych chemikaliéw, tatwopalnych i
wybuchowych gazow.
* Nie wystawiaj urzadzenia na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i deszczu. Utrzymuj
temperature otoczenia w przedziale od -10 °C do 40 °C.
* Zapewnij odpowiednig wentylacj¢ urzadzenia w odlegtosci co najmniej 50 cm we wszystkich
kierunkach od urzadzenia.
* Jesli nie ma odpowiedniej wentylacji, zainstaluj urzadzenie ssace
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Podlaczenie do zrodia zasilania:

Podlaczy¢ przewod zasilajacy urzadzenia znajdujacego si¢ na panelu tylnym do zasilacza wyposazonego w
wylacznik automatyczny i przewdd uziemiajacy. Zabrania si¢ podtaczania kabla uziemiajacego do sieci
dystrybucyjnej! W takim przypadku nalezy wzia¢ pod uwage wynikajace z tego konsekwencje.
Polaryzacja elektrod (patrz rysunek powyzej)

Podlacz szybkoztaczke do uchwytu elektrody na biegunie dodatnim, a nastepnie dokre¢ zgodnie z ruchem
wskazowek zegara.

Potgczenie przedmiotu obrabianego:

Podlacz szybkoztaczke do zacisku uziemienia na zacisku ujemnym na panelu przednim ponizej. Nastgpnie
dokre¢. Podlacz zacisk uziemienia do przedmiotu obrabianego.

Zabrania si¢ taczenia obrabianego przedmiotu ze spawarkg za pomocg drutu zelaznego lub podobnych drutow
zkej jakosci.

Instrukcja obstugi

Uwaga: klasa ochrony w tym przypadku to IP21S. Koncoéwki lub okragte prety,

szczegblnie metalowe, musza by¢ mniejsze niz 12,5 mm. Takich nie wolno wktada¢ do spawarki. Nie
uzywaj tez nadmiernej sity.

g

1. Biegun ujemny 2. Biegun dodatni 3. Kontrolka zasilania | 4. Uchwyt

5. Wysoka temperatura | 6. Pokretlo sterujace 7. Wylacznik gtéwny | 8. Kabel zasilajacy
9. Wentylator

Uwaga: Jesli spawacz byl zbyt dlugo w ciaglym obciazeniu, zapali sie kontrolka wysokiej temperatury.
Oznacza to, ze temperatura wewnetrzna urzadzenia przekroczyla ustawiona wartos¢. Natychmiast

lacz urzadzenie i pozwél m nac przez niezbedny z
* Nosi¢ fartuch ochronny i maske na twarz, aby zapobiec zranieniu.
* Uwazaj rowniez, aby nie naraza¢ innych, na przyktad stosujac ekrany ochronne.
* Nalezy unika¢ gromadzenia si¢ materiatow tatwopalnych i wybuchowych. Wszystkie ztacza i

potaczenia musza by¢ prawidtowo i niezawodnie zabezpieczone.



Uruchamianie

a) Podlaczy¢ urzadzenie do zasilania. napigcie i uruchomi¢ wylgcznikiem gtownym. Cyfrowy
amperomierz wlacza lampke kontrolna.

b) Ustawi¢ wymagang warto$¢ do spawania na potencjometrze.

c) Chwy¢ uchwyt elektrody i umie$¢ go na spawanej krawedzi. Nastepnie umies$¢ elektrode na

przedmiocie obrabianym. Mozesz teraz rozpocza¢ spawanie.

Wymiana elektrody

Jesli dhugosc elektrody dojdzie do ok. 2-3 cm, nalezy ja wymieni¢ na nowa.

Uwaga: Podczas spawania dochodzi do spalania i dlatego powierzchnia elektrody jest bardzo goraca.
Podczas wymiany nie dotykaj elektrody gotymi rekami. Gltowice elektrody nalezy pozostawié¢ w
metalowym pojemniku. Ostony elektrody nie nalezy umieszcza¢ w uchwycie. Podczas uruchamiania el.
delikatnie zarysuj lub przesun elektrode po tuku, w przeciwnym razie istnieje ryzyko wtopienia elektrody
do przedmiotu obrabianego.

Usuwanie zuzla:

Po skonczonej pracy usungé zuzel poprzez obieranie lub zeskrobanie odpowiednim narzedziem.
Konserwacja

* Gloéwna réznica miedzy inwertorem a tradycyjnym sprzgtem spawalniczym polega na tym,

sprzet do spawania inwertorowego ma duzg liczbg zaawansowanych komponentéw elektronicznych. Jest
to rowniez produkt bardziej zaawansowany technologicznie. Dlatego taki produkt wymaga rowniez
wysokiego standardu obstugi.

* Konieczne jest codzienne wykonywanie konserwacji. Doktadnie sprawdz urzadzenie i, jesli to
konieczne, napraw je prawidlowo. Jesli nie masz wystarczajgcych kwalifikacji lub doswiadczenia, aby
konserwowac lub naprawia¢ sprzet, nie wahaj si¢ skontaktowac z producentem w celu uzyskania
informacji dotyczacych konserwacji, naprawy i serwisu tej technologii.

Przestrzegaj nastepujacych punktow w celu prawidtowej konserwacji urzadzenia:

a) Odpylanie.

b) Regularnie usuwac kurz suchym i czystym spr¢zonym powietrzem (za pomocg kompresora).
Jednoczesénie regularnie sprawdzaj wewnetrzny obwad elektryczny urzadzenia, aby upewnic sig, ze
wszystkie kable sg prawidlowo podtaczone, a ztacza sg odpowiednio dokrgcone. Jesli zauwazysz luzne lub
uszkodzone potgczenia, wyczysc je, a nastepnie prawidlowo zamocuj. Ogoélnie rzecz biorgc, jesli
urzadzenie jest uzywane w srodowisku, w ktorym nie gromadzi si¢ duze ilo$ci kurzu, czyszczenie
wystarcza raz w roku. W srodowiskach o wyzszym stezeniu kurzu, dymu lub innego zanieczyszczonego
powietrza operacje¢ t¢ nalezy wykona¢ raz lub nawet dwa razy podczas kazdej sesji.

c) Utrzymuj prawidtowe i mocne styki miedzy kablami i wtyczkami.

d) Regularnie sprawdzaj jako$¢ kabla i stykéw wtyczki przynajmniej raz w miesigcu.

W zwiazku z wystepowaniem wysokiego napiecia w obwodzie glownym urzadzenia nalezy
wykona¢ pomiary bezpieczenstwa. Pozwoli to unikna¢ mozliwego porazenia pradem. Nie
probuj rozmontowywac urzadzenia. Powierz ten proces przeszkolonym profesjonalistom.
Przed czyszczeniemzawsze odlaczurzadzenieod zasilania. Napiecie. Nie dotykac zlaczy
komponentow podczas czyszczenia.

Podstawowe rozwigzywanie problemow

No. Opis Mozliwa przyczyna Porada
1 Kontrolka Staba wentylacja prowadzgca do | Ustaw urzgdzenie w
nieprawidlowego przegrzania przewiewnym miejscu
dziatania
Wysoka temperatura otoczenia Po obnizeniu temperatury

nastgpi automatyczne
zresrtowanie urzadzenia

Przekroczenie ustalonego cyklu | Wymien potencjometr
pracy




2 Wadliwe pokretto ster. Uszkodzony potencjometr Wymiana
3 Wentylator silnika nie Wadliwy wytacznik gtowny Wymieni¢ przetacznik
;1‘2?33) lub obraca si¢ zbyt Wadliwy wentylator Wymieni¢ wentylator
Wadliwa lampka kontrolna Sprawdz obwod
4 Brak napigcia w Przegrzanie Patrz punkt 1
obwodzie otwartym Wadliwy wylacznik glowny Wymienié przetacznik
5 Kabel uchwytu elektrody | Moc uchwytu spawalniczego jest | Wymieni¢ na uchwyt
jest zbyt goracy; zaciski | zbyt mata wigkszej mocy
spawalnicze gorace
Kabel za cienki Wymieni¢ na grubszy
Tuleja zbyt luzna Wyjaé I dokrecic
6 Brak zasilania Niewystarczajace napigcie Zwickszy¢ napigcie
Proces spawania Skontaktuj si¢ z dostawcg
7 Inny problem Skontaktuj si¢ z dostawcg

Urzadzenie wyposazone jest w bezpiecznik zabezpieczajacy przed zbyt czgstym wlgczaniem i wytgczaniem
w kroétkich odstepach czasu. W takim przypadku urzadzenie nie uruchomi si¢ przez kilka nastepnych minut
(lampka zasilania nie $wieci, wentylator nie obraca si¢ lub nie mozna zmierzy¢ napigcia). Ustaw wylgcznik

glowny maszyny w pozycji OFF i odczekaj kilka minut. Nastgpnie uruchom ponownie urzadzenie.

Schemat polaczen
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Transport i przechowywanie

To urzadzenie jest przeznaczone do uzytku w pomieszczeniach i nie moze by¢ narazone na deszcz
lub $nieg podczas transportu lub przechowywania. Podczas zatadunku i roztadunku urzadzenia
nalezy przestrzega¢ ostrzezen i instrukcji na opakowaniu tego urzadzenia i postgpowac zgodnie z
nimi. Pomieszczenia magazynowe przeznaczone dla tego sprz¢tu muszg by¢ utrzymywane w
czystosci i mie¢ dobra cyrkulacj¢ powietrza, wolne od gazéw korozyjnych i pytow. Utrzymuj
temperatur¢ w zakresie od -25 °C do 55 °C, a wilgotnos¢ wzgledng ponizej 90%.

* Jezeli urzadzenie jest zdemontowane i bedzie przechowywane w ten sposob, nalezy je
przepakowac zgodnie z pierwotnymi wymaganiami. Przed przechowywaniem nie zapomnij
wyczyscié 1 uszezelni¢ urzadzenia plastikowymi opakowaniami.

* Zaleca si¢, aby uzytkownicy tego urzadzenia zachowali oryginalne materiaty
opakowaniowe, takie jak kartony i opakowania, oraz aby uzywali ich ponownie w przypadku
dhuzszych przesytek. W przypadku transportu na duze odleglosci urzadzenie nalezy umiesci¢ w
drewnianym pojemniku i oznaczy¢ na nim symbole ,,Nie przechyla¢”



XWine

PROFESSIONAL TOOLS

Model

Voltage:

Power:

Welding current range:
Max. voltage:

Duty cycle at 40°C:

CE X [T

USERMANUAL

XT103160

WELDING
INVERTOR

ECN-160EC
230V /50Hz
5300W
10-160A
160A

71 A—100%
92 A-60%
160 A —20 %

Electrode diameter:
Type of protection:

Insulation class:
Weight:

1,6 mm —4,0mm
1P21

S

4 kg



1 belt

2 machine cover

3 power switch

4 bottom panel

5 potentiometer knob
6 indicator

7 quick connector

8 main transformer

9 fast recovery diode2
10 Radiatorl

11 Radiator2

12 Radiator3

13 rectifier

14 IGBT

15 electrolytic capacitor
16 PCB board

17 Fan

18 fan cover

19 back panel

20 Plastic front panel

ELECTRIC SAFETY
a) The power cord plug shall always suit the socket. Never adjust the socket. Do not use
plug hubs. Non-adjusted plugs and appropriate sockets reduce the risk of electric shock injury.

b) Prevent body contact with conductive surfaces to avoid a risk of electric shock injury.

c) Do not expose the tool to rain or wet locations. Presence of water in electric tool highly increases the risk
of electric shock injury.

d) Do not force the cord. Keep the cord away from heat sources, oil, sharp edges or movable parts. Damaged
cord increases a risk of electric shock injury.

e) When manipulating in exterior areas consider an extension cord intended for outdoor use specifically.
Using an exterior extension cord decreases a risk of electric shock injury.

f) It is strictly recommended to use a ground fault circuit interrupter (GFCI) when manipulating the tool in a

wet area. Using of GFCI decreases a risk of electric shock injury.

g) A double insulated tool is equipped with a polarized plug (one prong is wider than the other). If the
connector does not fully suit the socket, turn the plug. Do not change the plug by any means. Double insulation
eliminates the need for grounding of power cord and power supply system.

PERSONAL SAFETY

a)Stay alert and do not use the tool when under influence of alcohol.

b)Use safety glasses and face or dust mask. Wear protective hearing equipment, helmet and
boots.

¢)Avoid unintentional starting. Before connecting to power source or battery, make sure the
switch is at OFF position.

d)Dress properly. Do not wear loose clothing or jewelry. They can be caught with moving parts.
¢) Remove adjusting keys and wrenches. Tool or adjusting key you leave attached to a turning
part of the tool may cause injury.

BB

f) Do not overreach. Proper footing and balance at all times allow better control of the tool in unexpected
situations.
g) Use approved protective equipment only.



g ELECTRIC TOOL HANDLING AND MAINTANCE

It is supplemented by a specially developed main PCB board. In addition, the uniform
regulation of welding current has been designed to guarantee the arc reach good
welding process adaptability. What’s more, its perfect dynamic protection features
ensure that it is safe and reliable when use. It is ideal for using low carbon steel,
stainless steel, alloy steel etc.

r ECN welder uses imported IGBT and fast recovery diodes as main electric components.

ECN Features:
40% high duty cycle.
Lower cost operation, more portable, more compact, superior output.
Excellent arc properties and solution droplet transfer.
With the protections of over-heating, over-voltage, over-current.
Digital display function when use (only for plastic shell).
Plastic handle makes it easy to carry.
Convenient quick connection for the output makes it quick, safe, simple and stable.

NOTES: The above description may be modified without prior notice such as omissions, unclear
statements about this welder.

Cautions

* ECN Inverter DC Arc welder is a kind of electronic product which makes its components more easily
damaged. While replacing or modulating, the strength should not be too much in order to avoid causing
damage to the device.

* Check the connection to see if it is correct or reliable each time before working. Besides, ensure the
grounding outlet device correct.

* While using, as smoke is harmful to human’s health, the operation must be carried out in the ventilation
and exhaust facilities.

* Prohibit non-professionals to change or replace the welder.

* Since the welder owns strong electromagnetic and radio frequencies, the people with cardiac pacemakers
affected by the interference electromagnetic, electrical frequency are not allowed to stay nearby.

* When it works, please pay attention to its rated duty cycle. Do not overload

Safety Precaution for Installation and Location

* In some areas, where something may fall from the sky, personal safety precaution should be taken.

* In some areas around construction site, something like the dust, acid, corrosive gases or other substance
in the air can nor exceed the standard value except those generated while welding.

* It is should be equipped in the open air where there is no direct sunlight, anti-rain, temperature range
from -10°C to +40°C and low humidity place.

* 50cm space is needed to ensure good ventilation.

* No metal impurities are tolerant inside the welder.

* In some areas, there is no severe vibration.

* Make sure no interference will be caused to the surrounding in the welding area.

* Whether the power supply capacity is sufficient to allow the welder to work normally or not. And a safety
protection device should be equipped in the input power.

* Prevent it from dumping if the welder is put in the place of over 10°incline.

Security Check

The following items must be checked up by the operator each time before access to the power source.

* Make sure the power socket is reliably grounded.

* Make sure the output terminals are well connected without short circuit.

* Make sure output and input cables are perfect with no exposure.



The welding machine must be inspected by professionals at regular time (not exceed 6 months). The contents
as follow:

* Whether the electronic components are loosed or not and dust removal must be conducted.

* Whether the panel mounted on the device should be able to guarantee the normal implementation of the
machine.

* Whether the input cables are damaged or not. If yes, safe handling must done.

Warning!
Disconnect the power source before servicing it. Contact with the manufacturer or agent immediately to
acquire the service and support skills when users do not have the ability to repair it.

Environment

* Working temperature: -10°C~40°C.

* Transportation and storage: -25°C~55°C.

* Relative air humidity: 40°C<50%; 20°C<90%.

* The dust, acids, corrosive gases and substance in the ambient air must be lower normal level except those
from welding process.

* Altitude must be less than 1km.

* Keep good ventilation at a distance of 50cm around.

* Put it in somewhere the speed of wind not less than 1m/s.

Input Power

* Power supply waveform should be sine wave and frequency fluctuations with less than +-1% of its rating.
* The fluctuations of input voltage must be lower than +-10% of the rated value.

Equipment Principle

IREiEE =

NOTES: This is inverter technology. The main part as follow:
Rectifier Filter IGBT Transformer Rectifier Choke

Equipment Structure

The ECN Inverter DC MMA Welder uses portable cabinet structure: the upper part of front panel has been
equipped with welding current adjustment knob, power indicator (green), abnormal indicator (yellow). The
output terminal is fitted with quick connector both “+” and “-”. The back panel owns power switch, motor
fan, input power cable. The inside body of the machine includes PCB main board, electronic components,
radiator etc.

Standard

* EN 60974-1: Arc Welding Machine Standards

* JB /T 7824: Technical Conditions of Inverter Arc Welding Rectifier
* GB 4208: Protection Class (IP Code)



Symbol Chart

Note that only some of these symbols will appear on your model

On H y Hertz (cycles / sec)
Off f Frequency
Dangerous Voltage — Negative

Increase / Decrease Positive

AC Auxiliary Power

| |+

Direct Current (DC)

b < )T e

Fuse @ Protective Earth
Amperage D Line
\oltage 1 o Single Phase
Three Phase X Duty Cycle
SMAW f GMAW
GTAW J} High Temperature
Ol'D Wire Feed Function {?:E Welding Gun
Installation
Connection

The welder should be placed in dry and dusty surrounding where there is no corrosive
chemicals, flammable, explosive gases.
* Avoid direct sunlight and rain. And maintain the ambient temperature ranging from

-10°C to 40°C.
* The space of 50cm should be left around the equipment.
* If indoor ventilation is not good enough, the ventilation exhaust device should be

installed

G15025102 Cabl




Installation Diagram

Power Source Connection

Access the back panel (power source cable) to the power supply which is equipped with circuit
breakers and grounding line (grid), and it is strictly prohibited that ground wire is connected to the
grid, otherwise bear your own consequences.

Electrode Polarity (see above picture)
Connect the quick plug with electrode holder to the positive terminal and then tightened them up
clockwise.

Workpiece Connection
Connect the quick plug with earth clamp to the negative terminal on the front panel below. And then
tighten them up. Access the earth clamp to the workpiece.

Warning!
It is forbidden to connect the workpiece to the welder with iron or other poor
conductors.

Operation Instruction
NOTES: The case protection class is IP21S. Finger or round bars especially metal rod must be less
than 12.5mm and it can not be inserted into the welder. Also you can not press it heavily.

\J

1. Negative Terminal | 2. Positive Téminal 3.POW\euﬁt\dcaitor 4. belt
5.High Temperature 6. Knob 7. Power Swit 8. Power Source Cable
9. Fan

NOTES: When the welder works for a long time, the high temperature indicator will light. This means the
inside temperature has exceeded its standard. And you must turn off the power immediately for a period
until it recovers.

* You have to wear canvas overalls and face mask to prevent from arc light and heat radiation.

* Vibration screen should be laid out to prevent others from arc light.

* Inflammable and explosive stuffs are not allowed to pile up. All the connections must be right,
reliable.



Procedure

a) Connect to the power switch digital ammeter lights on.
b) To adjust the current potentiometer to the required value of the welding.
C) Pick up electrode holder, and point at the welding edge. Then put the electrode on the workpiece,

you can start welding

Electrode Replacement
When the electrode is left only 2~3cm away from the holder, you have to replace new one to go on
working.

NOTES: When the electrodes combustion is in process at high heat, do not touch it with bare hands while
replacing it. Besides, the electrode head down should be unified in a metal container. And the cover
coating should not be caught by the holder. Scratch gently when igniting the arc, otherwise it is easy to
come across the phenomenon of sticking electrode.

Slag Removal
After finishing work, you should remove the slag with specific knock residue tools in the way of
knocking.

Warning!
The welding slag should not be removed until it is cooled down. Don’t point it at the other people while
knocking on the slag incase that it will do harm with pop-up slag.

Maintenance

* The major difference between inverter arc welder and traditional welder is the inverter welder has lots
of advanced electronic components. What’s more, it is high technology product. And this requires high
skill maintenance.

* It is very essential to do daily maintenance. You must be responsible for examination and repair. Once
you do not have the ability to check it, kindly contact with manufacturer to acquire the service and
support of technology.

The following is the steps for maintaining:

a) Dust removal.

b) Remove dust by professionals with dry and clean compressed air (using a compressor or Paper
Tiger) regularly. Meanwhile, check inter circuit of welding machine regularly and make sure the cable is
connected correctly and connectors are connected tightly. If scale and loose are found, please give a good
polish to them. Then connect them again tightly. Generally, if welding machine is operating in
environment where there is no heavy accumulated dust, the machine need remove dust once a year. If in
the environment where is polluted with smokes and polluted air, it is needed to be removed once or even
twice of each season.

C) To maintain good contact with cable and plugs.

d) Check up the contact conditions of cable and plug frequently, at least once a month for stationary
use.

Warning!

Due to high voltage in the main circuit of the welder, you need to do the safety precaution measure to
prevent accidental electric shock. Don’t open the shell except for the professionals. Remember to turn off
the power before removing dust. And don’t meddle with the connections and components when doing this
work.



6 Basic Troubleshooting

No. Description Possible Cause Remedy
1 Abnormal indicator Bad ventilation leads to | Improve ventilation
overheating protection conditions
High environmental temperature | Automatic recovery after
decreasing
Exceed rated duty cycle Replace potentiometer
2 Current knob broken Potentiometer damaged Replace it
3 Motor fan can’t work or | Bad power switch Replace the switch
low rotational speed Bad fan Replace the fan
Led broken Check the circuit
4 No open circuit voltage | Overheating See point 1
Bad power switch Replace the switch
5 Electrode holder cable is | Capacity on electrode holder is | Replace larger capacity
too hot; output terminals | too small electrode holder
are too hot. Cable is too thin Replace a proper cable
Socket is loosen Remove the oxide coat
and re-tight it
6 Power off Power capacity is not big enough | Enlarge the capacity
Welding process Contact the supplier
7 Other problems Contact the supplier

The machine has the function of prohibit switching power supply in rapid succession within a short
period of time for switching on and off. The power will not open then (the indicator light is not on or
the fan does not work or there is no-load voltage). Shut down the power switch and resume back to
normal after a few minutes.




Interconnection Diagram
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Transportation and Storage

* This machine is an indoor equipment and the attacks of rain and snow should be avoided in the process of
transportation and storage. While loading and unloading, more attention should be paid on the package with
words of warning. Storage warehouse should be kept dry with good air circulation and no corrosive gas or
dust. The temperature should be maintained from -25°C to 55°C and relative humidity must be lower than
90%.

* If the products are still needed to continue storing after stripping, repacking should be carried out according
to original package’s requirement. Remember before storage, don’t forget to clean and seal it with plastic bags.
* Users should maintain the cartons and shock blocks in order to be properly packaged in need of long distant

transportation. For the long distant transportation, it should be retrofitted with a wooden case and mark the
“up” or “rain” symbols.



	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	XT106230_výkres.pdf
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka

	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka
	Prázdná stránka



